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1 Hinweise zur Sicherheit

1.1

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Wir gratulieren Ihnen zum Kauf eines Rothenberger Markenproduktes. Mit dem Autogen-
schweiB3-Geréates haben Sie ein Qualitédtsprodukt erworben. Dieses universell einsetzbare Geréat
erlaubt, durch die Verwendung von wiederbefillbaren 0,67L oder 2L Sauerstoff-Stahlflaschen
und 1L Einwegflasche, eine lange SchweiBzeit und ist dennoch leicht und handlich.

Ein Gerat das hervorragend zum Hartléten geeignet ist.

1.2

Allgemeine Sicherheitshinweise

der nachstehend aufgeflihrten Anweisungen kénnen, Brand und/oder schwere Ver-

f ACHTUNG! Samtliche Anweisungen sind zu lesen. Fehler bei der Nichteinhaltung

letzungen verursachen. Die Gesetzlichen Sicherheitsvorschriften und technischen
Richtlinien sind unbedingt einzuhalten. Bei Schaden durch Bedienfehler erlischt die
Garantie

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN GUT AUF.
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Arbeitsplatz

Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und aufgeraumt. Unordnung und unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fihren.

Arbeiten Sie mit dem Gerat nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden. Werkzeuge erzeugen Funken, die
den Staub oder die Ddmpfe oder Gase entziinden kénnen. Sorgen Sie fir ausreichende Be-
I0ftung. Nach Mdglichkeit nicht in geschlossenen Raumen arbeiten.

Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend der Benutzung des Werkzeugs fern.
Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle Uber das Geréat verlieren.

Zweckentfremden Sie die Schlduche nicht, um das Gerat zu tragen, aufzuhéngen. Hal-
ten Sie die Schlauche fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich bewegenden Ge-
rateteilen. Beschadigte oder verwickelte Schlduche erhéhen das Risiko einer Explosion.
Halten Sie das Gerit 6l und fettfrei. In reinem Sauerstoff kénnen sich Ole und Fette aller
Art von selbst explosionsartig entziinden. Gerat nicht in der Ndhe von Warmequellen (Hei-
zung, Ofen, offenes Feuer 0.3.) aufstellen.

Sicherheit von Personen

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an
die Arbeit mit einem Werkzeug. Benutzen Sie das Geréat nicht, wenn Sie miide sind
oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment
der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Geréates kann zu ernsthaften Verletzungen fihren.
Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille. Das Tragen
personlicher Schutzausriistung, wie rutschfeste Sicherheitsschuhe, schwer entflammbare
Kleidung und Schutzbrille, je nach Art und Einsatz des Werkzeuges, verringert das Risiko
von Verletzungen.

Uberschatzen Sie sich nicht. Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und halten Sie je-
derzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Gerat in unerwarteten Situationen
besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Hal-
ten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich bewegenden Teilen. Lockere
Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.
Sorgfiltiger Umgang und Gebrauch von Werkzeugen

Bewahren Sie unbenutzte Werkzeuge auBBerhalb der Reichweite von Kindern auf. Las-
sen Sie Personen das Gerat nicht benutzen, die mit diesem nicht vertraut sind oder
diese Anweisungen nicht gelesen haben. Werkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von uner-
fahrenen Personen benutzt werden.

Pflegen Sie das Gerat mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche Geréteteile ein-
wandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschadigt
sind, dass die Funktion des Gerites beeintréachtigt ist. Lassen Sie beschéadigte Teile

DEUTSCH \ROTHENBERGER



vor dem Einsatz des Gerites reparieren. Viele Unfélle haben ihre Ursache in schlecht
gewarteten Werkzeugen.

c) Lassen Sie das Hartldtgerat wahrend der Benutzung niemals ohne Aufsicht. Es be-
steht akute Brandgefahr.

d) Achten Sie darauf, dass die Manometer am Sauerstoff-Druckminderer fest sitzen. Er-
setzen Sie beschadigte Manometer nur durch Original —Rothenberger-Ersatzteile.
4) Service

Lassen Sie Ihr Gerét nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des Gerétes erhalten
bleibt.

1.3 Spezielle Sicherheitshinweise

Maxigas 400 ist hoch entzlndlich, farblos, schwerer als Luft und mit wahrnehmbarem Geruch.
Kartuschen und Sauerstoffflaschen dirfen nicht in die Hande von Kindern gelangen.
Bewahren Sie Kartuschen und Sauerstoffflaschen an einem gut beliifteten Ort auf.

Rauchen Sie nicht beim Arbeiten an den Flaschen.

Halten Sie Kartuschen und Sauerstoffflaschen von Ziindquellen fern.

Priifen Sie die Dichtheit der Verschraubungen mit Schaumbildenden Mitteln (z.B. Seifenwasser,
Lecksuchspray).

SchlieBen Sie die Flaschenventile bei Stérungen und nach der Arbeit.

Benutzen Sie das Gerat nicht in waagrechter Position. Bei liegender Kartusche kommt flissiges
Maxigas 400 in das Gaskartuschenventil und in der Brennerdiise, und das fuhrt zu Stérungen.

2 Technische Daten

Flammentemperatur .. bis 3100°C
Arbeitstemperatur ...........cccceenee. 1250°C

Aus der Arbeitstemperatur ergeben sich die verwendbaren Lote und Flussmittel. Die Arbeits-
temperatur ergibt sich durch das Mischverhéltnis und ist somit regelbar.

Gasart .....cooevieeieeneer e Propan, Propan/Butan (Multigas 300), Butan, Maxigas,
Sauerstoff
Gasdruck .......ccceveeririeiiiieenes 2,5 - 4bar (je nach Regler oder Kartuschen Inhaltsdruck),

Sauerstoff-Mehrwegbehalter: 2L = 200 bar
Sauerstoff-Mehrwegbehalter: 1L = 110 bar

Verbrauch @ ........cccoviveiiiiinennes minimaler Verbrauch bei mittlerer Diise (Arbeitsdauer von ca.
1,0 - 2,5 Stunden, je nach GréBe der Sauerstoffflasche)
Betriebsdauer .........ccccceveiiiiiens Sauerstoffflasche je nach Flammenstéarke:

2 L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min

Arbeitsbereich ..........ccccccccl 0,1 - 5,0 mm Materialstarke
Sauerstoffarbeitsdruck ................ Voreinstellung 0,7 — 3 bar
4 \_I;OTHENBERGER DEUTSCH



3 Funktion des Gerates

3.1

N OO ok WON =

Ubersicht A
Tragegestell 8 Feinregulierventil
Sauerstoffflasche 9 Sauerstoff-Druckminderer
Maxigas 400 Kartusche 10 Microdlsen
Hartlétbrenner 11 Hochleistungsschwei3dlisen
Griffstlick 12 Brennerschlissel
Gasschlauch orange 13  SchweiBschutzbrille
Sauerstoffschlauch blau 14  Sicherheitsanziinder

3.2 Funktionsbeschreibung

SchweiBen mit HochleistungsschweiBdiisen:

Grundsatzlich sollte die Schwei3flamme neutral brennen (das Mischungsverhéltnis der Gase ist
ausgewogen) und ihrer GréBe der Materialstarke, der Nahtform, der SchweiBposition und der
Warmeleitfahigkeit des Materials angepasst sein.

Zum SchweiBBen von Stahl bei groBeren Materialstérken dabei beide Ventile weit aufdrehen und
beim SchweiBBen von Stahlblechen mit geringer Materialstarke die Ventile etwas zurlickdrehen.
Werkstoff und SchweiBstab vorwarmen. Sobald beidseitig der Naht das Metall zu schmelzen
beginnt, Schweilstab beigeben. Achten Sie auf eine gleichméBige Erwarmung der SchweiBstel-
le. Brenner in halbkreisférmigen Bewegungen um den Schweif3stab fiihren.

Hartléten:

Verbindungsflachen reinigen, blank machen und Kanten abrunden. Létstelle vorwdrmen. Spitze
des Lotstabes auf Lotstelle aufsetzen, einen Tropfen des Lotes abschmelzen und unter sténdi-
ger Bewegung der Flamme ausbreiten.

4 Transport und Aufbewahrung

4.1

Zum Transport miissen beide Ventile der Sauerstoffflasche und der Maxi Gaskartusche
geschlossen sein.

Nach Beenden der Lotarbeit: Offnen Sie bei geschlossenem Gaskartuschenventil und
geschlossenem Sauerstoffflaschenventil kurz das Gas- und Sauerstoffventil am Griffstiick,
und lassen Sie die restliche Gasmenge entweichen. Damit entlasten Sie die Schlauche
und den Sauerstoffdruckminderer. Montieren Sie den Sauerstoff-Druckminderer ab.
Schrauben Sie das Gaskartuschenventil der Maxi-Gaskartusche ab. Die Schldauche diirfen
am Sauerstoff-Druckminderer und am Gaskartuschenventil angeschlossen bleiben.
Sichern Sie das Gerat gegen Umkippen und Verrutschen auf der Ladeflache. Lagerung
und Transport nur mit stehendem Behalter.

Mehrwegbehélter sind ausschlieBlich von autorisierten Fachbetrieben zu fillen.
Das Wiederbefillen auf unsachgemaBe Weise kann zu schweren Unfallen fihren!
Montage

A Gaskartuschen nur an einem gut beliifteten Ort, vorzugsweise im Freien

wechseln.
Vergewissern Sie sich, dass samtliche Ventile vor Arbeitsbeginn geschlossen sind.
Bei Montage des Sauerstoffdruckminderers mittels Schliissel festziehen.

Einschrauben des MAXIGAS-Einwegbehalters durch gerades Rechtsdrehen in das Gasfein-
regulierventil. Dabei auf eiwandfreie Gangigkeit und Beginn des Gewindes achten. Bei
schragem Einschrauben entféllt die Garantie.

Uberzeugen Sie sich vor dem Anziinden, ob die Verbindungen zwischen den Behaltern und
Regulierventilen gasdicht sind. (Lecksuchspray oder Seifenlauge)

Offnen des Sauerstoff-Flaschenventils.
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Einstellen des Arbeitsdruckes je nach Diise und Werkstoffdicke bis 0,7 - 3 bar.

Offnen des Sauerstoffdruckminderventils.

Offnen Sie nun das Gasregulierventil ca. %2 Umdrehung.

Offnen des Sauerstoffventilhandrades und beimischen von Sauerstoff.

Offnen des Brenngasventilrades und Anziinden der Gasflamme.

Einstellen der Gasflamme. Flamme muss am Diisenausgang bereits sichtbar brennen.
Heizflamme einstellen durch 6ffnen oder drosseln der Gas- und Sauerstoffzufuhr.

- Siehe 5.2

I Nur Schutzbrille nach DIN4646 und 58210/1 benutzen.

Alle Verbindungen miissen mit dem beiliegendem Schliissel festgezogen bzw.
gelost werden.

Nach Offnen des Gasventils muss die Ziindung umgehend erfolgen, da sonst
austretende Gase zur Verpuffung fiihren.

Benutzung der Microbrenner:
- Zunéachst das Brennrohr mit der Uberwurfmutter abschrauben.

- Danach wird der Microdiisenadapter mit der Uberwurfmutter direkt auf den Brennergriff auf-
geschraubt.

- Den gewinschten Microbrenner aufstecken und mit Sicherheitsadapter durch Aufschrauben
auf den Microdusenadapter gegen Abspringen sichern.

- Flamme nach Bedarf einstellen. Es ist auf eine auBerst kurze Brenngasflamme zu achten,
die bereits an der Dlsenspitze sichtbar brennt.

AuBerbetriebnahme:
Die AuBerbetriebnahme erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zuerst jedoch immer Gas abstellen.
Bei Arbeitsunterbrechung stets die Flaschenventile schlieBen.

5 Inbetriebnahme

5.1 Brenner ziinden

IOTMmMOO®

Zuerst das Gasregulierventil 6ffnen und anziinden und dann das Sauerstoffventil 6ffnen und
dann die Gasflamme einstellen.

Flamme muss am Disenausgang bereits sichtbar brennen.

Zinden Sie das Gas Sauerstoff-gemisch mit Hilfe eines geeigneten Gasanziinders an der Bren-
nerdlse. (Es kann eine schwarze Russfahne entstehen).

5.2 Flamme einstellen

Mit dem orange gekennzeichneten Handrad am Griffstlick regeln Sie die GroBe und das Ausse-
hen der Flamme. Wenn die Flamme sich nicht ziinden I&sst oder abreift, ist der Gasdruck zu
hoch. In diesem Fall drosseln Sie das Gas am Brennergriffstlick (orange gekennzeichnetes
Handrad) durch Rechtsdrehen.

Das Sauerstoffventil (blau gekennzeichnetes Handrad) am Brennergriffstlick muss ganz gedff-

net sein.

Wenn die Flamme gelb aussieht, hat sie Gasiiberschuss. Drosseln Sie vorsichtig das Gasventil
(orange gekennzeichnetes Handrad) am Brennergriffstiick durch linksdrehen vorsichtig weiter.

— g

bfuu-_yru'm. blau
kndftig leuentend Richtige Einstellung

>

Kurz.« violett blau Sauerstoffiiberschuss

fang+ helibiau feuchtendgelt  biau Gasiiberschuss
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Stellen Sie dann eine neutrale Flamme ein. Das heiBt, der kréftig leuchtende blau griine Flam-
menkern muss sich scharf vom dunkleren, blauen Flammensaum (Sekundarflamme) Abgren-
zen.

5.3 Flamme I6schen

Zum Léschen der Flamme schlieBen Sie zuerst das Gasventil (rot gekennzeichnetes Handrad)
und danach das Sauerstoffventil (blau gekennzeichnetes Handrad) am Brennergriffstlick durch
Rechtsdrehen.

SchlieBen Sie das Gaskartuschenventil und das Ventil der Sauerstoffflasche durch Rechtsdre-
hen. SchlieBen Sie diese Ventile auch bei langeren Pausen.

5.4 Gaskartusche austauschen

SchlieBen Sie das Gaskartuschenventil durch Rechtsdrehen.

Ziehen Sie die leere Maxi-Gaskartuschenflasche mit dem Gaskartuschenventil und der
Schlauchleitung nach oben aus der Halterung heraus.

Schrauben Sie die Maxi Gaskartusche durch Linksdrehen vom Gaskartuschenventil ab.
Achten Sie darauf das die Dichtung im Gaskartuschenventil vorhanden und intakt ist.

Es dirfen nur original Rothenberger Maxi-Gaskartuschen verwendet werden. Montieren Sie
eine volle Maxi Gaskartusche durch Rechtsdrehen in das Gaskartuschenventil.

Fihren Sie die volle Maxi-Gaskartusche mit montiertem Gaskartuschenventil und Schlauch-
leitung in die Halterung ein.

5.5 Sauerstoffflasche austauschen

vovvdy VY

SchlieBen Sie das Ventil der Sauerstoffflasche durch Rechtsdrehen.

Schrauben Sie den Sauerstoff-Druckminderer gegen den Uhrzeigersinnmit beiliegendem
Schlissel ab.

Nehmen Sie die Sauerstoffflasche aus der Halterung heraus. Ersetzen Sie die leere Sauer-
stoffflasche durch eine volle.

Schrauben Sie den Sauerstoff-Druckminderer im Uhrzeigersinn auf die Sauerstoffflasche
auf.

Achten Sie darauf dass die Dichtung im Sauerstoff-Druckminderer vorhanden und intakt ist.
Dabei ist zu beachten, dass die Anschliisse frei von Ol und Fett sind.

6 Fehlerbehebung

L 2K 7 T T

6.1 Verhalten bei Storungen

Symptom Méogliche Ursache Lésung
Die Flamme wird gelb. | Dann ist entweder das Offnen Sie das Sauerstoff-
Sauerstoff-Flaschenventil Flaschenventil. Ersetzen Sie die leere

geschlossen oder die Sau- | Sauerstoffflasche durch eine volle.
erstoffflasche ist leer.

Die Flamme wird Entweder ist das Gaskartu- | Offnen Sie das Gaskartuschenventil

kleiner oder hebt vom | schenventil geschlossen, durch Linksdrehen (weiter) oder

Brenner ab. nicht weit genug gedffnet, tauschen Sie die Gaskartusche aus.
oder die Gaskartusche ist Wenn Sie beim Schitteln der Gaskar-
leer. tusche noch Flussigkeitsgerausch

héren, ist die Umgebungstemperatur
zu niedrig, um das Gas in der gasfor-
migen Phase zu entnehmen (unter -

20°C).

Prifen Sie regelmaBig die Schlauche auf Risse und Undichtigkeiten (Sichtprifung).

Tauschen Sie das Schlauchpaket mit Einzelflaschensicherung aus, wenn die Einzelflaschensi-
cherung nach einem Flammenrickschlag ausgelést hat.
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Die Schlauche werden mit der Zeit pords. Tauschen Sie deshalb das Schlauchpaket aus, sobald
sich an den Schlduchen kleine Risse zeigen.

7 Zubehor

Name des Zubehdorteils ROTHENBERGER-Artikelnummer
Sicherheits-Topfanziinder 32077

ROXY Microdiisenadapter M14x1 35585

SchweiBdise ROXY 1,2 mm 263005700

SchweiBdise ROXY 1,5 mm 263005600

SchweiBdise ROXY 2,0 mm 263005400

Nylon-Schutzbrille, A5 35621

Gasregulierventil 35723
Sauerstoff-Einwegstahlflasche, 110 bar, 1L 35750

8 Kundendienst

Die ROTHENBERGER Kundendienst-Standorte stehen zur Verfiigung, um Ihnen zu helfen (sie-
he Liste im Katalog oder online), und Ersatzteile und Kundendienst werden durch dieselben
Standorte angeboten.

Bestellen Sie Ihre Zubehdr- und Ersatzteile bei Inrem Fachhandler oder online Gber RoService+:
Telefon:  + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200

Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491

Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

9  Ensorgung ]
9.1 Metallteile und Gaskartuschen

Teile des Geréates sind Wertstoffe und kénnen der Wiederverwertung zugefihrt werden. Hierflr
stehen zugelassene und zertifizierte Verwerterbetriebe zur Verfligung. Metalle sind sortiert und
getrennt an einen Entsorger zu liefern!

Zur umweltvertraglichen Entsorgung der nicht verwertbaren Teile (z.B. Elektronikschrott) befra-
gen Sie bitte Ihre zusténdige Abfallbehdrde.

\ROTHENBERGER DEUTSCH
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1 Safety Notes

1.1

Intended use

Thank you for purchasing a Rothenberger brand product. The gas welding device you have ac-
quired is a high-quality product. Through the use of refillable 0.67L or 2L steel oxygen tanks, this
universally applicable device allows a long welding time while being light and easy to handle.

An outstanding device for brazing.
1.2 General safety instructions

instructions below can cause fire and/or severe injury. It is absolutely mandatory to

f ATTENTION! All instructions must be read. Errors due to non-compliance with the

comply with the legal safety regulations and technical guidelines. Damages due to
operator error void the warranty.

KEEP THESE INSTRUCTIONS AVAILABLE

1)

e

10
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Work area

Keep your work area neat and clean. Messy or poorly lit work areas can lead to accidents.
Do not work with the device in explosive environments containing flammable liquids,
gases or dusts. Tools create sparks that can ignite the dust, fumes or gases. Make sure
ventilation is adequate. If possible, do not work in closed spaces.

Keep children and other people away from the tool during use. If you are distracted,
you can lose control of the device.

Do not misuse the hoses for carrying or hanging the device. Keep the hoses away
from heat, oil, sharp edges and moving parts of the device. Damaged or tangled hoses
increase the risk of explosion.

Keep the device free of oil and grease. In pure oxygen, oils and greases of any kind can
explode on their own. Do not place the device near heat sources (heaters, ovens, open
flames, etc.).

Personal safety

Stay alert, pay attention to what you do, and work sensibly with any tool. Do not use
the device if you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. A
single moment of distraction when using the machine can lead to serious injury.

Wear personal safety equipment and always wear safety glasses. Depending on the
tool type and application, wearing personal safety equipment, such as slip-resistant safety
shoes, flame-resistant clothing and safety glasses decreases the risk of injury.

Do not be overconfident. Make sure to stand securely and always keep your balance.
This allows you to control the device better in unexpected situations.

Wear proper clothing. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep hair, clothing and
gloves away from moving parts. Loose clothing, jewellery or long hair can get caught in
moving parts.

Careful handling and use of tools

Keep unused tools out of the reach of children. Do not allow anyone to use the device
who is not familiar with it or who has not read its instructions. Tools are dangerous
when used by inexperienced persons.

Maintain the device with care. Check to see whether the device’s parts are operating
properly and do not jam. See whether parts are broken or damaged enough to affect
the device’s operation. Have the damaged parts repaired before using the device.
Many accidents are caused by poorly maintained tools.

Never leave the brazing tool unsupervised during use. There is an acute risk of fire.

Make sure that the manometers are seated securely on the oxygen pressure regula-
tor. Replace damaged manometers only with original Rothenberger replacement parts.

Service

Have your device repaired only by qualified experts and only with original replace-
ment parts. This ensures the continued safety of the device.

ENGLISH



1.3 Special Safety Instructions

MAPP gas is highly flammable, colourless, heavier than air, and has a perceptible odour.
Cartridges and oxygen tanks must not be handled by children.

Store the cartridges and oxygen tanks in a well-ventilated area.

Do not smoke when working near the tanks.

Keep the cartridges and oxygen tanks away from ignition sources.

Check the screw joints’ tightness using foaming substances (e.g., soapy water, leak detection
spray).

Close the tank valves during malfunctions and after work.

Do not use the device in a horizontal position. When cartridges lie flat, liquid MAPP gas enters
the gas cartridge valve and the burner nozzle, and that leads to malfunctions.

2 Technical Data

Flame temperature ............... Up to 3100°C

Working temperature ............. 1250°C

The usable solder and flux depend on the working temperature.

Type of gas.....cccevveeeeiieeennnns Propane, propane/butane (Multigas 300), butane, MAPP gas

Gas pressure.......cceeeveeeeeeneen. 2.5-4 bar (depending on the regulator or the content pressure in
the cartridge).

Oxygen-returnable containers: 2L = 200 bar
Oxygen-returnable containers: 1L = 110 bar

Consumption O......cccoveveeenen. Minimum consumption with middle-sized nozzle work duration o
approx 1,0 - 2,5 hours

Operation time .........cccceceeeneen. Oxygen tank depending on flame thickness:
2 L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min

WOTK SPaCE .....oovvrveeeeiieeains 0.1-5.0 mm material thickness
Oxygen working pressure ...... Pre-setting 0,7 — 3 bar

3.1 Overview A
1 Carrying frame 8 Fine regulator valve

2 Oxygen tank 9 Oxygen pressure regulator

3 Maxi gas cartridge 10 Micro nozzle adaptor

4 Brazing burner 11 High-performance welding nozzles

5 Handle 12 Burner wrench

6 Gas hose, red 13  Welding goggles

7 Oxygen hose, blue 14  Safety lighter

3.2 Operational description

Welding with high-performance welding nozzles:

Basically, the welding flame should burn neutrally (the gas mixture is balanced), and its size
should be adjusted to the material thickness, the weld shape, the welding position and the heat
conductivity of the material.

When welding steel at greater thicknesses, open both valves wide, and when welding thinner
welding steel plates close the valves somewhat.

\ROTHENBERGER
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Preheat the material and welding rod. As soon as the metal begins to melt on both sides of the
seam, introduce the welding rod. Make sure that the welding area heats evenly. Run the burner
in half circles around the welding rod.

Brazing:

Clean the connecting surfaces, polish them and round off the edges. Preheat the brazing area.

Place the tip of the soldering rod onto the soldering area, melt a drop of solder, and spread it
under constant flame movement.

4 Transport and storage

For transport, the oxygen tank valve and the Maxi gas cartridge must be closed.

After finishing the soldering work: With the gas cartridge valve and oxygen tank valve
closed, cut off the gas and oxygen valve at the handle, and allow the remaining gas to
escape. This discharges the hoses and the oxygen pressure regulator. Remove the oxy-
gen pressure regulator. Screw off the gas cartridge valve of the Maxi gas cartridge. The
hoses can be connected to the oxygen pressure regulator and the gas cartridge valve.
Secure the device against tilting and slipping on the loading surface. Store and transport
only with the containers upright.

Reusable containers must be filled only by authorized facilities.

Refilling in an unintended manner can cause severe accidents.

i} Change the gas cartridges in a well-ventilated area, preferably outdoors.

w >

TOTMOO

Make sure that all valves are closed before work begins.
During set-up, turn the oxygen pressure regulator tight with the wrench.

Screw the MAXIGAS one-way container rightward into the gas fine regulator valve. Make
sure that the tread begins and moves correctly. Screwing it in on a slant voids the warranty.

Before igniting, make sure that the connections between the containers and the regulator.
valves have no gas leaks. (Use leak detection spray or soapy water).

Open the oxygen tank valve.

Depending on the nozzle and the material thickness, adjust the working pressure to a setting
of upto 0,7 - 3 bar.

Opening the oxygen pressure regulator valve.

Now opens the gas regulator valve about a half turn.

Opening the oxygen valve hand dial and adding oxygen.

Open the fuel gas valve dial and light the gas flame.

Setting the gas flame. The flame must already be burning visibly from the nozzle tip.
Adjust the heating flame by opening or choking the gas and oxygen feed.

-See 5.2

Use only goggles that comply with DIN4646 and 58210/1.

After the gas valve has been opened, ignition must occur immediately, be-

f All connections must be tightened or loosen using the wrench included.

cause otherwise escaping gases can detonate.

Using the micro burner:

12
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Next unscrew the flame tube with the swivel nut.
Then screw the micro nozzle adaptor directly to the torch handle using the swivel nut.

Attach the desired micro burner, and screw the safety adaptor onto the micro nozzle adaptor
to secure it from coming off.

Set the flame as needed. Beware of an extremely short fuel gas flame that already burns
visibly at the nozzle tip.

ENGLISH



Shut-down:
Shut the device down in the opposite sequence, but first always turn off the gas. Always close
the tank valve when work is interrupted.

5.1 Lighting the burner

First open the gas regulator valve and light the gas; then open the oxygen valve and then adjust
the flame. The flame must already be burning visibly from the nozzle tip.

Ignite the gas / oxygen mixture by using one of the appropriate gas lighters at the burner nozzle.
(It can create black soot).

5.2 Setting the flame

With the hand dial marked orange on the handle, adjust the size and appearance of the flame. If
the flame cannot be ignited or cuts off, the gas pressure is too high. In that case, choke off the
gas at the torch handle (the dial marked orange) by turning it rightward.

The oxygen valve (the dial marked blue) must be completely open at the torch handle.

If the flame looks yellow, there is too much gas. Carefully choke the gas valve (the dial marked
orange) at the torch handle by turning it farther leftward.

blau-griin, bl

witgichtend Correct Settings

e okt bl Oxygen surplus

gt 0. Gas surplus
Then set to a neutral flame. This means that the strongly glowing blue-green core of the flame
must be sharply delineated from the blue border of the flame (the secondary flame.

5.3 Extinguishing the flame

lang + hellblau gelb

To extinguish the flame, first close the gas valve (the dial marked red) and then the oxygen
valve (the dial marked blue) at the torch handle by turning rightward.

Close the gas cartridge valve and the oxygen tank valve by turning them rightward. Also close
these valves during extended breaks.

5.4 Replacing the gas cartridge

Close the gas cartridge valve by turning it rightward.

Pull the Maxi gas cartridge tank with its gas cartridge valve and the hose line upward and
out of the mounting.

Unscrew the Maxi gas cartridge leftward from the gas cartridge valve.
Make sure that the gasket in the gas cartridge valve is present and intact.

Only original Rothenberger Maxi gas cartridges may be used. Install a full Maxi gas cartridge
into the gas cartridge valve by turning it rightward.

Insert the full Maxi gas cartridge, with the gas cartridge valve and hose line installed, into the
mounting.

5.5 Replacing the oxygen tank

vovvy v

= Close the oxygen tank valve by turning it rightward.

= Screw off the oxygen pressure regulator by turning it counter-clockwise with the enclosed
key.

= Remove the oxygen tank from the mounting. Replace the empty oxygen tank with a full one.

\ROTHENBERGER
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= Screw the oxygen pressure regulator clockwise onto the oxygen tank.
= Make sure that the gasket in the oxygen pressure regulator is present and intact.
= In so doing, make sure that the connections are free of oil and grease.

6 Malfunctions and maintenance

Problem Cause Solution
The flame turns yellow. Either the oxygen tank Open the oxygen tank valve.
valve is closed or the Replace the empty oxygen tank
oxygen tank is empty. with a full one.
The flame gets smaller or Either the gas cartridge Open the gas cartridge valve by
lifts off the burner. valve is closed, or isn’t turning it (farther) left, or replace
open wide enough, or the | the gas cartridge. If you can still
gas cartridge is empty. hear liquid noises when you
shake the gas cartridge, the
ambient temperature is too low
for the gas to come out in gase-
ous form (below -20°C).

Regularly check the hoses for cuts and leaks (visual inspection).

Replace the hose package with its single-tank fuse if the single-tank fuse has triggered after a
flashback.

Hoses become porous with time. Therefore, replace the hose package as soon as small cuts
appear on the hoses.

7 Accessories

Name of the accessory ROTHENBERGER-ltem number
Securitiy-Potlighter 32077

ROXY Micro nozzle adapter M14x1 35585

Welding nozzle ROXY 1,2 mm 263005700

Welding nozzle ROXY 1,5 mm 263005600

Welding nozzle ROXY 2,0 mm 263005400

Nylon- safety goggles, A5 35621

Gas regulating valve 35723

Oxygen disposable steel cylinder, 110 bar, 1L 35750

8 Customer service

The ROTHENBERGER service locations are available to help you (see listing in catalog or on-
line) and replacement parts and service are also available through these same service locations.

Order your accessories and spare parts from your specialist retailer or using RoService+ online:
Phone: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200

Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491

Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

9.1 Parts of your device can be recycled

Approved, certified recyclers are available for this. Metals must be sorted and delivered sepa-
rately to a disposal facility.

Ask your waste authority about environmentally sound disposal of non-recyclable materials (e.g.,
electronic waste).

\ROTHENBERGER
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1 Consignes de sécurité

1.1 Utilisation conforme aux dispositions

Nous vous félicitons d'avoir acheté un produit de marque Rothenberger. En achetant cette sou-
deuse autogene, vous avez acquis un produit de qualité. Grace a ses bouteilles d'oxygene en
acier de 0,67 | ou 2 L rechargeables, cet appareil d'utilisation universelle vous garantit une
longue durée de soudage tout en restant Iéger et maniable.

C'est un appareil particulierement adapté au brasage.

1.2 Consignes générales de sécurité

du non-respect des consignes ci-aprés peuvent provoquer un feu et/ou des blessures
graves. Les réglements de sécurité et directives techniques I1égaux doivent impérati-
vement étre respectés. Les dommages dus a des erreurs de manipulation invalident
la garantie.

1) Poste de travail

a) Conservez votre poste de travail en état de propreté et rangé. Le désordre et les
zones de travail mal éclairées peuvent conduire a des accidents.

b) Ne travaillez pas avec I'appareil en atmosphére explosible contenant des liquides,
des gaz ou des poussiéres inflammables. Les outils génerent des étincelles suscep-
tibles d'enflammer la poussiére, les vapeurs ou les gaz. Veillez a assurer une ventilation
suffisante. Dans la mesure du possible, ne travaillez pas dans des locaux fermés.

c) Tenez les enfants ainsi que les autres personnes a distance lorsque vous utilisez
I'outil. En cas de distraction, vous pouvez perdre le contréle de I'appareil.

d) Ne détournez pas les flexibles de leur destination pour porter ou suspendre I'appa-
reil. Tenez les flexibles a distance de la chaleur, de I'huile, des arétes coupantes ou
des piéces d'appareils en mouvement. Des flexibles endommagés ou emmélés ac-
croissent les risques d'explosion.

e) Gardez I'appareil exempt d'huile et de graisse. Dans I'oxygéne pur, les huiles et les
graisses peuvent s'enflammer spontanément de maniére explosive. Ne placez pas I'appa-
reil a proximité de sources de chaleur (chauffage, four, foyer ouvert ou autres).

2) Sécurité des personnes

a) Soyez attentif, faites attention a ce que vous faites et faites preuve de bon sens
lorsque vous travaillez avec un outil. N'utilisez pas I'appareil si vous étes fatigué ou
lorsque vous vous trouvez sous I'emprise de I'alcool, de médicaments ou de
drogues. Un seul instant d'inattention lors de I'utilisation de I'appareil peut provoquer des
blessures graves.

b) Portez systématiquement des équipements individuels de protection ainsi que des
lunettes de protection. Le port d'équipements individuels de protection (comme des
chaussures de sécurité antidérapantes, des vétements ignifugés et des lunettes de pro-
tection, ceci en fonction du type de I'outil et de son utilisation) diminue le risque de bles-
sures.

c) Ne vous surestimez pas. Veillez a vous assurer une bonne position et gardez tou-
jours I'équilibre. C'est ainsi que vous pourrez mieux contréler I'appareil lors de la surve-
nance de situations inattendues.

d) Portez des vétements adéquats. Ne portez pas de vétements amples ou de bijoux.
Maintenez les cheveux, les vétements et les gants a distance des piéces en mou-
vement. Les vétements laches, les bijoux ou les cheveux longs peuvent étre happés par
des pieces en mouvement.

3) Vigilance lors de la manipulation et I'utilisation d'outils

a) Conservez les outils non utilisés hors de portée des enfants. N'autorisez pas des
personnes non familiarisés avec I'appareil ou n'ayant pas lu les présentes con-
signes a l'utiliser. Les outils sont dangereux lorsqu'ils sont utilisés par des personnes
inexpérimentées.

\ROTHENBERGER
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b) Entretenez I'appareil avec soin. Assurez-vous que les piéces mobiles fonctionnent
de maniére impeccable et ne coincent pas ; vérifiez qu'il n'y a pas de piéces cas-
sées ou endommagées pouvant affecter le fonctionnement de I'appareil. Faites ré-
parer les pieces endommageées avant d'utiliser I'appareil. De nombreux accidents
trouvent leur origine dans la mauvaise maintenance des outils.

c) Ne laissez jamais la braseuse sans surveillance lorsqu'elle est en cours d'utilisa-
tion. Il existe un risque important d'incendie.

d) Veillez a ce que les manomeétres situés au niveau du détendeur d'oxygéne sont bien
fixés. Remplacez les manometres endommagés uniquement par des pieces de rechange
d'origine Rothenberger.

4) Entretien

Confiez la réparation de votre appareil uniquement a des personnes qualifiées utili-
sant des pieces de rechange d'origine. Ceci permet de garantir la sécurité de I'appareil
dans la durée.

1.3 Consignes spéciales de sécurité

Le gaz MAXI est fortement inflammable, incolore, plus lourd que I'air et présente une odeur ca-
ractéristique.

Les cartouches et les bouteilles d'oxygéne doivent rester hors de portée des enfants.

Stockez les cartouches et les bouteilles d'oxygéne dans un endroit bien aéré.

Ne fumez pas lorsque vous travaillez sur les bouteilles.

Maintenez les cartouches et les bouteilles d'oxygéne a bonne distance de sources d'allumage.

Contrblez I'étanchéité des raccords vissés a I'aide de produits moussants (p. ex. eau savon-
neuse, spray détecteur de fuites).

Fermez les robinets des bouteilles en cas d'incident et aprés le travail.

N'utilisez pas I'appareil a I'horizontale. Lorsque la cartouche est couchée, le gaz liquide MAXI
pénetre dans le robinet de cartouche de gaz et dans le nez du brdleur, ce qui provoque des in-
cidents.

2 Données techniques
Température de la flamme

Température de travail ...............
Les métaux d'apport et les flux de soudure se déduisent de la température de travail.

Typede gaz ......cccviciiiiinns Propane, Propane/Butane (Multigas 300), Butane, Maxigaz,
oxygene

Pression du gaz.........cccccevevveenen. 2,5 a 4 bar (selon régulateur ou pression de contenu des
cartouche)

Contenants retournables oxygéne: 2 L = 200 bar
Contenants retournables oxygene: 1 L = 110 bar
Consommationd.........ccceeevveernenns consommation minimale avec brileur moyen (durée du travail
d'env. ca. 1,0 - 2,5 heures en fonction de la taille de la bou-
teille d'oxygéne)
Durée de fonctionnement............. bouteille d'oxygéne en fonction de l'intensité de la flamme :
2 L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min

Plage de travail..........cccceeeiineenne épaisseur du matériau 0,1 a 5,0 mm
Pression de l'oxygéne................. par défaut 0,7 — 3 bar
FRANCAIS \BOTHENBERGER 17



3.1

N OO ok WON =

3.2

Vue d'ensemble A
Cadre porteur 8  Soupape de réglage de précision
Bouteille d'oxygéne 9 Détendeur d'oxygene
Cartouche de gaz maxi 10 Adaptateur micro-buse
Brdleur de braseuse 11 Buses de soudage haute performance
Poignée 12  Clé de brileur
Flexible de gaz rouge 13  Lunettes de soudure
Flexible d'oxygene bleu 14 Allumeur de sécurité

Description du fonctionnement

Soudage avec buses de soudage hautes performances :

En principe, la flamme de soudage doit briler de maniére neutre (rapport de mélange des gaz
équilibré) et sa taille doit étre adaptée a I'épaisseur du matériau, a la forme du cordon de sou-
dure, a la position de soudage ainsi qu'a la conductivité thermique du matériau.

Pour le soudage d'acier présentant des épaisseurs de matériau assez importantes, il convient
donc d'ouvrir largement les deux soupapes et de les refermer quelque peu dans le cas du sou-
dage de toles d'acier d'épaisseur moindre.

Préchauffez le matériau et la baguette d'apport. Ajoutez la baguette d'apport des que le métal
commence a fondre de chaque c6té du cordon de soudure. Veillez a ce que I'endroit & souder
soit chauffé uniformément. Faites passer le brileur autour de la baguette d'apport en effectuant
des mouvements en demi-cercle.

Brasage :
Nettoyez les surfaces de liaison, les mettre a nu et et arrondissez les arétes. Préchauffez I'en-

droit a braser. Posez la pointe de la baguette de brasage sur I'endroit a braser, en faire fondre
une goutte et I'étaler en bougeant continuellement la flamme.

4 Transport et entreposage

4.1

La soupape de la bouteille d'oxygene ainsi que celle de la cartouche de gaz maxi doivent
étre fermées pour le transport.

Fermez la soupape de cartouche de gaz ainsi que celle de la bouteille d'oxygéne en les
tournant vers la droite. Fermez également ces soupapes en cas de longues pauses. Apres
que le brasage soit terminé : la soupape de cartouche de gaz et celle de la bouteille d'oxy-
géne étant fermées, ouvrez brievement les soupapes de gaz et d'oxygéne au niveau de la
poignée afin de laisser les restes de gaz s'échapper. Vous déchargez ainsi les flexibles et
le détendeur d'oxygéne. Démontez le détendeur d'oxygéne. Dévissez la soupape de gaz
de la cartouche maxi. Les flexibles peuvent rester raccordés au détendeur d'oxygéne et a
la soupape de la cartouche de gaz.

Assurez I'appareil sur la surface de chargement afin qu'il ne se renverse pas et qu'il ne
glisse pas. Le récipient doit se trouver en position debout lors de I'entreposage et du
transport.

Seules des entreprises spécialisées sont autorisées a remplir les recipients réutilisables.
Le remplissage par des méthodes inadéquates peut entrainer des accidents graves.

Montage

ﬁ Remplacez les cartouches de gaz uniquement dans un endroit bien aéré, de

18
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préférence a I'extérieur.
Avant de commencer le travail, assurez-vous que toutes les soupapes sont fermées.
Lors du montage, vissez a fond le détendeur d'oxygéne a l'aide d'une clé.
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- Vissez le récipient a usage unique MAXIGAS via une rotation a droite dans I'axe de la sou-
pape de réglage fin du gaz. Veillez ce faisant que le filetage s'adapte sans contrainte et véri-
fiez son extrémité. Un vissage en biais annule la garantie.

- Avant I'allumage, assurez-vous que les raccords entre les récipients et les soupapes de ré-
glage sont étanches. (spray détecteur de fuite ou eau savonneuse).

Ouvrez la soupape de la bouteille d'oxygéne.

Réglez la pression de travail jusqu'a 0,7 - 3 bar en fonction de la buse et de I'épaisseur du
matériau.

Ouvrez la soupape du détendeur d'oxygéne.

Ouvrez a présent la soupape de réglage du gaz d'un demi-tour environ.

Ouvrez la molette de la soupape d'oxygéne et mélangez-le au gaz.

Ouvrez la molette de la soupape du gaz de combustion et allumez la flamme de gaz.
Réglez la flamme de gaz. Elle doit déja braler de maniere visible a la sortie de la buse.
Réglez la flamme de chauffage en ouvrant ou en refermant l'arrivée de gaz et d'oxygéne.
Voir 5.2

I Utilisez exclusivement des lunettes de protection conformes aux normes

DIN 4646 et 58210/1.

f Tous les raccords doivent étre serrées avec la clé jointe.

IO TMMmMmOO W >

L'allumage doit se faire directement aprés I'ouverture de la soupape, sous
peine de créer une déflagration due a la sortie des gaz.

Utilisation des micro-braleurs:
- Dévissez tout d'abord le tuyau de combustion avec I'écrou-raccord.

- L'adaptateur de micro-buse est ensuite directement vissé avec I'écrou-raccord sur la poi-
gnée du brlleur.

- Enfichez le micro-brlleur souhaité et I'assurer a I'aide de I'adaptateur de sécurité sur I'adap-
tateur de micro-buse.

- Réglez la flamme en fonction des besoins. Veillez a maintenir la plus petite flamme de com-
bustion possible ; elle doit brller de maniére visible a I'extrémité de la buse.

Mise hors service:

La mise hors service s'effectue dans I'ordre inverse. |l convient cependant de couper tout d'aord
le gaz. En cas d'interruption du travail, fermez systématiquement les soupapes des bouteilles.

Mise en service
5.1 Allumage du braleur

Ouvrez d'abord la soupape de réglage du gaz et allumez, puis ouvrez la soupape d'oxygene et
réglez la flamme de gaz. Elle doit déja brller de maniere visible a la sortie de la buse.

Allumez le mélange gaz - oxygéne au niveau de la buse du brileur a I'aide d'un allumeur pour
gaz approprié. (Il peut créer de suie noire).

5.2 Réglage de la flamme

La taille et I'apparence de la flamme se reglent avec la molette marquée en orange et située sur
la poignée. S'il n'est pas possible d'allumer la flamme ou si celle-ci se décolle, la pression du
gaz est trop élevée. Dans ce cas, vous devez réduire l'arrivée de gaz au niveau de la poignée
de brileur (molette orange) en la tournant vers la droite.

La soupape d'oxygéne (molette bleue) au niveau de la poignée de brileur doit étre compléte-
ment ouverte. Une flamme d'aspect jaunatre indique qu'il y a un excédent de gaz. Refermez
avec précaution la soupape de gaz (molette orange) au niveau de la poignée de brlleur en la
tournant vers la gauche.
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blau-griin, blau

Oxygen surplus

lang + helbiau leuchtendgelp Gas surplus

Réglez a présent une flamme neutre, c.-a-d. que le coeur de la flamme (d'un bleu-vert intense)
doit se distinguer nettement du bord de flamme bleu foncé (flamme secondaire.

5.3 Extinction de la flamme

Pour éteindre la flamme, fermez d'abord la soupape de gaz (molette rouge), puis la soupape
d'oxygéne (molette bleue) situées au niveau de la poignée de brdleur en les tournant vers la

o =3
o.
=
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.4 Remplacement de la cartouche de gaz

Fermez la soupape de cartouche de gaz en la tournant vers la droite.

Sortez la cartouche de gaz maxi du support conjointement a la soupape de cartouche et au
flexible en la tirant vers le haut.

Dévissez la cartouche de gaz maxi de la soupape de gaz en la tournant vers la droite.
Veillez a ce que le joint de la soupape de gaz soit en place et qu'il soit intact.

Il convient d'utiliser uniquement des cartouches de gaz maxi Rothenberger d'origine. Montez
une cartouche de gaz maxi pleine en la faisant tourner vers la droite dans la soupape de
cartouche de gaz.

Insérez la cartouche maxi pleine dans le support, la soupape de cartouche et le flexible
étant raccordés.

5.5 Remplacement de la bouteille d'oxygéene

20 2% N 7 7

¥

Fermez la soupape de la bouteille d'oxygéne en la tournant vers la droite.
Dévissez le détendeur d'oxygene en procédant en sens antihoraire avec la clé ci-joint.

Sortez la bouteille d'oxygene du support. Remplacez la bouteille d'oxygéne vide par une
bouteille pleine.

Revissez le détendeur d'oxygéne sur la bouteille d'oxygéne en procédant en sens horaire.
Veillez a ce que le joint de le détendeur d'oxygene en place et qu'il soit intact.

Ce faisant, veillez a ce que les raccords soient exempts d'huile et de graisse.

6 Dépannage

L2 20 2 7 7

Défaut Cause Remede

La flamme devient jaune. Soit la soupape d'oxy- Ouvrez la soupape de la bouteille
géne est fermée, soit la d'oxygene.

bouteille d'oxygene est Remplacez la bouteille d'oxygéne
vide. vide par une bouteille pleine.
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Défaut Cause Remeéde

La flamme baisse ou se La soupape de cartouche | Ouvrez (davantage) la soupape

décolle du brdleur. de gaz est fermée ou pas | de cartouche de gaz en la tour-
assez ouverte. La car- nant vers la gauche ou rempla-
touche de gaz est vide. cez la cartouche de gaz. Sivous

entendez encore le bruit provo-
qué par le liquide lorsque vous
secouez la cartouche de gaz,
cela signifie que la température
ambiante est trop basse pour
prélever le gaz en phase ga-
zeuse ( moins de 20 °C).

Vérifiez régulierement que les flexibles ne présentent ni fissures, ni fuites (contréle visuel).
Remplacez le jeu de flexibles doté d'une sécurité individuelle de bouteille lorsque cette derniere
s'est déclenchée aprés un retour de flamme.

Avec le temps, les flexibles deviennent poreux. Remplacez par conséquent le jeu de flexibles
dés que ces derniers présentent de petites fissures.

7 Accessoires

Nom de I'accessoire ROTHENBERGER- numéro d'article
sécurité -potbriquet 32077

ROXY Micro-adaptateur de buse M14x1 35585

Buse de soudage ROXY 1,2 mm 263005700

Buse de soudage ROXY 1,5 mm 263005600

Buse de soudage ROXY 2,0 mm 263005400

Nylon- lunettes de protection, A5 35621

Vanne de régulation de gaz 35723

Oxygene - Cylindre en acier a usage unique, 35750

110 bar, 1L

8 Service a la clientele

Les centres de service clientele ROTHENBERGER sont disponibles pour vous aider (voir la liste
dans le catalogue ou en ligne) et pour le remplacement des pieces, ainsi que pour la révision.

Commandez vos accessoires et pieces de rechange auprés de votre revendeur spécialisé ou
RoService+ online:

Téléphone: + 49 (0) 61 95/800 — 8200

Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491

Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

9 Elimination

9.1 Pieces métalliques et cartouches de gaz

Certaines pieces de I'appareil sont composées de matériaux de valeur et peuvent étre recy-
clées. Des entreprises de recyclage autorisées et certifiées se tiennent a votre disposition pour
ce faire. Les métaux doivent étre livrés triés et séparés a une entreprise d'élimination des dé-
chets !

Afin d'en savoir plus sur une élimination des piéces non recyclables compatible avec I'environ-
nement (p. ex. les déchets d'équipements électroniques), veuillez vous adresser a I'administra-
tion compétente :
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Indicaciones de seguridad

1.1 Utilizacion conforme al emp

Le damos la enhorabuena por la adquisicién de un producto de la marca Rothenberger. El equi-
po para soldadura autdégena que ha adquirido es un producto de calidad. Este equipo de aplica-
cién universal permite soldar durante largo tiempo gracias al empleo de botellas de acero recar-
gables de 0,67 6 2 litros de oxigeno, siendo aun asi ligero y manejable.

Un equipo de caracteristicas magnificas adecuado para la soldadura fuerte o amarilla.

1.2 Indicaciones generales de seguridad

res que se cometan como consecuencia de no haber respetado las instrucciones que
siguen a continuacion, pueden provocar incendios o lesiones graves. Se respetaran
las normas de seguridad legales y las directrices técnicas obligatoriamente. Los
danos causados por errores en el manejo anulan la garantia.
LAS PRESENTES INSTRUCCIONES SE CONSERVARAN EN LUGAR SEGURO.
1) Puesto de trabajo

a) Manténgase el puesto de trabajo ordenado y limpio. El desorden y las zonas de traba-
jo iluminadas insuficientemente pueden causar accidentes.

b) No se trabajara con el equipo en entornos con peligro de explosion, en el que se
encuentren liquidos, gases o polvos inflamables. Los utiles del equipo provocan chis-
pas que pueden inflamar el polvo, los vapores o los gases. Se procurara suficiente venti-
lacion. En la medida de lo posible, no se trabajara en lugares cerrados.

c) Los nifos y otras personas tendran que permanecer alejados durante la utilizaciéon
del equipo. En caso de distraccion se puede perder el control del equipo.

d) No se utilizaran los tubos flexibles para un fin distinto al previsto, por ejemplo,
transportar o colgar el equipo. Los tubos flexibles se mantendran alejados del ca-
lor, aceite, bordes cortantes o piezas del propio equipo en movimiento. Los tubos
flexibles dafnados o mal enrollados aumentan el riesgo de provocar una explosion.

e) El equipo se mantendra limpio de aceite o grasa. En el oxigeno puro el aceite y las
grasas de cualquier tipo pueden autoinflamarse y provocar una explosion. No se emplaza-
ra el equipo en las cercanias de fuentes calor (calefaccion, hornos, llamas sin proteccion
o similares).

2) Seguridad de las personas

a) Se trabajara concentrado, prestando atencion y utilizando el equipo con responsa-
bilidad. No se utilizara el equipo estando cansado o bajo la influencia del alcohol,
drogas o medicamentos. Un momento de inatencién mientras se utiliza el equipo puede
producir lesiones graves.

b) Se llevaran puestas las protecciones de seguridad y siempre gafas protectoras. El
llevar puesto las protecciones personales, como puede ser el calzado de seguridad anti-
deslizante, ropa ignifuga y las gafas protectoras, en funcién del tipo y del empleo del
equipo, reduce el riesgo de lesiones.

c) No se sobrestimaran las propias facultades. Se procurara trabajar en posicion firme
y sin perder el equilibrio en ningiin momento. De este modo se podra controlar mejor
el equipo incluso en situaciones inesperadas.

d) Se llevara ropa adecuada. Se llevara ropa holgada o joyas. El cabello, la ropa y los
guantes se mantendran alejados de las piezas en movimiento del equipo. La ropa
holgada, las joyas o el cabello largo puede enredarse en las piezas en movimiento del
equipo.

3) Manejo y utilizacién apropiada de las herramientas

a) Las herramientas que no se estén utilizando se conservaran fuera del alcance de
los nifos. No se permitira el uso del equipo a aquellas personas que no sepan ma-
nejarlo o no hayan leido las instrucciones. Las herramientas son peligrosas en las
manos de personas que no sepan utilizarlas.

f {ATENCION! Es obligatoria la lectura de las instrucciones de manejo. Los erro-
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b) Consérvese el equipo pertinentemente. Compruébese que las piezas moviles del
equipo funcionan correctamente y que no se atascan, y si hay piezas desprendidas
o danadas que puedan mermar el funcionamiento del equipo. Las piezas danadas
se repararan antes de utilizar el equipo. La causa de muchos accidentes reside en el
mantenimiento insuficiente de las herramientas.

c) No se dejara el equipo de soldadura amarilla (fuerte) sin supervision durante su
uso. Existe grave peligro de incendio.

d) Obsérvese que los mandometros de los reductores de la presion de oxigeno estén
correctamente fijados. Sustitiyanse los mandémetros dafiados sélo por recambios origi-
nales Rothenberger.

4) Asistencia Técnica

Las reparaciones del equipo sélo las ha de realizar personal cualificado y con re-
cambios originales. Con ello queda garantizada la seguridad del equipo.
1.3 Indicaciones especiales de seguridad

El gas Maxi es altamente inflamable, incoloro, méas pesado que el aire y con un olor perceptible.
Los cartuchos y las botellas de oxigeno se mantendran lejos del alcance de los nifios.
Consérvese los cartuchos y las botellas de oxigeno en un lugar suficientemente ventilado.

No se fumard al realizar trabajos en las inmediaciones de las botellas.

Los cartuchos y las botellas de oxigeno se mantendran lejos de fuentes de ignicion (encendido).

Compruébese la estanqueidad de las uniones roscadas con agentes espumantes (como puede
ser, agua jabonosa o pulverizadores para deteccién de fugas).

Cerrar siempre las valvulas de las botellas en caso de averia y tras finalizar el trabajo.

No se utilizara el equipo en posicion horizontal. Con el cartucho acostado el gas MAXI pasa a la
vélvula del cartucho y a la boquilla del soplete, provocando averias.

2 Datos técnicos

Temperatura de las llamas........... hasta 3100°C

Temperatura de servicio............... 1250°C

La aleacion soldante y el fundente utilizables dependen de las temperaturas de servicio.

Tipo de gas.....cccvvevereeriieereen, Propano, propano/butano (Multias 300), butano, gas MAP,
Oxigeno

Presion del gas......cccocveevveveeennen. 2,5 - 4 bares (en funcién del regulador o la presién de conte-

nido del cartucho),
Contenedores de oxigeno retornable: 2L = 200 bar
Contenedores de oxigeno retornable: 1L = 110 bar

ConsSUMOL ...uveeeeeeieeciee e Consumo minimo con la boquilla intermedia (tiempo de
trabajo de aproximadamente 1.0 - 2.5 horas)
Duracion del servicio ............cec.... Cilindro de oxigeno dependiendo de la resistencia de la llama:

2 L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min

Margen de trabajo..........cccceeeueee. 0,1 - 5,0 mm espesor del material
Presién de trabajo de oxigeno .....configuracién predeterminada 0,7 — 3 bar
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3.1
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Cuadro general

Bastidor portante 8  Valvula de regulacion precisa

Botella de oxigeno 9 Reductor de la presion de oxigeno

Cartucho de gas Maxi 10 Adaptador de microboquilla

Soplete de soldadura fuerte (amarilla) 11 Boquillas para soldadura de alto rendi-
miento

Asidero 12 Llave del soplete

Tubo flexible rojo 13  Gafas protectoras de soldador

Tubo flexible de oxigeno azul 14 Encendedor de seguridad

3.2 Descripcion del funcionamiento

Soldadura con boquillas para soldadura de alto rendimiento:

Por lo general, la llama soldante debe prender de forma neutral (la relacién de la mezcla de los
gases ha de ser equilibrada) y sus dimensiones se adaptaran al grosor del material, la forma del
cordon de soldadura, la posicién de soldado y a la termoconductibilidad del material en cues-
tion.

Para soldar acero grueso se abriran bastante ambas valvulas y para soldar chapas de acero fi-
nas se cerraran ligeramente.

Precalentar el material y la varilla de soldar. Tan pronto como el cordén empiece a derretir a
ambos lados el material, aportar la varilla de soldadura. Obsérvese que el punto donde se suel-
da ha de calentarse uniformemente. El soplete se aplicara con movimientos semicirculares al-
rededor de la varilla de soldadura.

Soldadura fuerte (amarilla):

Limpiar las superficies de union, pulirlas y redondear los bordes. Precalentar el punto de solda-
dura. Depositar la varilla de soldadura sobre la posicién de soleado, derretir una gota del sol-
dante y extenderlo moviendo la llama constantemente.

4 Transporte y almacenamiento

Durante el transporte, la valvula de la botella de oxigeno y la valvula del cartucho de gas
Maxi han de permanecer cerradas.

Tras finalizar los trabajos de soldadura: Abrir brevemente la valvula de gas y de oxigeno
del asidero con la vélvula del cartucho de gas cerrada y la valvula de la botella de oxigeno
cerrada para dejar salir el resto del gas. De este modo se descargan los tubos flexibles y
el reductor de la presion de oxigeno. Desmontar el reductor de la presion de oxigeno.
Desatornillar la valvula del cartucho de gas Maxi. Los tubos flexibles pueden permanecer
acoplados al reductor de la presion de oxigeno y a la valvula del cartucho de gas.

El equipo ha de ir correctamente fijado para impedir que vuelque o se desplace. Se alma-
cenard y transportara sélo con el depdsito en posicion vertical.

Se encargara el llenado de los depdsitos reutilizables s6lo a personal cualificado autoriza-
do para este fin.

Si el llenado se lleva a cabo de forma indebida puede provocarse un accidente grave.

4.1 Montaje

é Los cartuchos de gas se cambiaran unicamente en un lugar bien ventilado, a

ser posible al aire libre.
Se verificara antes de iniciar los trabajos de que todas las vélvulas estén cerradas.
Para el montaje apretar el reductor de la presién de oxigeno con una llave.

Atornillar el depésito desechable de MAXIGAS en el sentido de las agujas del reloj en la
vélvula de regulacién precisa del gas. Al hacerlo obsérvese el inicio de la rosca y que gira
sin dificultad. Si se atornilla de forma inclinada la garantia quedara anulada.
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- Antes de encender, se verificara que las uniones entre los depositos y las valvulas de regu-
lacion no presenten fugas de gas. (pulverizador para deteccion de fugas o lejia jabonosa).

Abrir la valvula de la botella de oxigeno.

Regular la presion de trabajo en funcion de la boquilla y del grosor del material hasta 0,7 - 3
bares.

Abrir la valvula del reductor de la presién de oxigeno.

Abrir ahora la valvula de regulacién de gas aprox. 'z vuelta.

Abrir la ruedecilla de la valvula de oxigeno y afadir oxigeno.

Abrir la ruedecilla de la valvula del gas oxiacetilénico y encender la llama de gas.
Regular la llama de gas. La llama tendra que verse en la salida de la boquilla.

Regular la llama de calentamiento abriendo o estrangulando la alimentacién de gas y de
oxigeno.

Ver 5.2

Se utilizaran Unicamente gafas protectoras conforme a DIN4646 y 58210/1.

IOTMMmMOO w >

Tras abrir la valvula de gas se encendera inmediatamente, de lo contrario los
gases emitidos pueden provocar una deflagracion.

Utilizacién del minisoplete:

- En primer lugar desatornillar el tubo del soplete con la tuerca racor.

- Seguidamente atornillar el adaptador de la microboquilla con la tuerca racor directamente al
asidero del soplete.

- Insertar el microsoplete en cuestion y fijarlo para que no se desprenda con el adaptador de
seguridad, atornillando éste al adaptador de la microboquilla.

- Regular la llama conforme a las necesidades. Téngase en cuenta la llama de gas muy corta
que ya prende en la punta de la boquilla.
Puesta fuera de servicio:

La puesta fuera de servicio tiene lugar en el orden inverso, cortando en primer lugar la alimen-
tacion de gas. Durante las interrupciones de los trabajos ciérrense siempre las valvulas de las
botellas.

5 Puesta en marcha

f Todas las uniones se apretaran con la llave que se adjunta.

5.1 Encender el soplete

Abrir primero la valvula de regulacién de gas y encender, y después abrir la valvula de oxigeno
para seguidamente regular la llama de gas. La llama debe prender de forma visible en la salida
de la boquilla.

Encender la mezcla de gas y oxigeno con la ayuda de un encendedor de gas adecuado en la
boquilla del soplete. (Puede crear hollin negro).

5.2 Regular la llama

Con la ruedecilla manual marcada de naranjado en el asidero puede regularse el tamafio y la
forma de la llama. Si la llama no se enciende o se apaga, significa que la presion del gas es ex-
cesiva. En este caso reduzca el gas en el asidero del soplete (ruedecilla marcada de naranjado)
girando a la derecha.

La valvula de oxigeno (ruedecilla marcada de azul) del asidero del soplete ha de estar comple-
tamente abierta.

Si la llama es amarilla tiene exceso de gas. Seguir cerrando la valvula de gas cuidadosamente
(ruedecilla marcada de naranjado) en el asidero del soplete girando hacia la izquierda.
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blau-griin, blau
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Correct Settings

=

kurz + violett biau

Oxygen surplus

lang + hellblau leuchtend gelb blau

Gas surplus

Regular una llama neutral. Es decir, el nicleo azul y verde intenso de la llama se tiene que dife-
renciar de forma nitida del borde azul oscuro de la llama (llama secundaria).

5.3 Apagar la llama

Para apagar la llama, cerrar primero la valvula de gas (ruedecilla marcada de rojo) y después la
vélvula de oxigeno (ruedecilla marcada de azul) en el asidero del soplete girando a la derecha.
Cerrar la valvula del cartucho de gas y la valvula de la botella de oxigeno girando a la derecha.
También se han de cerrar las valvulas cuando se hagan pausas prolongadas.

5.4 Sustituir los cartuchos de gas

Cerrar la valvula del cartucho de gas girando a la derecha.

Tirar de la botella del cartucho de gas Maxi vacia junto a la valvula del cartucho de gas y al
tubo flexible hacia arriba fuera del soporte.

Desatornillar el cartucho de gas Maxi girando hacia la izquierda de la valvula del cartucho
de gas.

Obsérvese que la junta de la valvula del cartucho de gas siga montada y en buen estado.

Sélo se deben utilizar cartuchos de gas Maxi originales de Rothenberger. Montar un cartu-
cho de gas Maxi lleno girando hacia la derecha en la valvula del cartucho de gas.

Introducir el cartucho de gas Maxi lleno con la valvula del cartucho de gas montada y el tu-
bo flexible en el soporte.

5.5 Cambiar la botella de oxigeno

L 2 2

Cerrar la valvula de la botella de oxigeno girando a la derecha.

Desatornillar el reductor de la presion de oxigeno en el sentido opuesto al de las agujas del
reloj con la llave cerrada.

Extraer la botella de oxigeno del soporte. Sustituir la botella de oxigeno vacia por una llena.

Atornillar el reductor de la presién de oxigeno en el sentido de las agujas del reloj a la bote-
lla de oxigeno.

Obsérvese que la junta de la presion de oxigeno s siga montada y en buen estado.

Al hacerlo téngase en cuenta que las conexiones han de estar limpias de restos de aceite o
grasa.

L 20 N R 7

|

Averias y mantenimiento

Fallo Causa Solucion

Abrir la valvula de la botella de
oxigeno.

Sustituir la botella de oxigeno
vacia por una llena.

En este caso la valvula
de la botella de oxigeno
estéa cerrada o bien la
botella de oxigeno esta
vacia.

La llama se pone amarilla.
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Fallo

Causa

Solucion

La llama reduce su tamarno
o se despega del soplete.

En este caso la valvula
del cartucho de gas esta
cerrada, no esta abierta
lo suficiente o el cartucho
de gas estéa vacio.

Abrir la valvula del cartucho de
gas girando a la izquierda (mas)
o bien cambiar el cartucho de
gas. Si al sacudir el cartucho de
gas se oye el ruido de liquido,
significa que la temperatura
ambiente es muy baja para poder
extraer el gas en estado gaseoso
(por debajo de los -20°C).

Comprobar periédicamente los tubos flexibles con respecto a grietas e inestanqueidades (ins-

peccion visual).

Cambiar el paquete de tubos flexibles con vélvula de seguridad individual de botella si ha salta-
do la valvula de seguridad tras un retroceso de la llama (seguro antirretroceso parallamas).

Los tubos flexibles presentan porosidad con el paso del tiempo. Por ello se ha de cambiar el
paquete de tubos flexibles tan pronto como se detecten pequenas grietas.

7 Accesorios

Nombre del accesorio ROTHENBERGER- nimero de
articulo

Seguridad - Encendedor 32077

ROXY Adaptador de la boquilla micro M14x1 35585

Boquilla de soldadura ROXY 1,2 mm 263005700

Boquilla de soldadura ROXY 1,5 mm 263005600

Boquilla de soldadura ROXY 2,0 mm 263005400

Nylon- gafas protectoras, A5 35621

Valvula de regulacion de gas 35723

Oxigeno - Cilindro de acero desechable, 110 bar, 1L 35750

8 Atencion al cliente

Los puntos de servicio de ROTHENBERGER (consulte la lista en el catalogo o en internet) es-
tan a su disposicion para ayudarle y ofrecerle piezas de repuesto y servicio técnico.

Para realizar el pedido de accesorios y piezas de repuesto, acuda a su distribuidor especializa-

do o utilice RoService+ online:

Teléfono:  + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

9.1 Piezas de metal y cartuchos de gas

Las piezas del equipo son materiales reciclables y pueden entregarse para su reutilizacion. Pa-
ra este fin se dispone de puntos de recuperacion autorizados y con certificacion. jLos metales
se entregaran clasificados y separados en un punto de desecho!

Para desechar las piezas no reutilizables de un modo respetuoso con el medio ambiente (por
ejemplo, chatarra electrénica), se consultara a los organismos competentes para el desecho de

residuos.
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Significato dei simboli presenti nelle istruzioni d 'uso:

Attenzione!

ﬁ Pericolo!
Questo simbolo mette in guardia dai danni fisici alle persone.
) Questo simbolo mette in guardia dai danni materiali alle cose o all'ambiente.
>

Seguire le istruzioni
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Misure di sicurezza

1.1

Utilizzo conforme alle disposizioni

Ci congratuliamo con voi per I'acquisto di un prodotto della marca Rothenberger. Il dispositivo di
saldatura autogena che avete acquistato € un prodotto di qualita. Questo dispositivo dall’utilizzo
universale vi consente, utilizzando le bombole di ossigeno in acciaio da 0,67L o 2L, un lungo pe-
riodo di saldatura in maniera facile e maneggevole.

E un dispositivo molto adatto alla brasatura forte.

1.2

Indicazioni di sicurezza generali

osservanza delle presenti indicazioni possono causare incendi o gravi lesioni. Biso-

f Attenzione! Bisogna leggere tutte le indicazioni. Gli errori causati da una mancata

gna assolutamente attenersi alla normativa in materia di sicurezza e alle direttive
tecniche. In caso di danni causati da un errore dell’'utente, decade la garanzia.

CONSERVARE CORRETTAMENTE QUESTE ISTRUZIONI.

1)

a)

b)

\ROTHENBERGER

Posto di lavoro

Mantenere I’area di lavoro sempre pulita e in ordine. Un posto di lavoro disordinato e
con scarsa illuminazione pud provocare degli incidenti.

Non lavorare mai col dispositivo in ambienti a rischio di esplosione, nei quali si tro-
vino liquidi, gas o polveri infiammabili. Gli utensili generano scintille che possono in-
fiammare la polvere, i vapori o i gas. Assicurare sempre un’aerazione sufficiente. Se &
possibile, non bisogna lavorare in ambienti chiusi.

Tenere i bambini e altre persone lontane durante I’utilizzo dell’utensile. In caso di
deviazione ¢ possibile perdere il controllo del dispositivo.

Non usare i flessibili per scopi diversi da quelli previsti, quindi non usarli per tra-
sportare o per appendere il dispositivo. Tenere lontani i flessibili dal calore, da olio,
da oggetti appuntiti o da componenti in movimento. | flessibili danneggiati o ingarbu-
gliati aumentano il rischio di esplosione.

Tenere il dispositivo privo di olio e grasso. Con I'ossigeno puro € possibile che gli oli e
i grassi di ogni tipo diventino esplosivi. Non posizionare il dispositivo vicino a fonti di calore
(riscaldamento, forni, fiamme libere o simili).

Sicurezza delle persone

Siate attenti a tutto cio che fate e procedete sempre con cautela durante il lavoro
con lo strumento. Non utilizzate il dispositivo se siete stanchi o sotto I’effetto di
droghe, alcool o medicinali. Un momento di disattenzione durante 'uso del dispositivo
puo provocare gravi lesioni.

Indossate i dispositivi di protezione individuale e sempre gli occhiali di protezione.
Indossando un’attrezzatura di protezione individuale, come scarpe di sicurezza antiscivo-
lo, abbigliamento ignifugo e occhiali di protezione, in base all’utilizzo del dispositivo, si ri-
durra il rischio di lesioni.

Non sopravvalutatelo. Assumete sempre una postura corretta e mantenete sempre
I’equilibrio. In questo modo & possibile controllare sempre il dispositivo in situazioni in-
controllate.

Indossate un abbigliamento adeguato. Non indossate abbigliamento largo o gioielli.
Tenete i capelli, ’'abbigliamento e i guanti lontani dai componenti in movimento. |
vestiti larghi, i gioielli o i capelli lunghi possono essere impigliati dai componenti in movi-
mento.

Manipolazione accurata e utilizzo dei dispositivi

Conservare gli utensili non utilizzati lontano dalla portata dei bambini. Non far usare
il dispositivo a persone che non abbiano dimestichezza con queste istruzioni o che
non le abbiano lette. Gli utensili sono pericolosi se vengono usati da persone inesperte.
Controllare con cura il dispositivo. Controllare se tutti i componenti in movimento
funzionano bene e non si inceppano, controllare se ci sono componenti rotti o dan-
neggiati a tal punto da compromettere la funzionalita del dispositivo. Far riparare i
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componenti danneggiati prima di utilizzare il dispositivo. Molti incidenti hanno come
causa un utensile con scarsa manutenzione.

c) Non lasciare mail il dispositivo di brasatura forte incustodito durante I'utilizzo. C’¢e il

pericolo di incendio.

d) Prestare attenzione al manometro sul riduttore di pressione dell’ossigeno. Sostituire
il manometro danneggiato solo con il ricambio originale Rothenberger.

4) Assistenza

Far riparare il dispositivo solo da personale specializzato qualificato, utilizzando so-
lo ricambi originali. In questo modo si garantisce che la sicurezza del dispositivo riman-

ga tale.

1.3 Indicazioni di sicurezza speciali

Maxi Gas & altamente infiammabile, incolore, piu pesante dell’aria e con un odore percepibile.
Le ricariche e le bombole di ossigeno non devono finire nelle mani dei bambini.

Conservare le ricariche e le bombole di ossigeno in un luogo ben aerato.

Non fumare mentre si lavora con le bombole.

Mantenere le ricariche e le bombole di ossigeno lontane da fonti di ignizione.

Verificare la tenuta dei collegamenti a vite con un agente schiumogeno (ad es. acqua saponosa,

spray cerca fughe).

Chiudere la valvola della bombola in caso di malfunzionamenti e dopo il lavoro.

Non utilizzare il dispositivo in posizione orizzontale. Nelle cartucce il gas liquido MAXI-Gas giun-
ge nella valvola e negli ugelli del cannello comportando dei malfunzionamenti.

2 Dati tecnici

Temperatura della fiamma
Temperatura di esercizio .............

Dalla temperatura di esercizio si evince il mezzo di saldatura / fluido applicato.

Tipo di gas.....cocvveveririereeeeee,

Pressione del gas ........cccccecveenen.

Consumo O ..o,

Durata di esercizio .........cccceeuu...

Area di 1avoro ........ccccoeceeeiiiinene
Pressione di esercizio ossigeno...

Propano, propano / butano (Multigas 300), butano, maxigas,
0ssigeno

2,5-4 bar (in base al regolatore o alla pressione interna delle
ricariche),

Bombola dell'ossigeno ricaricabile: 2L = 200 bar

Bombola dell'ossigeno ricaricabile: 1L = 110 bar

consumo minimo con ugello medio (durata di lavoro di circa
1,0-2,5 ore in base alle dimensioni della bombolan

dell’'ossigeno )
Bombola dell’ossigeno in base alla potenza della famma:

2 L.max. 19 h. ca. 48 min

1 L.max. 14 h. ca. 18 min
spessore del materiale 0,1-5,0 mm
Impostazioni 0,7 — 3 bar

\ROTHENBERGER
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1 Telaio portante 8 Valvola di regolazione fine

2 Bombola dell'ossigeno 9 Riduttore di pressione dell’ossigeno

3 Ricarica di gas maxi 10 Adattatore micro ugello

4 Cannello per brasatura forte 11 Ugelli di saldatura ad alta potenza

5 Impugnatura 12 Chiave del cannello

6 Flessibile del gas rosso 13  Occhiali per saldature

7 Flessibile del gas blu 14 Dispositivo di accensione di sicurezza

3.2 Descrizione della funzione

Saldatura con ugelli ad alta potenza:

In linea di massima, la fiamma di saldatura dovrebbe bruciare in maniera neutra (il rapporto di
miscelazione del gas € proporzionato) e le sue dimensioni devono essere adeguate allo spesso-
re del materiale, alla forma di saldatura, alla posizione di saldatura e alla conducibilita termica
del materiale.

Per saldare I'acciaio con grande spessore bisogna aprire entrambe le valvole e durante la salda-
tura della lamiera di acciaio con spessore inferiore bisogna ridurre I'apertura delle valvole.
Riscaldare il materiale e la bacchetta di apporto. Non appena inizia a fondere il metallo da ambo
i lati si pud applicare la bacchetta di apporto. Attenzione ad un riscaldamento uniforme dei punti
di saldatura. Effettuare con il cannello dei movimenti semicircolari attorno alla bacchetta di ap-
porto.

Brasatura forte:

Pulire le superfici da saldare, renderle lucide e smussare gli spigoli. Preriscaldare i punti di bra-
satura. Applicare la punta della bacchetta di apporto, sciogliere una goccia di metallo e diffonde-
re la fiamma con movimenti costanti.

4 Trasporto e conservazione

4.1

Per il trasporto bisogna chiudere la valvola della bombola d’ossigeno e la valvola della
bombola di ricarica del gas maxi.

Al termine dei lavori di brasatura forte in caso di valvola della bombola di ricarica del gas
aperta e di valvola della bombola dell'ossigeno chiusa, bisogna aprire la valvola dell'ossi-
geno e del gas sullimpugnatura e far sfiatare il gas residuo. In questo modo si scaricano i
flessibili e il riduttore di pressione dell’ossigeno. Smontare il riduttore di pressione
dell’'ossigeno. Svitare la valvola della bombola di ricarica del gas maxi. | flessibili devono
essere collegati al riduttore di pressione dell’'ossigeno e alla valvola della bombola di ricari-
cadel gas .

Assicurare il dispositivo contro eventuali scivolamenti e cadute sulla superficie di carico.
Stoccaggio e trasporto solo con la bombola in verticale.

Le bombole ricaricabili devono essere riempite solo da esercizi autorizzati.
Il iempimento eseguito in maniera errata pud causare gravi incidenti.
Montaggio

A Sostituire le ricariche del gas solo in un luogo ben aerato, preferibilmente

32

\ROTHENBERGER

all’aperto.
Assicuratevi che tutte le valvole siano chiuse prima dell'inizio dei lavori.
Durante il montaggio bisogna stringere il riduttore di pressione dell’ossigeno con la chiave.

Avvitare la bombola monouso MAXIGAS avvitandola verso destra nella valvola di regolazio-
ne fine del gas. Prestare attenzione ad una corretta accessibilita all'inizio della filettatura. In
caso di avvitamento storto decade la garanzia.
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- Prima diiniziare i lavori dovete accertarvi del fatto che i collegamenti fra i recipienti e le val-
vole di regolazione siano a tenuta di gas (con spray cerca fughe o schiuma saponosa).

A Aprire la valvola della bombola dell’ossigeno.

B Impostare la pressione di esercizio in base all’'ugello e allo spessore del materiale fino a 0,7
- 3 bar.

C Aprire il riduttore di pressione dell’ossigeno.

D Aprire la valvola di regolazione del gas di circa ¥z giro.

E Aprire il volantino di manovra dell'ossigeno e miscelare con l'ossigeno.

F Aprire il volantino di manovra del gas combustibile e accendere la fiamma.

G Impostare la fiamma del gas; essa deve bruciare in maniera visibile dall’'uscita dell’'ugello.

H Regolare la fiamma di riscaldamento aprendo e chiudendo I'alimentazione del gas e
dell’ossigeno.

- Vedere 5.2

Utilizzare solo occhiali di protezione conformi a DIN4646 e 58210/1.

Tutti i collegamenti devono essere serrati con la chiave fornita in dotazione.

Dopo I'apertura della valvola del gas deve immediatamente avvenire
I’accensione, altrimenti i gas che fuoriescono possono comportare una picco-
la esplosione.

Utilizzo del micro - cannello:
- Successivamente bisogna avvitare il tubo del cannello con il dado di raccordo.

- Successivamente viene avvitato I'adattatore del micro - ugello col dado di raccordo diretta-
mente allimpugnatura del cannello.

- Inserire il micro - cannello desiderato e fissarlo con I'adattatore di sicurezza, avvita solo
nell’adattatore del micro - ugello, per evitare che si stacchi.

- Impostare la fiamma in base alle necessita. Bisogna prestare attenzione ad una fiamma
molto corta, visibile gia nella punta dell’'ugello.

Messa fuori servizio:

La messa fuori servizio del dispositivo avviene in sequenza inversa, ma prima bisogna sempre
spegnere il gas. In caso di interruzione dei lavori bisogna chiudere immediatamente le valvole
della bombola.

5 Messa in servizio

5.1 Accendere il cannello

Prima bisogna aprire la valvola di regolazione del gas e poi accendere il cannello; poi bisogna
aprire la valvola dell'ossigeno e impostare la fiamma del gas. La fiamma deve bruciare in manie-
ra visibile dall’'uscita dell’'ugello.

Accendere nell'ugello del cannello la miscela gas ossigeno con I'aiuto di un accendino adegua-
to. (E 'possibile creare fuliggine nera).

5.2 Regolare la fiamma

Con il volantino di manovra contrassegnato in arancione sullimpugnatura & possibile regolare
l'intensita della fiamma. Se non si riesce ad accendere la fiamma o essa svanisce, magari la
pressione del gas € eccessiva. In questo caso bisogna chiudere il gas sull'impugnatura del can-
nello (volantino di manovra contrassegnato in arancione) girando a destra.

La valvola dell'ossigeno (volantino di manovra contrassegnato in blu) sullimpugnatura del can-
nello deve essere del tutto aperta. Se la fiamma € gialla cio significa che c¢’€ una fuoruscita ec-
cessiva di gas. Chiudere con cura la valvola del gas (volantino di manovra contrassegnato in
arancione) sullimpugnatura del cannello girando a sinistra.

\ROTHENBERGER
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blau-griin, blau

Wi fschtend Correct Settings

e ioltt bl Oxygen surplus

o Gas surplus

lang + hellbiau leuchtend gelb

Impostare una fiamma neutra. Cio significa che il centro della fiamma, di colore blu - verde deve
essere circondato da un alone di fiamma blu scuro (fiamma secondaria).

5.3 Estinguere la fiamma

Per cancellare la flamma bisogna prima chiudere la valvola del gas (volantino di manovra con-
trassegnato in rosso) e poi la valvola dell'ossigeno (volantino di manovra contrassegnato in blu)
sullimpugnatura girando a destra.

Chiudere la valvola della bombola di ricarica del gas e la valvola della bombola dell'ossigeno gi-
rando a destra. Chiudere queste valvole anche per lunghe pause.

5.4 Sostituire la bombola di ricarica del gas

>
>
>
>
>
>

Chiudere la valvola della bombola di ricarica del gas girando a destra.

Estrarre la bombola di ricarica del gas maxi con la relativa valvola e il flessibile, tirandola
verso I'alto dal suo alloggiamento.

Svitare la ricarica maxi del gas girando a sinistra la relativa valvola.

Prestare attenzione al fatto che la guarnizione presente sulla valvola della bombola di ricari-
ca del gas sia intatta.

Bisogna utilizzare solo ricariche del gas maxi Rothenberger originali. Montare una maxi rica-
rica piena girando a destra la valvola della bombola di ricarica del gas.

Inserire la maxi ricarica piena nell’alloggiamento con la valvola della bombola di ricarica del
gas e il flessibile montati.

5.5 Sostituire la bombola dell’ossigeno

= Chiudere la valvola della bombola dell’'ossigeno girando a destra.
=>» Svitare il riduttore di pressione dell’'ossigeno in senso antiorario con il tasto chiuso.
= Estrarre la bombola dell’ossigeno dall’alloggiamento. Sostituire la bombola dell’'ossigeno
vuota con una piena.
= Avvitare il riduttore di pressione della bombola dell'ossigeno in senso orario sulla bombola
stessa.
= Prestare attenzione al fatto che la guarnizione presente sulla pressione della bombola
dell’ossigeno sia intatta.
= Controllare che i collegamenti siano privi di grasso e di olio.
Symptom Causa Rimedio
La fiamma diventa La valvola della bombola | Aprire la valvola della bombola di
gialla. di ossigeno e chiusa o la | ossigeno.
bombola & vuota. Sostituire la bombola dell'ossigeno
vuota con una piena.

\ROTHENBERGER
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Symptom

Causa

Rimedio

La flamma diventa piu
piccola o scompare dal
cannello.

O la valvola della bom-
bola di ricarica del gas &
chiusa, o non e abba-
stanza aperta o la bom-
bola di ricarica del gas &

Aprire la valvola della bombola di
ricarica del gas ruotandola a sinistra
(ulteriormente) o sostituire la bombo-
la di ricarica del gas. Se agitando la
bombola di ricarica del gas si sente

vuota. ancora rumore di liquido presente al
suo interno, allora la temperatura
ambiente € troppo bassa per estrarre
il gas nella sua forma liquida (sotto i -
20°C).

Controllare regolarmente se il flessibile ha fenditure o punti privi di tenuta (ispezione visiva).
Sostituire il flessibile con la flangia di sicurezza per bombola singola se essa € stata danneggia-
ta a causa di un ritorno di fiamma.

Il flessibile diventa poroso col passare del tempo, quindi sostituire il flessibile non appena si ve-
dono delle piccole fenditure su di esso.

7 Accessori

Nome dell'accessorio ROTHENBERGER- codice articolo
Sicurezza - Accendino 32077

ROXY adattatore Microdrive M14x1 35585

Ugello di saldatura ROXY 1,2 mm 263005700

Ugello di saldatura ROXY 1,5 mm 263005600

Ugello di saldatura ROXY 2,0 mm 263005400

Nylon- occhiali protettivi, A5 35621

Valvola di regolazione del gas 35723

Ossigeno - Cilindro in acciaio monouso, 110 bar, 1L | 35750

8 Servizio clienti

ROTHENBERGER ¢é a completa disposizione per supporto e assistenza tecnica attraverso il vo-
stro rivenditore di fiducia o tramite il portale online RoService+:

Telefono: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

9 Smaltimento
9.1 Componenti metallici e bombole di ricarica del gas

| componenti del dispositivo sono materie prime e possono essere riciclate.Ci sono a disposizio-
ne vari centri autorizzati e certificati atti al riciclaggio. | metalli vengono inviati ad un ente di
smaltimento, classificati e separati!

Per lo smaltimento ecocompatibile dei componenti non riciclabili (ad es. rifiuti elettronici) bisogna
rivolgersi alla propria autorita competente in materia.

\ROTHENBERGER
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Let op!

ﬁ Gevaar!
Dit symbool waarschuwt voor lichamelijk letsel.
® Dit teken waarschuwt voor materiéle schade en schade aan het milieu.
>

Verzoek te handelen
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1 Aanwijzingen betreffende de veiligheid

1.1

Doelmating gebruik

Wij feliciteren u met de aankoop van het merkproduct van Rothenberger. Met het apparaat voor
autogeen lassen hebt u een kwaliteitsproduct aangeschaft. Dit universeel inzetbaar appraat
maakt het mogelijk door het gebruik van de opnieuw vulbare stalen fles van 0,67 liter of 2 liter
lang te lassen, maar het is daarbij toch licht en ligt goed in de hand.

Een apparaat dat uitstekend voor solderen met messing geschikt is.

1.2

Algemene veiligheidstip

ﬁ LET OP! Men moet de gehele handleiding lezen. Als men zich niet houdt aan de

hierna volgende vermelde aanwijzingen kan dit brand en/of zwaar letsel veroorzaken.
De wettelijke veiligheidsvoorschriften en technische richtlijnen moeten onvoorwaarde-
lijk gevolgd worden. Bij schade door fouten bij het gebruik vervalt de garantie.

BEWAAR DEZE AANWIJZINGEN VOOR LATER GEBRUIK.

1)
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Werkplek

Houd de werkplek schoon en aan kant. Wanorde en plekken waar geen licht op schijnt,
kunnen tot ongevallen leiden.

Werk met het apparaat niet in een omgeving waar explosiegevaar is, waarin zich
brandbare vloeistoffen, gassen of stof bevinde. Gereedschappen wekken vonken op, die
het stof of de dampen of gassen kunnen doen ontbranden. Zorg dat er voldoende lucht aan-
gevoerd wordt. Als dat mogelijk is niet in gesloten ruimten werken.

Houd kinderen en andere personen tijdens het gebruik van het gereedschap op af-
stand. Als het apparaat van richting verandert, kan men de controle over het apparaat ver-
liezen.

Men moet de slang niet ophangen om het apparaat te dragen. Houd de slang ver van
hittebronnen, scherpe kanten of zich bewegende apparaatdelen. Als de slang bescha-
digd raakt of hij gekronkeld wordt, wordt het risico op een explosie hoger.

Houd het apparaat vrij van olie en vet. Bij zuivere zuurstof kunnen verschillende olieén en
vetten uit zichzelf ontbranden zodat een explosie ontstaat. Apparaat niet in de nabijheid van
hiittebronnen (verwarming, oven, open vuur etcetera) opstellen.

Veiligheid van personen

Wees opmerkzaam, let er op, wat u doet en werk met verstand met dit gereedschap.
Gebruik het apparaat niet, als u moe bent of onder de invioed bent van verdovende
middelen, alcohol of medicamenten. Eén moment van onoplettendheid bij het gebruik van
het apparaat kan tot ernstige verwondingen leiden.

Draag een persoonlijke veiligheidsuitrusting en altijd een veiligheidsbril. Het dragen
van persoonlijke beschermingskleding, zoals anti-slip schoenen, brandwerende kleding en
een veiligheidsbril.

Overschat uzelf niet. Zorg voor een veilige stand en houd altijd uw evenwicht. Op die
manier kunt u het apparaat in overwachte situaties beter onder controle houden.

Draag geschikte kleding. Draag geen wijd vallende kleren of sieraden. Houd haren,
kleding en handschoenen op afstand van zich bewegende delen. Los zittende kleding,
sieraden of lange haren kunnen gegrepen worden door zich bewegende delen.

Goed omgaan met het apparaat en het gereedschap goed gebruiken

Als het gereedschap niet gebruikt wordt, berg het dan goed buiten het bereik van kin-
deren op. Laat personen het apparaat niet gebruiken, die daarmee geen ervaring heb-
ben of die de richtlijnen niet gelezen hebben. Gereedschappen zijn gevaarlijk, als ze
door onervaren mensen gebruikt worden.

Wees altijd voorzichtig met het apparaat. Ga na of bewegende delen van het apparaat
probleemloos werken en niet klemmen, of delen gebroken zijn of zo beschadigd, dat
het apparaat minder goed werkt. Men moet beschadigde delen repareren alvorens het
apparaat te gebruiken. Veel ongevallen vinden hun oorzaak in slecht onderhouden ge-
reedschappen.

\ROTHENBERGER
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c) Laat het hardsoldeerapparaat tijdens het gebruik nooit onbewaakt achter. Er is acuut

brandgevaar.

d) Let er op dat de manometers goed aan de zuurstofdrukverminderaar vast zitten. Ver-
vang beschadigde manometers alleen door oorspronkelijke Rothenberger vervangingsde-

len.
4) Service

Laat het apparaat alleen door gekwalificeerde vaklieden en ook alleen met originele
vervangingsdelen repareren. Daarmee weet men zeker dat men veilig met het apparaat
kan blijven werken.

1.3 Algemene veiligheidstip

Maxi Gas is zeer brandbaar, kleurloos, zwaarder dan lucht en heeft een waarneembare geur.
Cartouches en zuurstofflessen mag men niet in de handen van kinderen laten vallen.

Sla cartouches en zuurstofflessen op een plek met veel frisse lucht op.

Ruik bij het werk niet aan de fles.Laat cartouches en zuurstofflessen niet dichtbij ontbrandings-

bronnen komen.

Controleer of alle schroeven goed vast zitten met middelen die schuimen (bijvoorbeeld zeepwa-
ter, spray om lekken te zoeken).

Sluit de ventielen van de fles bij storingen en na het werk.
Gebruik het apparaat niet in rechtop staande positie.

Bij liggende cartouches stroomt vioeibaar MAXI-gas in het gascartoucheventiel en in de brand-
sproeier en dat leidt tot storingen.

2 Technische gegevens

Ontbrandingstemperatuur ............

Werktemperatuur

tot 3100°C
1250°C

Men leidt het te gebruiken soldeersel en de stroommiddelen van de werktemperatuur af.

Soorten gassen ..

Gasdruk..............

Verbruikd ..........

Duur van werking

Werkingsbereik...
Oxygen werkdruk

38
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propaan, propaan/butaan (Multigas 300), butaan, MAP-gas,
zuurstof

2,5-4bar (naar gelang de inhoudsdruk van de regelaar of de
cartouche)

zuurstof- meerweghouder: 2L = 200 bar
zuurstof- meerweghouder: 1L = 110 bar

minimaal verbruik bij middelmatig sproeien (duur werk van
ongeveer ca. 1,0 - 2,5 uur uur, naar gelang de grootte van de
zuurstoffles).

zuurstoffles naar gelang sterkte vlam:
2 L.max. 19 h. ca. 48 min

1 L.max. 14 h. ca. 18 min

0,1 - 5,0 mm materiaaldikte
instellingen 0,7 — 3 bar
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1 Draagstel 8 Ventiel voor fijn reguleren

2 Zuurstofvlakte 9 Drukverminderaar zuurstof

3 Maxi-gascartouche 10 Microsproeiadapter

4 Hardsoldeerbrander 11 Sproeier voor hoogkwalitatief lassen
5 Deel om te pakken 12 Brandersleutel

6 Gasslang rood 13  Lasbril

7 Zuurstofslang blauw 14 Veilige ontbrander

3.2 Functiebeschrijving

Lassen met een hoogkwalitatieve lassproeier:

Fundamenteel moet de lasvlam neutraal branden (de verhouding van de mengsels van gassen
is afgewogen) en aan de grootte van de materiaalsterkte, de vorm van de voegen, de laspositie
en de mogelijkheid tot het geleiden van warmte van het materiaal aangepast zijn.

Bij het lassen van staal bij hogere materiaalsterkten moet men beide ventielen ver opendraaien
en bij het lassen van staalplaten met geringe materiaalsterkten die ventielen iets terugdraaien.
Stof waarmee men werkt en lasstaaf voorverwarmen. Zodra aan beide kanten van de voeg het
metaal begint te smelten, moet men de lasstaaf bijvoegen. Let erop dat de lasplek gelijkmatig
wordt verhit. Brander in halfcirkelvormige bewegingen om de lasstaaf leiden.

Hard solderen:

Verbindingsvlakken schoonmaken, blank maken en de kanten afronden. Lasplek verwarmen.
De top van de lasstaaf op de lasplek plaatsen, een druppel van het soldeersel smelten en ver-
spreiden met een continue beweging van de vlam.

4 Transport en opslag

4.1

Tijdens transport moeten het ventiel van de zuurstoffles en het ventiel van de gascartou-
che van de maxi gascartouche gesloten zijn.

Na het voltooien van het laswerk: Open met het gascartoucheventiel gesloten en het
ventiel van de zuurstoffles gesloten, kort het gas- en zuurstofventiel bij de hendel en
voer de rest van het gasmengsel weg. Daarmee ontlast u de slangen en de vermin-
deraar van de zuurstofdruk. Neem de drukverminderaar van de zuurstoffles weg.
Schroef het ventiel van de gascartouche van de maxi gascartouche af. De slangen
moeten aangesloten zijn aan de drukverminderaar van de zuurstof en aan het ventiel
van de gascartouche.

Zorg dat het apparaat niet kan omkieperen en weg kan glijden. Opslaan en transport
alleen met een houder die staat.

Meerweghouders mogen uitsluitende gevuld worden door gemachtigde vakhandels.
Als men deze opnieuw vult, maar dan verkeerd, kan dit tot ernstige ongevallen leiden.
Montage

é Gascartouches alleen op plekken met veel lucht, als het kan met name in de

vrije lucht, verwisselen.
U moet u ervan overtuigen dat alle ventielen bij het begin van het werk gesloten zijn.
Bij de montage van de verminderaar van de zuurstofdruk kunt u deze met sleutels vastzet-
ten.
Men schroeft de MAXIGAS-eenweghouder in het ventiel om het gas fijn af te stemmen in
door steeds naar rechts te draaien. Daarbij moet men letten dat de draadvorm goed loopt en
dat het begin goed is. Bij schuin inschroeven vervalt de garantie.
Controleer voor het ontsteken of de verbindingen tussen de houders en de reguleerventielen
gasdicht is. (Spay om lekken te zoeken of zeepsop)

\ROTHENBERGER
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Het openen van het ventiel van de zuurstoffles.

Instellen van de werkdruk naar gelang de sproeier en de dikte van de werkstof tot maximaal
0,7 - 3 bar.

Het openen van het ventiel om de zuurstofdruk te verminderen.

Open nu het gasreguleerventiel ongeveer V2 draai.

Het openen van het wieltje van het zuurstofventiel en het toevoegen van zuurstof.

Het openen van het ventiel voor het verbrandingsgas en het aansteken van de gasviam.

Het instellen van de gasvlam. De vlam moet bij de uitgang van de sproeier al zichtbaar
branden.

Vlam instellen door het openen of de toevoer verminderen van gas en zuurstof.
- Zenb.2
Alleen veiligheidsbril voldoend aan DIN4646 en 58210/1 gebruiken.

Alle verbindingen moeten met de bijgevoegde sleutel vastgezet worden.
Na het openen van het gasventiel moet men direct met ontsteken beginnen,
want anders zorgt het wegstromend gas dat een ontploffing volgt.

Gebruik van de microbrander:

- Daarna de brandpijp goed met de moer vastschroeven.

- Daarna wordt de microsproeiadapter met de moer direct op de hendel van de brander ge-
schroefd.

- De gewenste microbrander daarop aanbrengen en met de veiligheidsadapter door het op-
schroeven op de microsproei-adapter tegen wegspringen beschermen.

- De vlam op de nodige sterkte instellen. Men moet letten op de uiterst korte brandgasviam,
die nu al aan de bovenkant van de sproeier zichtbaar brandt.

Maatregelen voor niet-gebruik:

De buiten gebruikname volgt in de omgekeerde volgorde, maar eerst moet men eerst het gas
uitdoen. Bij het onderbreken van het werk steeds de flesventielen sluiten.

5 In gebruik nemen

5.1 De brander aansteken

O T Mmoo w >

I

Eerst het gasreguleringsventiel openen en aansteken en vervolgens het zuurstofventiel openen
En dan de gasvlam instellen. Vlam moet bij de uitgang van de sproeier al zichtbaar branden.
Steek het mengsel van zuurstof en gas met behulp van een goede gasaansteker bij de sproeier
van de brander aan. (Het kan tot zwarte roet).

5.2 De viam instellen

Met het oranje gemarkeerde handwieltje bij de hendel regelt u de grootte en het uiterlijk van de
vlam. Wanneer de vlam niet aangestoken kan worden of uit gaat, is de gasdruk te hoog. In dit
geval zet u het gas lager bij de hendel van de brander (oranje gemarkeerd handwieltje) door
naar rechts te draaien.

Het zuurstofventiel (blauw gemarkeerd handwieltje) bij de hendel van de brander moet geheel
open staan. Ziet de vlam er geel uit, dan er is te veel gas. Verminder voorzichtig de gastoevoer
door het ventiel (oranje gemarkeerde handwieltje) bij de handel van de brander door voorzichtig
verder naar links te draaien.

\ROTHENBERGER
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blau-griin, blau
kriftig leuchtend

Correct Settings

kurz + violett blau

Oxygen surplus

lang + hellblau leuchtend gelb blau

Gas surplus

Stel dan een neutrale vlam in. Dit betekent dat de sterk oplichtende blauwgroene vlamkern zich
scherp van de donkerblauwe vlamrand (secundaire vlam) moet onderscheiden.

5.3 De vilam doven

Om de vlam te doven sluit u eerst het gasventiel (rood gemarkeerd handwieltje) en daarna het
zuurstofventiel (blauw gemarkeerd handwieltje) bij de hendel van de brander door naar rechts te

draaien.

Sluit het gascartouche ventiel en het ventiel van de zuurstoffles door naar rechts te draaien.
Sluit deze ventielen ook als werken met het apparaat lang gepauzeerd wordt.

5.4 De gascartouche vervangen

v

Sulit het gascartoucheventiel door naar rechts te draaien.

Trek de lege maxi-gascartouchefles met het ventiel van de gascartouche en de slangleider
naar boven uit de houder los.

Schroef de maxi gascartouche door naar links te draaien van het ventiel van de gascartou-
che af.

Let er op dat het gascartoucheventiel goed dicht en niet beschadigd is.

Men mag alleen oorspronkelijke Rothenberger maxi-gascartouches gebruikt worden. Mon-
teer een volle maxi gas cartouche door naar rechts te draaien in het ventiel van de gascar-
touche.

Steek de volle maxi gascartouche met het gemonteerde gascartoucheventiel en de slanglei-
ding in de houder in.

5.5 De zuursstoffles verwisselen

Sluit het ventiel van de zuurstoffles door naar rechts te draaien.

Schroef de verminderaar van de zuurstofdruk los door tegen de klok in te draaien met de
meegeleverde sleutel.

Neem de zuurstoffles uit de houder. Vervang de lege zuurstoffles door een volle.

Schroef de verminderaar van de zuurstofdruk op de zuurstoffles los door met de klok mee te
draaien.

Let er op dat het zuurstofdruk goed dicht en niet beschadigd is.
Daarbij moet men er op essen dat de aansluitingen vrij van olie en vet zijn.

[ 20 N 2

D20 N N

Wat men moet doen bij storingen en voor onderhoud

Fouten Oorzaak Oplossing

Dan is of de het ventiel
van de zuurstoffles
gesloten of de zuurstof-
fles is leeg.

De vlam wordt geel. Open het ventiel van de zuurstoffles.
Vervang de lege zuurstoffles door

een volle.
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Fouten Oorzaak

Oplossing

De vlam wordt kleiner of | Het gascartoucheventiel
wijkt weg van de bran- is gesloten, niet ver

der. genoeg geopend of de
gascartouche is leeg.

Open het gascartoucheventiel door
naar links te draaien (verder) of
vervang de gascartouche. Als u bij
het schudden van de gascartouche
noch geluid van een vloeistof hoort,
is de omgevingstemperatuur te laag
om het gas in de gasvormige fase te
houden (onder-20°C).

Controleer regelmatig de slangen op scheuren en lekken (visuele controle).

Vervang het pakket slangen met beveiliging voor afzonderlijke slangen, als de beveiliging voor
afzonderlijke flessen door een terugslag van vlammen verwijderd is.

Slangen worden in de loop der tijd poreus. Vervang daarom het pakket slangen, wanneer u bij

de slangen kleine scheuren opmerkt.

7 Toebehoren

Naam van het accessoire ROTHENBERGER-Artikelnummer
Veiligheid - Pot aansteker 32077

ROXY Micro mondstukhulpstuk M14x1 35585

lasmondstuk ROXY 1,2 mm 263005700

lasmondstuk ROXY 1,5 mm 263005600

lasmondstuk ROXY 2,0 mm 263005400

Nylon- veiligheidsbril, A5 35621

Gasregelklep 35723

Zuurstof - Wegwerp staalcilinder, 110 bar, 1L 35750

8 Klantenservice

De ROTHENBERGER service-locaties zijn er om u te helpen (zie lijst in de catalogus of online).
Via deze service-locaties zijn ook vervangende onderdelen verkrijgbaar.

Bestel uw accessoires en reserveonderdelen via de vakhandel of RoService+ online:

Telefoon: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

9 Het apparaat wegdoen
9.1 Metalen delen en gascartouches

Delen van het apparaat zijn waardevolle stoffen en kunnen voor recycling gebruikt worden.
Hiervoor zijn geautoriseerde en gecertificeerde recyclingondernemingen. Men moet metalen ge-
sorteerd en gescheiden leveren aan een bedrijf voor de opslag van afvalstoffen leveren!

Om milieuvriendelijk om te gaan met delen die niet gerecycled kunnen worden (bijvoorbeeld af-
val van elektronica) moet u de relevante beambte voor afval contacteren.

12 \ROTHENBERGER
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1 Indicacoes sobre a seguranca

1.1

Utilizacao correcta

Congratulamo-lo pela compra de um produto de marca Rothenberger. Com o equipamento de
soldadura autogénea adquiriu um produto de qualidade. Este equipamento aplicavel universal-
mente permite, através da utilizagao de garrafas metélicas de oxigénio recarregaveis de 0,67 |
ou 2 |, um tempo de soldadura prolongado e, por isso, é leve e maneavel.

Um aparelho extremamente apropriado para soldadura forte.

1.2

Instrucoes de seguranca gerais

primento das instrugdes de seguida apresentadas podem resultar em incéndio

j ATENGAO! Todas as instrugdes devem ser lidas.. Os erros devidos ao incum-

e/ou lesdes graves. As especificagcdes de seguranca legais e as directrizes técni-
cas devem ser rigorosamente cumpridas. No caso de danos decorrentes de erros
de funcionamento, a garantia esta excluida.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES NUM LOCAL SEGURO.

1)

a)

b)

b)

44
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Local de trabalho

Mantenha a sua area de trabalho limpa e organizada. As &reas de trabalho desorgani-
zadas e mal iluminadas podem causar acidentes.

Nao opere o equipamento em ambientes potencialmente explosivos, nos quais se
encontram substancias, gases ou poeiras inflamaveis. As ferramentas produzem fai-
scas que podem provocar a ignicao pelo p6 ou o vapor ou gases. Assegure uma venti-
lagao suficiente. Se possivel, ndo opere o equipamento em espacos fechados.

Mantenha as criangas e outras pessoas afastadas durante a utilizagao da ferramen-
ta. No caso de desvio, pode perder o controlo sobre o equipamento.

Nao utilize o tubo flexivel incorrectamente para transportar ou pendurar o equipa-
mento. Mantenha o tubo flexivel afastado do calor, 6leo, cantos afiados ou pecas
moveis do equipamento. Os tubos flexiveis danificados ou enrolados aumentam o risco
de exploséo.

Mantenha o equipamento sem 6leo e massa lubrificante. No oxigénio limpo, os 6leos
e as massas lubrificantes de todos os tipos podem incendiar-se por si préprios, podendo
causar explosdo. Nao instale o equipamento préximo de fontes de calor (aquecimento,
fornos, chama aberta, etc.).

Seguranca de pessoas

Seja cauteloso, tenha atencao ao que faz e aja racionalmente ao operar uma ferra-
menta. Nao utilize o equipamento se estiver cansado ou sob a influéncia de drogas,
alcool ou medicamentos. Um momento de desatengao durante a utilizagdo do equipa-
mento pode causar lesdes graves.

Use equipamento de proteccao pessoal e sempre 6culos de proteccdo. O uso de
equipamento de protec¢ao pessoal, como calgado de protecga@o anti-deslizante, vestuério
dificilmente inflamavel e éculos de protecgédo, consoante o tipo e a aplicagao da ferramen-
ta, reduz o risco de lesées.

Nao se proteja demasiadamente. Garanta um estado seguro e mantenha sempre o
equilibrio. Deste modo, pode controlar melhor o equipamento em situagdes inesperadas.
Use vestuario apropriado. Nao use roupa larga ou acessorios. Mantenha o cabelo,
roupa e luvas fora do alcance de pecas méveis. As roupas soltas, acessérios ou o ca-
belo comprido podem ficar presos pelas pegas méveis.

Manuseamento e utilizacao cuidadosos das ferramentas

Guarde as ferramentas que nao estiver a utilizar fora do alcance das criangas. Nao
deixe que pessoas nao familiarizadas com as instrucoes relativas a este equipa-
mento ou que nao tenham lido tais instrugoes utilizem o equipamento. As ferramen-
tas sdo perigosas se forem utilizadas por pessoas inexperientes.

Faca a manutencao do equipamento com a devida precaucao. Verifique se as pecas
do equipamento funcionam perfeitamente e nao ficam encravadas, se as pecas
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estao partidas ou danificadas que possam influenciar o funcionamento do equipa-
mento. As pecas danificadas devem ser reparadas antes da utilizacao do equipa-
mento. Muitos acidentes tiveram origem em ferramentas com fraca manutengao.

¢) Nunca deixe o equipamento para soldadura forte sem supervisao durante a utili-
zacao. Existe elevado risco de incéndio.

d) Certifique-se de que o manémetro se encontra fixo no redutor de pressao de oxigé-
nio. Substitua 0 manémetro danificado apenas por pegas de substituicdo originais da
Rothenberger.

4) Assisténcia
O equipamento deve ser reparado apenas por técnicos qualificados e apenas com
pecas de substituicao originais. Desse modo é garantido que a seguranga do equipa-
mento se mantém.

1.3  Instrucdes de seguranca especificas

O Gas MAXI é altamente inflamavel, incolor, mais pesado do que o ar e com odor perceptivel.
Os cartuchos e as garrafas de oxigénio devem estar fora do alcance das criangas.

Guarde os cartuchos e as garrafas de oxigénio num local bem ventilado.

Nao fume enquanto trabalha préximo das garrafas.

Mantenha os cartuchos e as garrafas de oxigénio fora do alcance de fontes de ignig¢ao.

Verifigue a estanquicidade das conexdes com os meios a base de espuma (por exemplo, agua
sapondcea, pulverizador de detecgéo de fugas).

Feche a vélvula da garrafa no caso de anomalias e apés o trabalho.

Nao utilize o equipamento na posicéo horizontal. No caso de cartuchos horizontais, o gas MAXI
liquido entra na valvula dos cartuchos de gas e na boquilha do queimador e isto causa anoma-

lias.
2 Dados técnicos
Temperatura da chama................ até 3100°C
Temperatura de trabalho ............. 1250°C
Da temperatura de trabalho resultam as soldas e os fluidos aplicaveis.
TIpO de géS .................................. Propano, propano/butano (Multigas 300)! butano, géS MAP,
oxigénio
Press@o do gas.......ccocevevreenerennen. 2,5-4bar (de acordo com o a pressao do contetido do regula-

dor ou cartuchos),
Contentor reutilizavel de oxigénio: 2L = 200 bar
Contentor reutilizavel de oxigénio: 1L = 110 bar
CONSUMOL oo 0 consumo minimo com boguilhas intermédias (duragéo do
trabalho de aprox. 1,0-2,5 horas, de acordo com a dimenséo

da garrafa de oxigénio)
Vida til..oooveeieeececeee garrafa de oxigénio de acordo com a intensidade da chama:

2 L.max. 19 h. ca. 48 min

1 L.max. 14 h. ca. 18 min
Area de trabalho............cccovee..... 0,1 - 5,0 mm de espessura do material
Presséao de trabalho de oxigénio.. Configuragdes 0,7 — 3 bar
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3.1
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3.2

Vista geral A
Contentor 8  Valvula de regulacéo fina
Garrafa de oxigénio 9 Redutor de pressao de oxigénio
Cartucho de gas Maxi 10 Adaptador de microboquilhas
Queimador de solda forte 11 Boquilhas de soldadura de grande capacidade
Punho 12 Chave do queimador
Tubo flexivel do gas vermelho 13 Oculos de protecgao para soldadura
Tubo flexivel do oxigénio azul 14 Acendedor de seguranga

Descricao das funcoes

Soldadura com boquilhas de soldadura de grande capacidade:

Fundamentalmente, a chama de soldadura deve queimar de forma neutra (a relagéo de mistura
dos gases é equilibrada) e a dimensao da intensidade do material, da forma de soldadura, da
posicao de soldadura e da condutividade térmica do material devem ser adaptadas.

Para soldar ago com uma maior intensidade do material, rodar as duas valvulas e quando da
soldadura de placas de ago rodar novamente as valvulas um pouco com intensidade do mate-
rial mais reduzida.

Pré-aqueca os materiais e a vareta de soldadura. Assim que o metal comegar a fundir a par da
soldadura, adicione a vareta de soldadura. Certifique-se de que existe um aquecimento regular
da junta soldada. Deslocar o queimador em movimentos semi-circulares em redor da vareta de
soldadura.

Soldadura forte:

Limpar as garrafas de ligagao, polir e arredondar os cantos. Pré-aquecer as juntas de soldadu-
ra. Instalar a ponta da vareta de soldadura nas juntas de soldadura, fundir uma gota da junta e
abrir a chama em movimento continuo.

4 Transporte e Armazenamento

4.1

Para efectuar o transporte, a valvula da garrafa de oxigénio e a valvula dos cartuchos do
gas do cartucho de gas Maxi tém de estar fechadas.

Ap6s a concluséo do trabalho de soldadura: Abra brevemente a valvula do gas e do oxi-
génio com a valvula dos cartuchos do gas fechada e a vélvula das garrafas do oxigénio
fechada no punho e deixe a quantidade de gés residual esvaziar. Deste modo, alivia a
carga dos tubos flexiveis e do redutor da pressao do oxigénio. Enrole os tubos flexiveis
em redor do equipamento de soldadura forte e coloque o punho do queimador no suporte
previsto para tal do lado do contentor. Desmonte o redutor da pressdo do oxigénio.
Desaparafuse a vélvula dos cartuchos de gas do cartucho de gas Maxi. Os tubos flexiveis
devem ser fechados no redutor da pressao do oxigénio e na valvula dos cartuchos de gas.
Proteja o equipamento contra derrube e deslizamento na area de carga. Armazenamento
e transporte apenas com contentores estacionarios.

Os contentores reutilizaveis devem ser abastecidos exclusivamente pelos servigos técni-
cos autorizados.

O reabastecimento incorrecto pode causar graves acidentes.
Montagem

é Substitua os cartuchos de gas apenas num local bem ventilado, preferencial-
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mente ao ar livre.
Certifique-se de que todas as vélvulas estao fechadas antes de iniciar os trabalhos.
Durante a montagem, aperte o redutor da pressao do oxigénio por meio de uma chave.
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- Aparafuse o contentor unidireccional MAXIGAS ao rodar a valvula do regulador fino do gas
no sentido horario. Respeite a mobilidade correcta e o inicio da rotagdo. A garantia ndo sera
aplicavel no caso do aparafusamento inclinado.

- Antes da ignicdo, certifique-se de que as conexdes entre os contentores e as valvulas de
regulacdo se encontram estanques ao nivel do gas. (Pulverizador de detecgao de fugas ou
espumas)

A Abertura da valvula da garrafa de oxigénio.

B Ajuste da presséao de trabalho de acordo com a boquilha e espessura do material até 0,7 - 3
bar.

C Abertura da valvula do redutor da pressao do oxigénio.

D Abra a valvula de regulagéao do gas aprox. 2 volta.

E Abertura do volante da valvula de oxigénio e mistura de oxigénio.

F Abertura da roda da vélvula do gas combustivel e ignicdo da chama do gas.

G Ajuste da chama do gas. A chama tem de queimar ja na saida das boquilhas de forma visi-
vel.

H Ajustar a chama de calor ao abrir ou estrangular a administrag@o de gas e oxigénio.

- Verb.2

Utilizar apenas 6culos de protecgao segundo a norma DIN4646 e 58210/1.

Todas as conexoes tém de ser apertadas com a chave fornecida.
A Ap0ds a abertura da valvula do gas, a ignicao tem de ocorrer imediatamente,
caso contrario podera causar a explosao de gases emergentes.

Utilizacao do microqueimador:
- Desaparafusar de seguida o tubo de combustao com a porca cega.

- De seguida, o adaptador das microboquilhas é aparafusado com a porca cega directamente
no punho do queimador.

- Montar o microqueimador pretendido e fixar com o adaptador de seguranga, aparafusando
no adaptador de microboquilhas de modo a nao tombar.

- Ajustar a chama consoante necessario. Dever-se-a garantir uma chama de gas combustivel
extremamente curta, que ja queime de forma visivel na ponta da boquilha.

Colocacao em fora de servico:
A colocagdo em fora de servigo ocorre na sequéncia inversa, no entanto, primeiramente desl-
gue o gas. Durante a interrupgao dos trabalhos, fechar sempre as valvulas das garrafas.

5 Colocacao em funcionamento

5.1 Acender o queimador

Em primeiro lugar abrir a valvula de regulagao do gas e acender e, de seguida, abrir a valvula
Do oxigénio e ajustar a chama do gas. A chama tem de queimar ja de forma visivel na saido
Das boquilhas.

Acenda a mistura de gas-oxigénio com a ajuda de um isqueiro de gas apropr ado na boquilha
do queimador).

5.2 Ajustar a chama

Com o volante identificado a laranja no punho, regule a dimenséao e o aspecto da chama. Se a
chama n&o acender ou apagar-se, a pressao do gas esta demasiado elevada. Neste caso, es-
trangule o gas no punho do queimador (volante identificado a laranja) ao rodar no sentido ho-
rario.

A valvula do oxigénio (volante identificado a azul) no punho do queimador tem de ser totalmente
aberta. Se a chama estiver amarela, tem gas em excesso. Estrangule cuidadosamente a valvu-
la do gas (volante identificado a laranja) no punho do queimador ao continuar a rodar cuidado-
samente no sentido anti-horario.
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Ajuste uma chama neutra. Isto &, o ncleo da chama verde iluminada a azul tem de se demar-
car do bordo da chama azul mais escuro (chama secundaria).

5.3 Apagar a chama

Para apagar a chama, feche primeiramente a valvula do gas (volante identificado a vermelho) e,
de seguida, a valvula do oxigénio (volante identificado a azul) no punho do queimador ao rodar
no sentido horario. Feche a vélvula dos cartuchos de gas e a valvula da garrafa de oxigénio ao
rodar no sentido horario. Feche estas valvulas também durante as pausas prolongadas.

5.4 Substituir os cartuchos do gas

C 20 T N R O 7

Feche a valvula dos cartuchos do gas ao rodar no sentido horario.

Retire a garrafa dos cartuchos de gas MAXI vazia com a valvula dos cartuchos de gés e o
tubo flexivel para cima e para fora do suporte.

Desaparafuse os cartuchos de gas Maxi ao rodar no sentido anti-horario a partir da valvula
dos cartuchos de gas.

Certifique-se de que o vedante na valvula dos cartuchos do gas estéo disponiveis e intac-
tos.

Apenas devem ser utilizados cartuchos de gas Maxi originais da Rothenberger. Monte um
carticho de gas Maxi completo ao rodar no sentido horario na valvula dos cartuchos de gas.
Introduza o cartucho do gas Maxi completo com a valvula dos cartuchos do gas montados e
o tubo flexivel no suporte.

5.5 Substituir a garrafa do oxigénio

(28 20 N 7 7

Feche a valvula da garrafa do oxigénio ao rodar no sentido horario.
Desaparafuse o redutor da pressao do oxigénio no sentido contrario aos pontos do reldgio.

Retire a garrafa do oxigénio do suporte. Substitua a garrafa de oxigénio vazia por uma che-
ia.

Aparafuse o redutor da pressdo do oxigénio no sentido horario na garrafa do oxigénio.

Certifique-se de que o selagem na Redutor de pressédo de oxigénio esta disponiveis e intac-
tos.

= Deve certificar-se de que as ligagdes estao isentas de 6leo e massa lubrificante.

Accao no caso de anomalias e manutencoes

Avarias Causa Accao correctiva
A chama tornou-se A valvula da garrafa de Abra a valvula da garrafa de oxigé-
amarela. oxigénio esta fechada nio.
ou a garrafa de oxigénio | Substitua a garrafa de oxigénio vazia
esta vazia. por uma cheia.
\BOTHENBERGER PORTUGUES



Avarias

Causa

Accao correctiva

A chama diminuiu ou
afasta-se do queimador.

A valvula dos cartuchos
do gas esta fechada e
nao suficientemente
aberta ou o cartucho do
gas esta vazio.

Abra a valvula dos cartuchos do gas
rodando no sentido anti-horario ou
substitua o cartucho do gés. Se ao
agitar o cartucho do gas ainda ouvir
ruido do fluxo, a temperatura am-
biente estd demasiado baixa para
remover o gas na fase gasosa
(abaixo de -20°C).

Verifique regularmente os tubos flexiveis quanto a fissuras e fugas (inspecgao visual).
Substitua o pacote de tubos flexiveis com a fixagao de garrafas individual, se a fixagdo de ga-

rrafas individual, tiver despoletado um retorno da chama.

Os tubos flexiveis tornam-se porosos com o tempo. Por isso, substitua o pacote de tubos flexi-
veis, logo que sejam visiveis pequenas fissuras nos tubos flexiveis.

7 Acessorios

Nome do acessorio

ROTHENBERGER- numero do item

seguranga - Isqueiro 32077
ROXY Adaptador de bocal de micro M14x1 35585
Bico de solda ROXY 1,2 mm 263005700
Bico de solda ROXY 1,5 mm 263005600
Bico de solda ROXY 2,0 mm 263005400
Nylon- éculos de protegao, A5 35621
Valvula reguladora de gas 35723
Oxigénio - Cilindro de ago descartavel, 110 bar, 1L 35750

8 Servico de apoio ao cliente

As instalagdes de assisténcia da ROTHENBERGER estéo disponiveis para ajuda-lo (consulte a
lista no catalogo ou online). Estas instalagdes de assisténcia colocam também ao seu dispor
pegas de substituicao e assisténcia.

Encomende os seus acessorios e pegas sobresselentes a um revendedor especialista ou de

RoService+ online:

Telefone: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

9.1 Pecas de metal e cartuchos de gas

As pecas do equipamento sdo materiais e podem ser enviadas para a reciclagem. Para tal,
estao ao seu dispor instalagdes de reciclagem autorizadas e certificadas. Os metais devem ser
entregues classificados e separados num posto de eliminagéo!

Relativamente a eliminagéo ecologicamente correcta das pegas nédo-reciclaveis (por exemplo,
sucata electronica), por favor solicite informacdes as autoridades competentes locais no ambito

de residuos.
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1 Henvisninger til sikkerheden

1.1 Bestemmelsesmaessig brug

Tillykke med Deres kab af en meerkevare fra Rothenberger. Med autogensvejsningsapparatet
har De kabt et kvalitetsprodukt. Med dette apparat til universel brug er det muligt at opna lang
svejsetid med anvendelse af genopfyldelige 0,67L eller 2L ilt-stalflasker, og samtidig er appara-
tet let at handtere.

Et apparat som egner sig fremragende til hardlodning.

1.2

Almene sikkerhedshenvisnhinger

henvisninger ikke overholdes kan forarsage brand og/eller svaere personskader.

j ADVARSEL! Samtlige henvisninger skal laeses. Fejl som opstar ved at fglgende

Lovmeessige sikkerhedsforskrifter og tekniske retningslinjer skal altid ngje overhol-
des. Garantien ophaeves ved skader som opstar pga. betjeningsfejl.

OPBEVAR OMHYGGELIGT DISSE ANVISNINGER.

1)

a)

O

)

o
-~

e

Arbeitspladsen

Hold arbejdsomradet rent og ryddet. Et rodet arbejdsomrade og manglende belysning
kan fare til ulykker.

Apparatet ma ikke benyttes i omgivelser med eksplosionsfare, hvor der findes
braendbare vaesker, gasser eller stov. Redskaber fremkalder gnister, som kan anteende
stov, dampe eller gasser. Sgrg for tilstraekkelig ventilation. Undga sa vidt muligt at arbejde i
lukkede rum.

Hold bern og andre uvedkommende personer vak, mens redskabet er i brug. Hvis De
distraheres, kan De miste kontrollen over apparatet.

Brug ikke slangerne til andet formal, end de er beregnet til, sa som at baere apparatet
eller haenge det op. Hold slangerne vaek fra varme, olie, skarpe kanter eller apparatets
bevaegelige dele. Beskadigede eller sammenviklede slanger gger risikoen for eksplosion.
Hold apparatet fri for olie og fedt. | ren ilt kan alle typer olie og fedt selvantaendes eksplo-
sionsagtigt. Apparatet ma aldrig stilles op i neerheden af varmekilder (radiatorer, ovne, aben
ild mm.).

Personsikkerhed

Vaer opmaksom under arbejdet og udvis fornuft ved brug af redskabet. Brug ikke ap-
paratet, hvis De er treet eller er pavirket af stoffer, alkohol eller medicin. Blot et gjebliks
uopmaerksomhed under brug af apparatet kan fare til alvorlige personskader.

Baer personlige vaernemidler og baer altid beskyttelsesbriller. Anvendelse af personlige
veaernemidler som skridsikre sko, brandhaemmende beklaedning og beskyttelsesbriller, af-
hzengigt af redskabets art og anvendelse, nedsaetter risikoen for personskader.

Overvurder ikke Dem selv. Serg for at De star sikkert og hold hele tiden balancen. S&
er De bedre i stand til at kontrollere apparatet i uventede situationer.

Baer egnet beklaedning. Baer ikke lgsthaengende, vid bekleedning eller smykker. Hold
har, taj og handsker veaek fra bevaegelige dele. Lasthaengende toj, smykker eller langt har
kan haenge fast i de bevaegelige dele.

Omhyggelig omgang og brug af redskaber

Opbevar redskaber som ikke er i brug uden for borns raekkevidde. Lad ikke personer
som ikke er fortrolige med apparatet, eller som ikke har laest disse anvisninger bruge
apparatet. Redskaber er farlige, hvis de bruges af uerfarne personer.

Pas godt pa apparatet og giv det den fornedne pleje. Kontroller om apparatets dele
fungerer upaklageligt og ikke klemmer, om der dele som er gdelagte, eller som er sa
beskadigede, at de pavirker apparatets funktion. Fa repareret beskadigede dele, for
apparatet tages i brug. Mange ulykker skyldes darligt vedligeholdte redskaber.

Lad aldrig hardlodningsapparatet ude af syne, mens De bruger det. Der er akut brand-
fare.

\ROTHENBERGER

DANSK 51



d) Serg for at manometrene sidder fast pa ilt-trykregulatoren. Udskift kun beskadigede
manometre med originale reservedele fra Rothenberger.

4) Service

Lad kun faguddannet personale reparere apparatet og kun med originale reservedele.
Hermed sikres det, at apparatets sikkerhed bibeholdes.
1.3 Seerlige sikkerhedshenvisninger

Maxi Gas er meget anteendeligt, farvelgst, tungere end luft og med en karakteristisk lugt.
Déser og iltflasker ma ikke komme i haenderne pa barn.

Opbevar daser og iltflasker pa et sted med god ventilation.

Ryg ikke nar De arbejder med flaskerne.

Hold daser og iltflasker veek fra anteendelseskilder.
Kontroller forskruningernes teethed med skumdannende midler (fx saebevand, leekspray).

Luk flaskeventilerne i tilfeelde af fejl og efter arbejdet.

Benyt ikke apparatet i vandret position. Hvis dasen ligger vandret kommer der flydende MAXI-
gas ind i gasdaseventilen og i breenderdysen, og det farer til fejl.

2 Tekniske data

Flammetemperatur ...........cccc......
Arbejdstemperatur ..........ccccceeenne

op til 3100°C
1250°C

Arbejdstemperaturen bestemmer de loddemidler og flussmidler, som skal anvendes.

Propan, Propan/Butan (Multigas 300), Butan, MAP-Gas,-llt.
2,5-4bar (afhaengigt af regulatoren eller trykket i dasen), lit-
beholder som kan bruges flere gange,

Oxygen byttes beholdere: 2L = 200 bar

Oxygen byttes beholdere: 1L = 110 bar

minimalt forbrug ved midterste dyse (arbejdstid fra ca. 1,0-2,5
timer afhaengigt af starrelsen pa iltflasken)

lItflaske afhaengigt af flammestyrke:
2 L.max. 19 h. ca. 48 min

1 L.max. 14 h. ca. 18 min

0,1 - 5,0 mm materialetykkelse
Indstillinger 0,7 — 3 bar

Arbejdsomrade .........cceecvveinrenen.
Oxygen arbejdstryk.........cccccernenne

Beerestel

llitflaske
Maxi-gasdase
Hardloddebraender
Handtag
Gasslange rad

N OO g, WON =

litslange bla
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Finreguleringsventil
It-trykregulator
Mikrodyseadapter
Svejsedyser med hgj ydelse
Braendernagle
Svejsebeskyttelsesbriller
Sikkerhedsteender



3.2 Funktionsbeskrivelse

Svejsning med svejsedyser med hgj ydelse:

Grundlaeggende bgr svejseflammen breende neutralt (gassernes blandingsforhold er korrekt), og
dens storrelse vaere tilpasset materialets tykkelse, sammenfgjningsformen, svejsepositionen og
materialets evne til at lede varmen.

Ved svejsning af stal ved starre materialetykkelser skal begge ventiler drejes meget op, og ved
svejsning af stalplader med ringe materialetykkelse, skal ventilerne drejes lidt tilbage.

Materialer og svejsestav forvarmes. Sa snart metallet begynder at smelte pa begge sider af
sammenfgjningen tilfajes svejsestaven. Sgrg for at svejsepunktet opvarmes jeevnt. Far breende-
ren i halvcirkler omkring svejsestaven.

Hardlodning:
Rens forbindelsesfladerne, poler dem og afrund kanterne. Forvarm loddestedet. Placer spidsen

af loddestaven péa loddestedet, smelt en drabe af loddet og bred det ud, mens flammen bevee-
ges konstant.

4 Transport og opbevaring

' Ved transport af apparatet skal iltflaskens ventil og Maxi-gasdasens gasdaseventil veere
4 lukket. Afmonter ilt-trykregulatoren.

Efter afslutning af loddearbejdet: Hvis gasdaseventilen og iltflaskeventilen er lukket, skal
man kort abne gas- og iltventilen pa handtaget og lade resten af gassen sive ud. Herved
aflaster man slangerne og ilttrykregulatoren. Skru Maxi-gasflaskens gasdaseventil af.
Slangerne ma veere tilsluttet ilt-regulatoren og gasdaseventilen.

Sarg for at sikre at apparatet ikke kan veelte og rutsje pa ladefladen. Lagring og transport
ma kun ske med beholderen staende.

Beholdere som kan bruges flere gange ma kun fyldes af autoriserede fagfolk.
Ukorrekt genopfyldning kan fare til alvorlige ulykker.
4.1 Montage

A Gasdaser ma kun skiftes pa et godt ventileret sted, helst i det fri.

- Serg for at samtlige ventiler er lukket for arbejdet pabegyndes.
- Ved montering strammes ilttrykregulatoren med en nggle.

- Iskruning af MAXIGAS-engangsbeholderen skal ske ved at dreje den lige ind i gasfinregule-
ringsventilen. Herved skal man veere opmaerksom ved omradet, hvor gevindet starter, og at
der ikke er problemer med at skrue den i. Ved skeev iskruning bortfalder garantien.

Sarg for for apparatet teendes at forbindelsen mellem beholderen og reguleringsventilen er
gasteette. (Leekspray eller seebelud)

Abning af ilt-flaskeventilen.

Indstilling af arbejdstrykket afheengigt af dyse og materialetykkelse op til 0,7 - 3 bar.
Abning af iltrykregulatorventilen.

Abn nu gasreguleringsventilen ca. % omdrejning.

Abning af iltventilhandhjulet og blanding af ilt.

Abning af braendgasventilhjulet og teending af gasflammen.

Indstilling af gasflammen. Flammen skal netop veere synlig ved dyseudgangen.
Varmeflammen indstilles ved at abne eller mindske gas- og ilttilfarslen.

Se 5.2

Brug kun beskyttelsesbriller efter DIN4646 og 58210/1.

i Alle forbindelser skal strammes med den medfelgende nogle.

IOTMTMmMOO > !

Efter abning af gasventilen skal teending ske umiddelbart efter, da udtreedende
gas ellers kan fare til hurtig forbraending.
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Brug af mikrobraenderen:

- Forst skal breendraret skrues ud med omlgbermatrikken.

- Herefter skrues mikrodyseadapteren direkte pa breendergrebet med omlgbermeatrikken.

- Seet den gnskede mikrobraender pa, og fastger den med en sikkerhedsadapter, sa den ikke
springer af ved at skrue den pa mikrodyseadapteren.

- Indstil flammen efter behov. Man skal sgrge for en yderst kort breendgasflamme, som lige
netop er synligt ved dysespidsen.

Udtagning af drift:

Udtagning af drift skal ske i omvendt reekkefalge, dog skal gassen altid farst slukkes. Hvis ar-

bejdet afbrydes, skal flaskeventilerne lukkes.

54

5.1 Taend breenderen

Farst dbnes gasreguleringsventilen og teendes, herefter abnes iltventilen og sa indstilles gas-
flammen. Flammen skal kunne ses ved dyseudgangen.

Teend ilt-gas-blandingen med en egnet gasteender ved braenderdysen. (Den kan skabe sorte
sod).

5.2 Indstilling af flammen

Med det orange markerede handhjul ved handtaget indstiller man flammens starrelse og ud-
seende. Hvis flammen ikke kan teendes eller slukkes er gastrykket for hgjt. | sa fald skal gassen
ved breenderhandtaget mindskes (orange meerket handhjul) ved at dreje dette mod hgjre.
llitventilen (blat maerket handhjul) pa breenderhandtaget skal veere helt aben.

Hvis flammen ser gul ud, er der overskud af gas. Mindsk forsigtigt gassen via gasventilen (oran-
ge meerket handhjul) ved breenderhandtaget ved forsigtigt at dreje det videre mod venstre.

g euctend " Correct Settings

=ls
e ioltt bl Oxygen surplus

lang + hellblay leuchtend gelb biau Gas su p lus

Indstil herefter en neutral flamme. Det vil sige, at den kraftigt lysende bla-grenne flammekerne
skal aftegne sig skarpt fra den markere, bla flammekant (sekundzerflamme.

5.3 Slukning af flammen

For at slukke flammen skal man farst slukke gasventilen (redt maerket handhjul) og herefter ilt-
ventilen (blat meerket handhjul) pa breenderhandtaget ved at dreje det mod hgjre.

Luk gasdaseventilen og ventilen pa iltflasken ved at dreje dem mod hgjre. Luk ogsa disse venti-
ler ved laengere pauser.

5.4 Udskiftning af gasdase

Luk gasdaseventilen ved at dreje den mod hgjre.

Traek den tomme Maxi-gasdase med gasdaseventilen og slangeledningen opad og ud af
holderen.

Skru Maxi-gasdasen af ved at dreje den ud af gasdaseventilen mod venstre.
Kontroller at teetningen i gasdaseventilen er tilstede og at den er intakt.

Der ma kun bruges originale Maxi-gasdaser fra Rothenberger. Monter en fuld Maxigasdase
ved at dreje den mod hgjre ind i gasdaseventilen.

Far den fulde Maxi-gasdase med pamonteret gasdaseventil og slangeledning ind i holderen.

\ROTHENBERGER
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6 Fejl og vedligeholdelse

Udskiftning af iltflaske

Luk ventilen pa iltflasken ved at dreje den mod hgjre.
Skru ilt-trykregulatoren af mod uret med den medfelgende nggle.
Tag iltflasken ud af holderen. Udskift iltflasken med en som er fuld.
Skru ilt-trykregulatoren pa iltflasken med uret.
Kontroller at teetningen i ilt-trykregulatoren er tilstede og at den er intakt.
Herved skal man vaere opmaerksom pa at tilslutningerne er fri for olie og fedt.

Fejl

Arsag

Afhjaelpning

Flammen bliver gul.

Sa er enten iltflaskeventilen
lukket eller iltflasken tom.

Abn ilt-flaskeventilen.

Udskift den tomme iltflaske med
en som er fuld.

Flammen bliver mindre
eller slukkes.

Enten er gasdaseventilen
lukket, ikke nok aben, eller
gasdasen er tom.

Abn gasdaseventilen ved at dreje
den mod venstre (mere aben)
eller udskift gasdasen. Hvis man
kan hgre, at der stadig er vaeske i
gasdasen, nar man ryster den, er
omgivelsestemperaturen for lav
til, at gassen kan hentes i gas-
form (under-20°C).

Kontroller jeevnligt slangerne for ridser og utaetheder (visuel kontrol).
Udskift slangeseaettet med engangsflaskesikring, hvis engangsflaskesikringen er blevet udlgst ef-

ter et flammetilbageslag.

Slangerne bliver med tiden poragse. Udskift derfor slangeseettet, sa snart der viser sig sma ridser

pa slangerne.

7 Tilbehor

Navn pa tilbehoret

ROTHENBERGER- varenummer

Sikkerhed - Pot lighter 32077
ROXY Mikro dyseadapteren M14x1 35585
Svejsedyse ROXY 1,2 mm 263005700
Svejsedyse ROXY 1,5 mm 263005600
Svejsedyse ROXY 2,0 mm 263005400
Nylon- beskyttelsesbriller, A5 35621
Gasreguleringsventil 35723
Oxygen - Engangs cylinder stal, 110 bar, 1L 35750

8 Kundeservice

ROTHENBERGER servicesteder er til radighed til at hjeelpe dig (se listen i kataloget eller online)
og reservedele og service er ogsa tilgeengelig via de samme servicesteder.

Du kan bestille tilbehgr og reservedele fra din forhandler og via RoService+ online:

Telefon: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email:

www.rothenberger.com

service@rothenberger.com

DANSK

\ROTHENBERGER 55



9 Bortskaffelse
9.1 Metaldele og gasdaser

Nogle af apparatets dele er materialer, som kan genvindes. Til dette formal star godkendte og
certificerede genvindingsfirmaer til radighed. Metal skal sorteres og bringes til en bortskaffelses-
virksomhed!

For miljgvenlig bortskaffelse af dele, som ikke kan genvindes (fx elektronikskrot), bedes De kon-
takte den instans, som er ansvarlig for affaldet i Deres omrade.

\ROTHENBERGER
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1 Anvisningar om sékerhet
1.1 Avsedd anvéndning

Grattis till kdpet av en Rothenberger markesprodukt. Med gassvetsapparaten har du férvarvat
en kvalitetsprodukt. Denna universellt anvandbara apparat goér det méjligt, genom anvandning
av aterfyliningsbara 0,67 L och 2L syrgasflaskor av stél, en lang svetsningstid, men &r &nda |att
och behandig.

En apparat som ar idealisk for hardlédning.

1.2 Allmanna sakerhetsanvisningar

nedan kan orsaka brand och/eller allvarliga skador. De lagstadgade sakerhetsfore-
skrifterna och tekniska riktlinjerna skall ovillkorligen iakttas. Vid skador orsakade av
felaktig anvandning upphdr garantin.

FORVARA DESSA ANVISNINGAR VAL.

1) Arbeitsplats

a) Hall ditt arbetsomrade rent och snyggt. Oordning och mérka arbetsomraden kan leda till

olyckor.

) Arbeta inte med apparaten i en explosiv miljo, i vilken brandfarliga vétskor, gaser eller

damm befinner sig. Verktyg bildar gnistor som kan antdnda damm eller rok eller gaser.

Sorj for en tillracklig ventilation. Om méjligt, arbeta inte i stingda rum.

Hall barn och andra personer borta under anvéandningen av verktyget. Vid distraktion

kan du foérlora kontrollen éver apparaten.

d) Anvand inte slangarna for obehérigt &ndamal, for att bara apparaten eller hanga upp
den. Hall slangarna borta fran varme, olja, skarpa kanter eller rorliga apparatdelar.
Skadade eller intrasslade slangar 6kar risken for explosion.

e) Hall apparaten fri fran olja och fett. | ren syrgas, kan oljor och fetter av alla slag sjalva
fatta eld explosionsartat. Stall inte apparaten i narheten av varmekallor (Uppvarmning, ugn,
Oppen eld 0.a.).

2) Personlig sdkerhet

a) Var uppmarksam, se vad du gér och anvand sunt férnuft nar du arbetar med ett verk-

tyg. Anvand inte apparaten om du &r trott eller paverkad av droger, alkohol eller me-

diciner. Ett 6gonblicks ouppmarksamhet under anvandningen kan leda till allvarliga skador.

Bér personlig skyddsutrustning och alltid skyddsglaségon. Anvéndning av personlig

skyddsutrustning, sdsom halkfria skyddsskor, brandsékra klader och skyddsglasgon, bero-

ende pa typ och anvandning av verktyget minskar risken for skador.

c) Overskatta dig inte. Se till att du star stadigt och bibehaller balansen vid alla tillfallen.
Darigenom kan du béttre kontrollera apparaten i odnskade situationer.

d) Baér lamplig kladsel. Bar inga vida klader eller smycken. Hall har, klader och handskar
borta fran rérliga delar. Losa klader, smycken eller langt har kan fastna i rorliga delar.

3) Noggrann hantering och anvandning av verktyg

a) Forvara oanvanda verktyg oatkomligt fér barn. Lat inte personer anvdanda apparaten,
som inte ar fortrogna med den eller inte har last dessa anvisningar. Verktyg &r farliga,
nar de anvands av oerfarna personer.

b) Skot apparaten med omsorg. Kontrollera att rérliga apparatdelar fungerar felfritt och
inte klammer, att de inte ar spruckna eller skadade, sa att apparatens funktion paver-
kas. Lat reparera skadade delar fére anvandningen. Manga olyckor orsakas av daligt
underhalina verktyg.

¢) Léamna aldrig hardlédningsapparaten utan uppsikt under anvandningen. Det finns akut

risk for brandfara.

) Se till att, manometern pa syrgas-reducerventilen sitter fast. Ersatt skadad manometer

enbart med Original-Rothenberger-reservdelar.

4) Service

\ROTHENBERGER
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Lat apparaten enbart repareras av kvalificerad fackpersonal som endast anvander
originalreservdelar. Darmed sékerstalls att, apparatens sékerhet bibehalls.

1.3 Speciella sédkerhetsanvisningar

Maxi-gas ar mycket lattanténdlig, farglés, tyngre an luft och med férnimbar lukt.

Patroner och syrgasflaskor bor hallas borta fran barn.

Forvara patronerna och syrgasflaskorna pa en val ventilerad plats.
Roka inte vid arbeten pa flaskorna. Hall patroner och syrgasflaskor borta fran tandkallor.
Kontrollera férskruvningens tathet med ett skumbildande medel (t.ex. sapvatten, lackagespray).

Stéang gasflaskventiler vid fel och efter arbetet.
Anvand inte apparaten i vagratt lage.

Med liggande patroner kommer flytande MAXI-gas i gaspatronsventilen och i brannarmunstyck-

et, och det leder till stérningar.

‘

Teknisk data

Flamtemperatur ..........cccooovveieenns upp till 3100°C

Arbetstemperatur...........cccccceeenee. 1250°C

Fran arbetstemperaturen foljer det anvandbara I6dtennet och I6dpastan.

GaStYP .oeeeereeiee e Propan, propan / butan (Multigas 300), butan, MAP-gas,
syrgas.

GastryCk ....cveveeerienieeseeee 2,5-4bar (allt efter regulator eller patronens innehallstryck),

Syrgas-flergangsbehallare: 2L = 200 bar
Syrgas-flergangsbehallare: 1L = 110 bar

Forbrukningd ....ocoveveveieiieieene minimal férbrukning med mediummunstycke (Arbetslangd
cirka 1,0-2,5 timmar, beroende pa syrgasflaskans storlek)

Driftslangd .......cocvveiiiiiiericeees Syrgasflaska beroende pa flamintensitet:
2 L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min

Arbetsomrade.........ccccceeeeeinnnnns 0,1 - 5,0 mm materialtjocklek
Syre arbetstryck.........cccovvieinnins Instéllningar 0,7 — 3 bar
3 Funktioner
3.1 Oversikt A
1 Bérram Finreglerventil
2 Syrgasflaska 9 Syrgas-reducerventil
3 Maxi-gaspatron 10 Micromunstyckeadapter
4 Hardlédningsbréannare 11 Hogeffektssvetsmunstycke
5 Greppstycke 12 Brannarnyckel
6 Gasslang rod 13  Svetsskyddsglaségon
7 Syrgasslang bla 14  Sékerhetstandare

3.2 Funktionsbeskrivning

Svetsning med hdgeffektssvetsmunstycken:

| grund och botten ska svetslagan brinna neutral (gasblandningsférhallandet ar balanserat) och
storleken pa materialtjockleken, svetsfogen, svetsningsldge och materialets varmeledningsfor-

maga ska vara anpassad.

For stalsvetning med stérre materialtjocklekar varvid bada ventilerna 6ppnas vitt och vid svets-
ning av stalplat med mindre tjocklek ska ventilerna vridas tillbaka nagot.

SVENSKA
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Foérvarm material och svetsstav. S fort metallfogen bérjar smalta pa bada sidor, 1agg till svets-
staven. Se till att vdrma upp svetsstéllet uniformt. Fér brannaren i en halvkretsformad rérelse
kring svetsstaven.

Hardlédning:

Rengdr férbindningsytor, gér dem blanka och avrunda kanter. Férvarm 16dningsstélle. Satt 16d-
stavens spets pa l6dningsstallet, smalt en droppe 16dtenn och bred ut den under sténdig lagro-
rerelse.

4 Transport och férvaring

For transport maste syrgasflaskans- och gaspatronsventiler pa Maxi gaspatronen vara
sténgda.

Efter slutfors 16dningsarbete: Oppna kort den stangda gaspartonsventilen och den stingda
ventilen pa syrgasflaskan gas- och syrgasventilen p& handtaget, och 1at den resterande
gasmangden stromma ut. Darmed avlastar du slangarna och reducerventilen fér syrgasen.
Demontera syrgas-reducerventilen. Skruva av Maxi-gaspatronens gaspatronsventil.
Slangarna ska vara anslutna till syrgas-reducerventilen och till gaspatronsventilen.

Sékra apparaten mot tippning och glidning pa lastytan. Lagring och transport enbart med
staende behallare.

Flergangsbehallare far uteslutande fyllas av specialiserade foretag.

Aterfylining pa felaktigt satt kan leda till svara olyckor.

f} Byt gaspatron enbart pa en god ventilerad plats, foretrddesvis utomhus.

IOTMMmMOO > !

Kontrollera att alla ventiler &r stdngda innan arbetet bérjar.
Vid montering av syrgas-reducerventil dra &t med nyckel.

Skruva i MAXIGAS-engangbehallaren genom att vrida den &t hdger i gasfinreglerventilen.
Var uppmarksam pa ett korrekt spelrum och bérjan av gangan. Vid lutande iskruvning forfal-
ler garantin.

Overtyga dig fére tdndning, att férbindningen mellan behallaren och regulerventilen ar
gastat. (Lackagespray eller sapvatten)

Oppna syrgasflaskventilen.
Instéllning av arbetstryck allt efter munstycke och materialtjocklek upp till 0,7 - 3 bar.
Oppna syrgas-reducerventilen.
Oppna nu gasreglerventilen cirka Yz varv.
Oppna syrgasventilhandhjulet och blanda med syrgas.
Oppna branngasventilhjulet och tand gaslagan.
Instalining av gaslaga. Lagan maste redan synligt brinna vid utgangen pa munstycket.
Stall in varmeldgan genom 6ppning eller strypning av gas- och syretillférseln.
Seb5.2
Anvand enbart skyddsglasdgon enligt DIN4646 och 58210/1.
Alla forbindningar maste dras at med bifogad nyckel.
Efter att gasventilen 6ppnats, skall tandningen ske omedelbart, eftersom den
utstrommande gasen leder till explosion.

Anvéndning av mikrobrénnare:

60
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Fo&r det forsta skruva av brannréret med huvmuttern.
Dérefter skruvas mikromunstyckeadaptern med huvmuttern direkt pa bréannarhandtaget.

Sétt pa den dnskade mikrobrannaren och med sakerhetsadaptern sékra genom paskruvning
pa mikromunstyckeadaptern mot avhoppning.

Stall in 1agan efter behov. - Se till att ha en ytterst kort branngaslada, som redan synligt
brinner vid munstyckets spets.
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Urdrifttagande:
Urdrifttagandet sker i omvand ordningsféljd men stang alltid férst av gasen. Vid arbetsavbrott
stang alltid flaskventilen.

5 Idrifttagande

5.1

Tand brannaren

Oppna férst gasreglerventilen och tand och dppna sedan syrgasventilen och stéll sedan in gas-
lagan. Lagan ska brinna synligt vid utgangen pa munstycket.

T&nd syrgasblandningen med hjalp av en lamplig gastandare vid brannarmunstycket. (Det kann
skapa svart sot).

5.2

Instéllning av laga

Med den orange markta handratten pa handtaget kan du reglera storleken och lagans utseende.

Om lagan inte later sig tdndas eller avbryts ar gastrycket for hogt. | detta fal stryp gasen pa
brannarhandtaget (orange markt handratt) genom att vrida det at hoger.

Syrgasventilen (blamarkt handratt) pa brannarhandtaget maste var helt 6ppen.

Nar lagan ser gul ut har du gasoverskott. Stryp forsiktigt gasventilen (orange méarkt handratt) pa
brannarhandtaget genom att forsiktigt vridare det vidare at vanster.

blau-griin, blau

i lvchtend Correct Settings

D :
vz vilett b Oxygen surplus

£ Gas surplus

lang + hellblau leuchtend gelb

Stall sedan in en neutral laga. Det betyder att den kraftigt lysande blagréna lagkarnan maste
skarpt avgransa sig fran den moérkare, bla lagkanten (sekundérlaga).

] Slackning av laga

For att slacka lagan stang forst gasventilen (rédmaérkt handratt) och darefer syrgasventilen (bla-
markt handratt) pa brannarhandtaget genom att vrida dem till héger.

Stéang gaspatronsventilen och ventilen pa syrgasflaskan genom att vrida dem till hdger. Stang
ocksa dessa ventiler vid l&ngre pauser.

|

4 Byte av gaspatron

VoY v

(3]

2 20

.5

Stang gaspatronsventilen geom att vrida den mot héger.

Dra ut den tomma Maxi-gaspatronsflaskan med gaspatronsventil och slangledning uppat ur
fastet.

Skruva loss Maxi-gaspatronen genom att vrida den at vanster fran gaspatronsventilen.
Se till att tatningen i gaspatronsventilen sitter i och att den &r intakt.

Enbart original Rothenberger Maxi-gaspatroner bér anvandas. Montera en ny full Maxgas-
patron genom att vrida den at hdger i gaspatronsventilen.

For in den fulla Maxi-gaspatronen med monterad gaspatronsventil och slangledning i fastet.
Byte av syrgasflaska

Stang ventilen pa syrgasflaskan genom att vrida den mot hoger.

Skruva loss reducerventilen pa syrgasen medurs med den medféljande nyckeln.
Ta ut syrgasflaskan ur féstet. Ersatt den tomma syrgasflaskan med en full.
Skruva pa reducerventilen for syrgasen medurs pa syrgasflaskan.

Se till att tatningen i reducerventilen fér syrgasen sitter i och att den ar intakt.

\ROTHENBERGER
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= Se ill att anslutningarna ar fria fran olja och fett.

(] Uppforande vid fel och underhall

7

8

Fel Orsak atgard
Lagan blir gul. D4 &r antingen ventilen pa | Oppna ventilen pa syrgasflaskan.
syrgasflaskan stangd eller | Ersatt den tomma syrgasflaskan
ar syrgasflaskan tom. med en full.
Lagan blir liten och lyfter | Antingen ar gaspatrons- Oppna (ytterligare) gaspatronsven-
fran brannaren. ventilen sténgd, inte till- tilen genom att vrida den mot
rackligt 6ppen, eller &r vanster eller byt gaspatron. Om du
gaspatronen tom. vid skakning av gaspatronen fort-
fartande hor véatskeljud, &r omgiv-
ningstemperaturen for lag, for att
hamta gasen i den gasformiga
fasen (under 20 °C).

Kontrollera regelbundet slangarna pa sprickor och otatheter (okulér kontroll).

Ersétt slangpaketet med en engangsflasksakring om engangsflasksakringen har utlésts efter en
bakeld.

Slangarna blir med tiden pordsa. Byt darfér slangpaketet, sa snart som slangarna uppvisar
mindre sprickor.

Tillbehor

Namn pa tillbehoret ROTHENBERGER-Artikelnummer
Sékerhet - Potten ljusare 32077

ROXY Mikro munstycksadaptern M14x1 35585

Svetsmunstycket ROXY 1,2 mm 263005700

Svetsmunstycket ROXY 1,5 mm 263005600

Svetsmunstycket ROXY 2,0 mm 263005400

Nylon- skyddsglasdgon, A5 35621

Gasreglerventil 35723

Syre - Engangsstalcylinder, 110 bar, 1L 35750

Kundservice

ROTHENBERGER serviceplatser finns tillgangliga for att hjalpa dig (se listan i katalogen eller
online) och reservdelar och service finns ocksa tillgangligt via samma serviceplatser.

Bestall dina tillbehdr och reservdelar fran din specialistaterforsaljare eller anvand RoService+
online:

Telefon: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200

Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491

Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com
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9.1 Metalldelar och gaspatroner

Delar av apparaten &r material som kan lamnas till atervinningen. For detta &ndamal star god-
kanda och certifierade atervinningsféretag till férfogande. Metaller ska separeras och sorteras
och levereras till en avfallshantering!

Den miljévanliga kasseringen av icke-atervinningsbara delar (t.ex. elektronikskrot) kontakta din
lokala myndighet fér avfallshantering.
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1 Sikkerhetsmerknader

1.1

Forskriftsmessig bruk

Vi gratulerer med kjopet av et Rothenberger merkeprodukt. Med dette acetylen-sveiseapparatet
har du fatt et kvalitetsprodukt. Dette universalapparatet fir mulighet for bruk av fyllbare oksygen
flasker pa 0,67L eller 2L, med lang sveisetid og samtidig lett og handterlig.

Et apparat som er ypperlig egnet for slaglodding.

1.2 Generelle sikkerhetsanvisninger

ningene kan fgre til brann og/eller store personskader. De lovpalagte sikkerhetsfor-

: OBS! Samtlige anvisninger skal leses. Feil ved ikke & folge de forestdende anvis-

skriftene og tekniske retningslinjene skal alltid overholdes. Ved skader som falge av
brukerfeil bortfaller garantien.

TA GODT VARE PA DENNE BRUKSANVISNINGEN.
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Arbeitsplass

Hold arbeidsplassen ren og ryddig. Uorden og darlig opplyste arbeidsomrader kan fare til
ulykker.

Ikke bruk apparatet i eksplosjonsfarlige omrader, der det kan forekomme brennbare
vaesker, gass eller stov. Verkigy kan avgi gister, stov, damp eller gass kan ta fyr. Sgrg for
tilstrekkelig ventilasjon. Dersom mulig, ikke jobb i lukkede rom.

Hold barn og andre personer unna under bruken av verktoyet. Ved forstyrrelser kan du
miste kontrollen over apparatet.

Ikke bruk slangene til a baere apparatet eller til 8 henge det opp. Hold slangene unna
varme, olje, skarpe kanter og bevegelige apparatdeler. Skadede eller flokede slanger
oker risikoen for eksplosjon.

Hold apparatet fritt for olje og fett. | rent oksygen kan olje og fett av alle typer tennes ek-
splosjonsaktig av seg selv. Ikke plasser apparatet i neerheten av varmekilder (varmeappara-
term ovner, apenild osv.).

Sikkerhet for personer

Veer oppmerksom pa hva du gjer, og abeid fornuftig nar du bruker et verktgy. lkke
bruk apparatet dersom du er trott eller under inflytelse av rusmidler, alkohol eller me-
dikamenter. Et gyeblikks uoppmerksomhet ved bruken av apparatet kan fare til store per-
sonskader.

Bruk personling verneutstyr og alltid vernebriller. Bruk av prsonlig verneutstyr, som skli-
sikre vernesko, brannsikre klaer og vernebiriller reduserer risikoen for personskadeer, alt et-
ter type bruk av verktgyet.

Ikke overvurder deg selv. Sarg for a sta stett og hold alltid balansen. Derved kan du
bedre kontrollere apparatet ved uventede situasjoner.

Bruk egnede kleer. Ikke bruk lgstsittende klaer eller smykker. Hold har, kleer og han-
sker unna bevegelige deler.. Lase klaer, smykker eller langt har kan feste seg i bevegelige
deler.

Omsorgsfull omgang med og bruk av verktoy

Oppbevar verktoy som ikke benyttes utenfor rekkevidde av barn. Ikke la personer be-
nytet apparatet, som ikke er fortrolige med det eller som ikke har lest denne bruksan-
visningen. Verktay er farlige dersom de benyttes av uerfarne personer.

Stell apparatet godt. Kontroller om bevegelige apparatdeler fungerer feilfritt og ikke
klemmer, om deler er brutt av eller er sa skadet at funksjonen er redusert. La gdelagte
deler repareres for bruk av apparatet. Mange ulykker har sin arsak i verktgy som er darlig
vedlikeholdt.

Aldri la apparatet veere uten tilsyn under arbeid med slaglodding.. Det er akutt brannfa-
re.

Pass pa at manometeret pa oksygen-reduksjonsventilen sitter fast. Skift kun ut et ska-
det manomenter med en original Rothenberger reservedel.

NORSK



4) Service

La apparatet kun repareres av kvalifisert fagpersonale og kun med originale reserve-
deler. Derved sikres det at sikkerheten pa aaparatet opprettholdes.

] Generelle sikkerhetsanvisninger

Maxi Gas er lett antennelig, fargelas, tyngre enn luft og med en tydelig lukt.
Flasker og oksygen-flasker skal oppbevares utilgjengelig for barn.
Oppbevar flasker og oksygenflasker pa et godt ventilert sted.

Ikke rayk under arbeid med flaskene.
Hold flasker og oksygenflasker unna tennkilder.

PrKontroller tetthet av skrueforbindelsene med skumdannende middel (f.eks. sapevann, lekka-

sjespray).

Lukk flaskeventilene ved feil og etter avsluttet arbeid.

Ikke bruk apparatet i vannrett posisjon. Ved liggende flaske kommer flytende MAXI-Gas inn i

gassventilen og i brennerdysen, som kan fore til feil.

2 Tekniske data

Flammetemperatur ............ccccee.e. til 3100°C

Arbeidstemperatur ............cccoe...... 1250°C

Arbeidstemperaturen bestemmer hvilket loddemiddel og flussmiddel som skal benyttes.

GasStyPe ..vverreeieereee e Propan, Propan/Butan (Multigas 300), Butan, MAP-Gas,
Oksygen.

GasstrykK .....cocveveeriiieiiiceene 2,5-4 bar (alt etter regulatoren eller flaskens innhold)

Oksygen gjenbruksflaske: 2L = 200 bar
Oksygen gjenbruksflaske: 1L = 110 bar

ForbrukO .....coooiiiiiieiiiieee, minimalt forbruk vved middels dyse (arbeidstid pa ca. 1,0-2,5
timer, alt etter starrelsen pa oksygenflasken).
Brukstid ........oooviiiiiiiiie, Oksygenflaske alt etter flammestyrke:

2 L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min

Arbeidsomrade ........cccceeeveierenen. 0,1 - 5,0 mm materialtykkelse
Syre arbetstryck.......ccoooviiennnne Instaliningar 0,7 — 3 bar
3 _ Funksioner
3.1 Oversikt A
1 Beerestativ 8 Finreguleringsventil
2 Oksygenflaske 9 Oksygen trykkreduksjonsventil
3 Maxi-gassflaske 10 Microdyseadapter
4 Slagloddingsbrenner 11 Hoyeffekt sveisedyser
5 Gripehandtak 12 Brennerngkkel
6 Red gasslange 13  Sveisebriller
7 Bla oksygenslange 14  Sikkerhetstenner

3.2 Funksjonsbeskrivelse

Sveising med hgyeffekt sveisedyser:

| utgangspunktet skal sveiseflammen brenne ngytralt (avbalansert blandingsforhold til gassen),
og starrelsen bar tilpasses materialtykkelse, form pa fugen, sveiseposisjon og varmelednings-

evnen til materialet.

NORSK
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For sveising av stal med stor materialtykkelse, skru begge ventilene mye opp. Ved veising av
stalplater med liten materialtykkelse skru ventilene ned i 4pning.

Forvarm materiale og sveisepinne. S snart metallet begynner & smelte pa begge sidene av fu-
ge i metallet, far inn sveisepinnen. Pass pd at sveisestedet varmes jevnt opp. Brenneren skal
beveges i en halvsirkel rundt sveisepinnen.

Slaglodding:

rengjor forbindelsesflatene, blankgjores og kantene avrundes. Forvarm loddested. Sett spissen
av loddepinnen mot loddestedet, smelt av en drape av loddemiddelet og spre det ut med stadige
bevegelser av flammen.

4 Transport og oppbevaring

For transport ma ventilene pa oksygenflasken og Maxi gassflasken veere lukket.

Etter avsluttet loddearbeid: Apne, ved lukket gassflaskeventil og lukket oksygenflskeventil,
kort bade gass- og oksygenventilen pa gripehandtaket, for & slippe ut restene av gass.
Derved avlastes slangen og oksygen- trykkreduksjonsventilen. Ta av oksygen-
reduskjonsventilen. Sku av gassventilen pa Maxi-gassflasken. Slangene kan veere tilkoblet
oksygen reduksjonsventilen og gassflaskeventilen.

Sikre apparatet mot a velte eller skli pa transportplanet. Lagring og transport kun med
staende beholdere.

Gjenbruksflaske skal kun fylles hos autorisert forhandler.

Ny fylling pa ikke forskriftsmessig mate kan fare til store ulykker.

A Gassflasker skal skiftes pa et godt ventilert sted, helst i friluft.

IOTMTMmMOO m >

Forsikre deg om at samtlige ventiler er lukket for arbeidet pabegynnes.
Ved montering, skru fast oksygen-reduksjonsventilen med en skiftengkkel.

Skru inn MAXIGAS-engangsbeholderen ved direkte hayre-rotasjon i gass finjusteringsventi-
len. Pass a pa at gjengene gar feilfritt og entrer rett. Ved skra innskruing bortfaller garantien.

Forsikre deg far antenning at det er gasstet forbindelse mellom beholderne og regulerings-
ventilen. (Lekkasjespray eller sdpevann)

Apne oksygenflaskeventilen.

Innstilling av arbeidstrykket alt etter dyse og materialtykkelse til 0,7 - 3 bar.
Apne oksygen-reduksjonsventilen.

Apne sa gassreguleringsventilen ca. %2 omdreining.

Apne oksygen ventilrattet og blande inn oksygen.

Apne brenngass ventilratt og tenn flammen.

Stille inn gassflamme.Flamme ma veere tydelig synlig pa dyseutlepet.

Apne eller strupe varmeflammen ved innstilling av gass- og oksygentilfarsel.
Se5.2

Bruk kun vernebriller etter DIN4646 og 58210/1.

Alle koblingene ma trekkes til med den vedlagte ngkkelen.
Etter apning av gassventilen ma gassen straks tennes, ellers kan den
utstrommende gassen fore til en mindre eksplosjon.

Bruk av Microbrenner:
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Skru farst av brennerrgret med festemutteren.

Deretter skrus Microdyseadapter med festemutteren direkte pa brennerhandtaket.

Den gnskede Microbrenneren skrus pa Microdyseadapteren og sikres med sikkerhetsadater
mot & hoppe av.

Flammen stilles inn etter behov. Det skal stilles inn en sa kort brennflamme som mulig, som
skal brenne synlig p& dysespissen.

NORSK



Ta ut av bruk:

Apparatet tas ut av bruk i motsatt rekkefalge av trinnenen, steng alltid farst av gassen. Ved av-
brudd i arbeidet skal flaskeventilene alltid lukkes.

5 Ta i bruk

5.1

Tenne brenner

Apne forst gassreguleringsventilen, tenn gassen, og apne oksygenventilen for & stille inn gass-
flammen. Flammen skal allerede vaere synlig pa dyseutlapet.

Tenn okygen-gassblandingen ved hjelp av en egnet gasstenner pa brennerdysen. (Det kan skpe
svart sot).

5.2 Stille inn flamme

Bruk det orange merkede hjulet pa gripehandtaket for & still e inn starrelse og utseende av
flammen. Dersom flammen ikke lar seg tenne eller rives av, sa er gasstrykket for hgyt. | sa fall
strupes gassen pa gripehandtaket (orange hjul) ved & dreie til hayre.

Oksygenventilen (blamerket ratt) pa brennerhandtaket skal veere helt apen.

Dersom flammen er gul, er det overskudd av gass. Strup forsiktig gassventilen (orange merket
ratt) pa brennerhandtaket ved & skru forsiktig videre til venstre.

ity euctend " Correct Settings

=

" b Oxygen surplus

lang ¢ hellbau leuchtend gels_blau Gas su rp lus

Still s& inn en naytral flamme. Det vil si at den lysende bla-granne flammekjernen skal veere
skarpt avgrenset fra den merkere bla flammesgmmen (sekundaerflamme).

5.3 Slukke flamme

For a slukke flammen, lukk farst gassventilen (radt ratt) og deretter oksygenventilen (blatt ratt)
pa brennerhandtaket, ved & skru til hayre.

Lukk gassflaskeventilen og ventilen pa okksygenflasken ved a skru til hgyre. Lukk disse ventile-
ne ogsa ved lengre pauser.

5.4

L 2 7 2 7

Skifte gassflaske

Lukk ventilen pa gassflasken ved & skru til hayre.

Trekk den tomme Maxi-gassflasken og slangeledningen opp og ut av holderen.

Skru av Maxi gassflasken fra gassflaskeventilen ved & skru til venstre.

Pass da pa at pakningen i gassflaskeventilen er pa plass og uten skader.

Det skal kun brukes originale Rothenberger Maxi-gassflasker. Monter en full Maxi gassfla-
ske pa gassflaskeventilen ved & skru til hayre.

Far den fulle Maxi-gassflasken med montert gassflaskeventil og slangeledning inn i holde-
ren.

i

.5 Skifte oksygenflaske

L2 2 7

Lukk ventilen pa oksygenflasken ved & skru til hayre.

Skru av oksygen-trykkreduksjonsventil ved & skru mot klokka med vedlagte ngkkel.
Ta ut oksygenflasken av holderen. Skift ut oksygenflasken med en full.

Skru oksygen- trykkreduksjonsventilen med klokka fast pa oksygenflasken.

Pass da pa at pakningen i oksygenflasken er pa plass og uten skader.

\ROTHENBERGER
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= Pass da pa at koblingen er fri for olje og fett.

6 Forholdsregler ved feil og vedlikehold

Feil

Arsak

Feilretting

Flammen blir gul.

Da er enten oksygen-
flaskeventilen lukket eller
oksygenflsken er tom.

Apne oksygenflaskeventilen.

Skift ut den tomme oksygenflasken
med en full.

Flamme blir mindre eller
lofer seg fra brenneren.

Ente er gassflaskeventilen | Apne gassflaskeventilen ved & vri
lukket, ikke nok apnet eller | til venstre (lenger) eller skift ut

gassflasken er tom.

gassflasken. Dersom det fortsatt
hares vaeske ved & ryste pa gass-
flasken, er omgivelsestemperatu-
ren for lav til & overfare gassen til
gassform (under -20°C).

Kontroller regelmessig slangene for sprekker og lekkasjer (visuell kontroll).
Skift ut slangepakken med enkeltflaske-sikring, dersom enkeltflaske-sikringen er utlgst etter

flamme-tilbakeslag.

Slangene blir porgse med tiden. Skift derfor ut slangepakken sa snart det vises sma sprekker.

7 Tilbehor

Navn pa tilbehgret ROTHENBERGER- artikkelnummer
Sikkerhet - Potlighter 32077

ROXY Micro Dysen adapter M14x1 35585

Sveisedyse ROXY 1,2 mm 263005700

Sveisedyse ROXY 1,5 mm 263005600

Sveisedyse ROXY 2,0 mm 263005400

Nylon- vernebriller, A5 35621

Gassreguleringsventil 35723

Oksygen - Engangs stalsylinder, 110 bar, 1L 35750

8 Kundeservice

ROTHENBERGER servicesentere kan hjelpe deg (se liste i katalogen eller pa nettet) og
reservedeler/service kan du ogsa fa fra de samme stedene.

Bestill tilbehar og reservedeler fra din spesialistforhandler eller bruk RoService+ online:
Telefon: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

9 Avfallshandtering
9.1 Metalldeler og gassflasker

Deler av apparatet er materialer som kan gjenbrukes. Du kan levere det til gjenbruksstasjoner.
Metall sorteres fra og leveres separat.
For miljgvennlig avfallshandtering av ikke gjenbrukbare deler (f.eks. elektronikkavfall), se de lo-
kale reglene for avfallshandtering.
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1 Turvallisuus

1.1

Maéaraystenmukainen kaytto

Onnittelemme Rothenburger merkkituotteen ostosta. Hankkimasi kaasuhitsauslaite on laatutuo-
te. TAma yleiskayttoon tarkoitettu laite 0,67 I:n tai 2 I:n uudelleentéytettyvalla happipullolla, mah-
dollistaa pitkén hitsausajan mutta on sitd huolimatta kevyt ja kateva.

Laite soveltuu erinomaisesti kovajuottamiseen.

1.2

Yleiset turvallisuusohjeet

voi johtaa tulipaloon ja/tai vakaviin henkilovammoihin. Lakis&ateiset turvallisuus-

: HUOMIO! Kaikki ohjeet tulisi lukea. Alla olevien ohjeiden huomioitta jattdminen,

saanndt seka tekniset sdddokset taytyy ehdottomasti noudattaa. Takuu ei korvaa
vahinkoja jotka syntyvét kayttdvirheiden seurauksena.

SAILYTA NAMA OHJEET HYVIN.
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Tyoépaikka

Pida ty6alue puhtaana ja hyvéssa jarjestyksessa. Huono jarjestys ja huonosti valaistetut
tybalueet voi johtaa onnettomuuksiin.

Ala tyoskentele laitteella rajahdysvaarallisissa tiloissa, joissa on palvia nesteiti, kaa-
suja tai polyja. Tyokalujen aiheuttamat kipinat, voivat sytyttaa tuliarat polyt, hoyryt tai kaa-
sut. Jarjesta riittava tuuletus. Ala tydskentele suljetuissa tiloissa mikali mahdollista.

Pida lapsia ja muita henkil6ita etaisyydella sen aikana kun ty6kalua kaytetéaan. Jos si-
nua hairitaén voit menettaa laitteen hallinnan.

Ala kayta letkuja vaarin ripustamalla tai kantamalla laitetta niissa. Pida letkut poissa
kuumuudelta, 6ljylta, teravilta reunoilta ja liikkuvilta laiteosilta. Vahingoittuneet tai sot-
kuiset letkut lisdavat rdjahdysvaaraa.

Pida laite 6ljyttoméana ja rasvattomana. Puhtaassa hapessa kaikenlaiset 6ljyt ja rasvat
voivat sytté itsestaan rajahdyksenomaisella tavalla. Al3 sijoita laitetta Iampélahteiden (Iam-
mityspatteri, uuni, avotuli) Iaheisyyteen.

Henkil6turvallisuus

Ole tarkkana, keskity siihen mita teet ja kayta tervetta jarkea kun tyoskentelet tyokalu-
jen kanssa. Al4 kayti laitetta kun olet vasynyt tai jos olet huumeiden alkoholin tai
laakkeiden vaikutuksen alainen. Vain hetken varomattomuus laitetta kaytettdesséa voi joh-
taa vakaviin vammoihin.

Kéyta aina henkilokohtainen suojavarustus ja suojalaseja. Jos kdytetdan kayttotilantee-
seen sopivia henkildkohtaisia suojavarusteita kuten liukumattomat turvajalkineet, vaikeasti
syttyvéat vaatteet seka suojalasit, loukkaantumisvaara pienenee huomattavasti.

Ala yliarvioi itseési. Seiso aina tukevasti ja 4la koskaan meneta tasapainoasi. Nain lai-
te pysyy hallinnassasi, my6s yllattavissa tilanteissa.

Kayta sopiva vaatetus. Ala kiyta I0ysia vaatteita tai koruja. Pida tukka, vaatteet ja ka-
sineet poissa liikkuvista osista. Loysaat vaatteet, korut tai pitkat hiukset voi juuttua kiinni
liikkuviin osiin.

Tyokalujen huolellinen késittely ja kaytto

Sailyta tyokaluja lapsien ulottumattomissa kun niité ei kayteta. Ala salli ettd henkilot
jotka eivat tunne laitetta tai jotka eivéat ole lukeneet ndma ohjeet kayttavat sita. Koke-
mattomien henkildiden kasisséa kaikki tydkalut ovat vaarallisia.

Hoida laitetta huolellisesti. Tarkista etta laitteen liikkuvat osat toimivat moitteettomas-
ti ja liilkkuvat vapaasti, etta kaikki osat ovat ehjia eika laitteen toimivuutta rajoittavia
vikoja ole olemassa. Korjauttaa vahingoittuneet osat ennen kuin laitetta kaytetaan.
Monet onnettomuudet johtuvat huonosti hoidetuista tyokaluista.

Ala koskaan jita kovajuotto-laitetta valvomatta kaytén aikana. Valitdn palovaara on
olemassa.

Tarkista etta painemittari on kunnolla kiinni hapen paineenalentajassa.. Vaihda viallisia
painemittareita ainoastaan alkuperaisiin Rothenberger varaosiin.
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4) Huolto

Anna ainoastaan patevien ammattilaisten, jotka kayttavéat alkuperaisia varaosia korja-
ta laitteesi. Nain varmistetaan etté laitteen turvallisuutta yllapidetéan.

] Erityisia turvallisuusohjeita

Maxi-kaasu on helposti syttyva, varitdn, painavampi kuin ilma ja silla on ominainen haju.
Kaasupatruunat ja happipullot eivat saa joutua lasten kasiin.

Sailyta kaasupatruunat ja happipullot hyvin tuuletetussa tilassa.

Ala polta kun tydskentelet pullojen kanssa.

Pida kaasupatruunat ja happipullot poissa palolahteista.

Tarkista kierreliittimien tiiviyttd vaahtoavilla aineilla (esim. saippuavesi, vuodonilmaisinspray).
Sulje pulloventtiilia hairididen sattuessa seka tdiden jalkeen.

Ala kayta laitetta vaakasuorassa asennossa. Mikéli kaasupatruuna makaa, juokseva MAXIkaasu
paasee kaasupatruunaventtiiliin ja polttosuuttimeen mika aiheuttaa hairiéita.

2 Tekniset tiedot

Liekin 1ampétila........cccccoeeeveneneen. jopa 3100°C

Tyolampotila......ccoveeeereeceiiieee 1250°C

Tyélampétilaa maarittdd mitka juotosmateriaalit ja juoksutteet voidaan kayttaa.

Kaasu ......coooeveeieeeeeieee e, Propaani, Propaani/Butaani (Multigas 300), Butaani, MAP-
kaasu, Happi

Kaasupaine..........ccoeveeveereeineenns 2,5-4bar (riippuen saaddista tai séilion paineesta),

Uudelleenkaytettavat happipullot: 2L = 200 bar
Uudelleenkaytettavat happipullot: 1L = 110 bar

KUlUtuSD ..o hyvin pieni kulutus keskikokoisella suuttimella (tyéaika noin
1,0-2,5 tuntia, happipullon koosta riippuen).
Kayttoaika. .......ccveerrreriiiieeeceeen, happipullo liekin voimakkuuden mukaan:

2 L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min

Kayttéalue 0,1 - 5,0 mm materiaalipaksuus
Happi tydpaine.........ccccoenveeneennns Asetukset 0,7 — 3 bar

1 Kantoteline 8 Hienosaatdventtiili

2 Happipullo 9 Hapen paineenalentaja

3 Maxi-kaasupatruuna 10 Mikrosuutinadapteri

4 Kovajuotto-poltin 11 korkeateho-hitsaussuuttimet
5 Késikappale 12 Poltinavain

6 Kaasuletku punainen 13 Hitsauslasit

7 Happiletku sininen 14 Turvasytytin

3.2 Toimintakuvaus

Hitsaaminen korkeateho-hitsaussuuttimilla:

Hitsausliekin tulisi palaa neutraalisti (kaasujen sekoitussuhde on tasapainoinen) ja sen voimak-
kuus tulisi olla materiaalipaksuuden, saumamuodon, hitsausasennon seka materiaalin lAmmon-
johtokyvyn mukainen.
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Avaa siis molemmat venttiilit paljon hitsattaessa paksuja materiaaleja ja sulje venttiilit jonkun
verran hitsattaessa ohuempia teréspelteja.

Esilammita materiaali ja hitsauspuikko. Liséa hitsauspuikkoa heti kun metalli alkaa sulamaan
molemmanpuoleisesti saumassa. Pid4 huoli siitd etta hitsauskohta lampenee tasaisesti. Liikuta
politin puoliympyrdissa hitsauspuikon ympéri.

Kovajuotto:

Puhdista yhdistettévat pinnat, tee niistéa kiiltdvia ja pydristé reunat. Esilammita juotoskohta. Sijoi-
ta juotosaineen karki juotoskohtaan, sulauta pisaran juotetta ja levitd se, samanaikaisesti kun
koko ajan liikutat liekkia.

4 Kuljetus ja sailytys

' Kun laitetta kuljetetaan, happipullon venttiili ja Maxi-kaasupatruunan venttiili taytyy olla

4 suljettu.
Kun juottotydt on suoritettu: Avaa lyhyesti kaasu- ja happiventtiilit kasikappaleella, kaasu-
patruunan ja happipullon venttiilit ollessa suljettuina, ja anna jaljell4 oleva kaasu virrata
ulos. Talla toimenpiteelld poistat paineet letkuista ja hapen paineenalentajasta. Poista
hapen paineenalentaja. Ruuvaa pois kaasupatruunaventtiili Maxi-kaasupatruunasta. Letkut
voivat jaada litettynd hapen paineenalentajaan ja kaasupatruunaventtiiliin.
Kiinnita laite niin etta se ei voi kaatua tai liukua siella missa sita kuljetetaan. Sailytys ja
kuljetus vain seisovilla saili6illa.

Uudelleentéytettavat sailiét saa tayttdd ainoastaan valtuutetut liikkeet.
Sailididen tayttdminen asiattomalla tavalla voi johtaa vakaviin onnettomuuksiin.

A Vaihda kaasupatruunat hyvin tuuletetulla paikalla; parhaiten ulkona.

- Varmista etté kaikki venttiilit ovat suljettuja, ennen kuin ryhdyt tyéhon.
- Kiristd hapen paineenalentaja avaimella.

- MAXIGAS-kertakayttdsailiota kiinnitetdan ruuvaamalla niitd my6tapaivadn kaasun hienosaa-
téventtiiliin. Pida huoli siité etta osut kierteen alkuun ja ettd ruuvaaminen kay kevyesti. Ta-
kuu ei ole voimassa mikali ruuvataan vinoon.

Varmista ennen sytyttamista etta liitokset sailididen ja sdatoventtiilien valilld ovat kaasutiivii-
ta. (vuodonilmaisinspray tai saippuavetta).

Avaa happipullon venttiili.

Saada kayttopainetta 4 baarin asti, suuttimen ja materiaalipaksuuden mukaan.
Avaa hapen paineenalennusventtili.

Avaa nyt kaasusaatdventtiilia noin V2 kierrosta.

Avaa hapen venttiilisdadin ja lisda happea.

Avaa polttokaasun s&atdpyora ja sytyta kaasuliekkia.

Kaasuliekin saaté. Liekin téytyy jo palaa nakyvasti suuttimen paassa.

S&ada poltinliekki lisaamalla tai vahentamalld kaasun ja hapen maara.

N&hda 5.2

Kéyta vain DIN4646 ja 58210/1 mukaisia suojalaseja.

IOTMMmMOO W > !

Kirista kaikki liittymat mukaan toimitetulla avaimella.
A Kun kaasuventtiilia avataan taytyy heti sytyttaa, koska ulosvirtaava kaasu
muuten aiheuttaa poksahduksen.
Mikropolttimen kaytto:
- lIrrota ensin polttoputki avaamalla kiinnitysmutteria.

- Sen jélkeen mikrosuutinadapteria ruuvataan kiinni suoraan poltinkahvaan kiinnitysmutterin
avulla.
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- Tyénna haluttu mikropoltin paikalleen ja lukitse se niin ettd se ei irtoaa, ruuvaamalla se mik-
rosuutinadapteriin turva-adapterilla.

- Saada liekki tarpeen mukaan. On huomioitava hyvin lyhytta polttokaasuliekkid, joka jo palaa
nakyvasti suuttimen paassa.

Kéytosta poistaminen:

Kéaytosta poistaminen tapahtuu kaénteisessa jarjestyksessa mutta ensin taytyy aina sulkea kaa-
sun. Sulje aina pulloventtiilia tyokatkojen ajaksi.

5 Kayttéénotto

5.1 Polttimen sytyttaminen

Avaa ensin kaasun saatéventtiili ja sytyta, avaa sen jalkeen happiventtiili ja sddda kaasuliekkia.

Liekin taytyy jo palaa nékyvasti suuttimen paasséa. Sytyta happi-kaasusekoitus suuttimen paassa
sopivalla kaasusytyttimella. (Se voi luoda musta noki).

5.2 Liekin saato

Késikappaleen oranssi saatépyoralla saadat liekin kokoa ja ulkonakd. Mikali liekkia ei saa syty-
tettya tai se sammuu heti, kaasupaine on liian korkea. Siina tapauksessa vahennat kaasua
vaantamalla kasikappaleen punaista saatépydra oikealle.

Happiventtiili (oranssi saatdpyora) kasikappaleella taytyy olla téysin auki.

Kun liekki on keltainen, se saa likaa kaasua. Vahenna kaasua vaantamalla kasikappaleen kaa-
suventtiilia (oranssi saatépyora) varovasti vasemmalle.

blau-griin,
kréftig leuchtend

Correct Settings

= =
e okt bl Oxygen surplus

lang ¢ hellblau leuchtend gelb_blau Gas su rp lus

Saada liekkia neutraaliksi. Se tarkoittaa etta voimakkaasti loistava sinivihrea liekinsydan taytyy
erottua selvasti tummemmasta, sinisesta liekista (liekkivydhyke I1).

5.3 Liekin sammuttaminen

Liekin sammuttamiseksi suljet ensin kaasuventtiilin kdsikappaleella (punainen kasipy6ra) ja sen
jalkeen happiventtiilin (sininen kasipy6ra) vaantamalla niita oikealle.

Sulje kaasupatruunan venttiili ja happipullon venttiili vaantamalla niita oikealle. Sulje venttiili
my0Os pidempien taukojen ajaksi.

5.4 Kaasupatruunan vaihto

Sulje kaasupatruunan venttiili va&dntamalla venttiilia oikealle.

Veda tyhjaéd Maxi-kaasupatruuna kaasupatruunaventtiililla ja letkulla yléspain, pois pidik-
keesta.

Irrota kaasupatruunaventtiili Maxi-kaasupatruunasta ruuvaamalla se vasemmalle.
Tarkista sité tehdessasi ettd kaskupatruunan tiiviste on paikallaan ja ehja.

Ainoastaan alkuperaisten Rothenberger Maxi-kaasupataruunien kaytt6 on sallittua. Asenna
taysi Maxi-kaasupatruuna kaasupatruunaventiiliin ruuvaamalla myo6tépaivaan.

Sijoita taysi Maxi-kaasupatruuna, asennetulla kaasupatruunaventtiililla ja letkulla, pidikkee-
seen.

5.5 Happipullon vaihto

VoV VY

= Sulje happipullon venttiili véantamalla sitd myotapaivaan.
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Ruuvaa hapen paineenalentaja irti vastapaivdan kanssa mukana avain.

Poista happipullo pidikkeestaan. Vaihda tyhjaa happipullo tayteen pulloon.
Ruuvaa hapen paineenalentaja kiinni happipulloon myétépaivaan.

Tarkista sita tehdessasi ettd hapen paineenalentaja tiiviste on paikallaan ja ehja.
Sita tehdessa on pidettava huoli siita etté liittymat ovat 6ljyttdmia ja rasvattomia.

>
>
>
>
>

Virheita Syy Toimenpide
Liekki muuttuu keltai- Joko happipullon venttiili | Avaa happipullon venttiili.
seksi. on suljettu tai happipullo | Vaihda tyhjaa happipullo tayteen
on tyhja. pulloon.
Liekki pienenee tai Joko kaasupatruunan Avaa kaasupatruunan venttiili vaén-
etdantyy polttimesta. venttiili on suljettu, ei tamalld sita vastapéaivaan (lisaa) tai
tarpeeksi auki tai kaasu- | vaihda kaasupatruuna uuteen. Jos
patruuna on tyhja. kuulet nesteen &énté kun ravistat
patruuna, lampétila on liian alhainen
(alle-20°C), jotta kaasu voisi saavut-
taa kaasutilansa).

Tarkista sdanndllisesti etta letkut ovat tiiviit ja hyvakuntoiset (iiman halkeamia).
Vaihda letkusarjaa ja pullojen liekkisammuttimet, kun takaisku on laukaissut liekkisammutinta.

Ajan mydta letkuista tulee pehmeitd. Vaihda sen takia letkusarjaa, heti kun letkuihin ilmestyy
pienid halkeamia.

7 Lisdvarusteet

Lisévarusteen nimi ROTHENBERGER- tuotenumero
Turvallisuus - Potin sytytin 32077

ROXY Mikro suutin adapteri M14x1 35585

Hitsaussuutin ROXY 1,2 mm 263005700

Hitsaussuutin ROXY 1,5 mm 263005600

Hitsaussuutin ROXY 2,0 mm 263005400

Nylon- suojalasit, A5 35621

Kaasun saatoventtiili 35723

Happi - Kertakayttoiset teréssylinteri, 110 bar, 1L 35750

8 Asiakaspalvelu

ROTHENBERGER-asiakaspalvelu palvelee teita eri toimipaikoissa (katso tiedot katalogista tai
internetistd) ja samoja yhteystietoja kayttaen kaytettavissdnne on myds varaosia- seka huolto-
palvelu. Voitte tilata lisdvarusteita ja varaosia paikalliselta jalleenmyyjalta tai RoService+ online:

Puhelin:  + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Faksi: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

9 Jatehuolto
9.1 Metalliosat ja kaasupatruunat

Osia laitteesta ovat arvometalleja joita voidaan kierrattda. Tata varteen on olemassa valtuuteltu-
ja kierratysyrityksia. Metallit pitaa lajitella ja toimitta erillaan kierratysyrittajalle.

Kysy vastuussa olevilta viranomaisilta, miten osia joita ei voida kierrattda (esim. elektroniikkaro-
mua) pitdisi kasitella ymparistdystavallisella tavalla.
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Oznakowanie w tym dokumencie:

Uwaga!

é Niebezpieczenstwo!
Ten znak ostrzega przed zagrozeniem dla ludzi.
' Ten znak ostrzega przed mozliwoscig powstania zagrozenia dla débr materialnych
L i Srodowiska naturalnego.

>

Wezwanie do dziatania

\ROTHENBERGER

POLSKI 75



1 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
1.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczenie

Gratulujemy Panstwu zakupu markowego produktu Rothenberger. Niniejsze urzadzenie do
spawania gazowego jest produktem wysokiej jakosci. To posiadajgce szeroki zakres zastoso-
wania urzgdzenie pozwala — dzigki mozliwosci stosowania stalowych butli tlenowych wielokrot-
nego uzytku o pojemnosci 0, 67 lub 2 | — na komfortowe wykonywanie spawania przez dtugi
okres czasu.

Urzadzenie nadaje si¢ doskonale do lutowania twardego.

1.2 0Ogolne wskazowki bezpieczenstwa

nieprzestrzeganiem ponizszych wskazéwek moga doprowadzi¢ do wybuchu poza-
ru i/lub spowodowania ciezkich obrazen ciata. Nalezy przestrzega¢ ustawowych
przepiséw bezpieczenstwa i wytycznych technicznych. Szkody spowodowane
btednych uzytkowaniem przez operatora powodujg utrate gwarancji.

NINIEJSZA INSTRUKCJE NALEZY PRZECHOWYWAC W BEZPIECZNYM MIEJSCU.

1) Stanowisko pracy

a) Na stanowisku pracy nalezy przestrzegac zasad czystosci i porzadku. Nieporzadek i

niedostateczne oswietlenie obszaréw roboczych moze doprowadzi¢ do wypadkéw.

) Nie uzytkowa¢ urzadzenia w otoczeniu zagrozenia wybuchowego, w ktorym znajduja

sie fatwopalne ptyny, gazy lub pyty. Narzedzia wytwarzajg iskry, ktére moga by¢

przyczyna zaptonu pytu, par lub gazéw. Nalezy zapewni¢ dostateczng wentylacje. W miare
mozliwosci nie pracowac¢ w zamknietych pomieszczeniach.

W czasie uzytkowania urzadzenia nie dopuszczaé dzieci ani zadnych innych oséb w

poblize narzedzia. Brak koncentracji przy pracy moze doprowadzi¢ do utraty kontroli nad

urzadzeniem.

Nie wykorzystywa¢ wezy do noszenia lub zawieszania urzadzenia. Weze trzymac z da-

la od zrédet wysokiej temperatury, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci urzadze-

nia. Uszkodzone lub pozwijane weze stanowig wieksze ryzyko wybuchu.

e) Urzadzenie trzymac z dala od olejow i smarow. W obecnosci tlenu moze dojs$é¢ do sa-
moczynnego zaptonu oleju i smaru. Nie stawia¢ urzgdzenia w poblizu zrédet ciepta (ogrze-
wanie, piece, otwarty ogien itp.).

2) Bezpieczenstwo osob

a) Zachowac ostroznosc¢, koncentrowac sie na pracy i postepowac z rozwaga podczas

pracy z wykorzystaniem narzedzia. Nie uzywac¢ urzadzenia w stanie zmeczenia lub

bedac pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Moment nieuwagi podczas uzyt-
kowania urzgdzenia moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Zaktadac osobiste wyposazenie ochronne i zawsze okulary ochronne. Zaktadanie oso-

bistego wyposazenia ochronnego, takiego jak antyposlizgowe obuwie, trudnopalna odziez i

okulary ochronne, w zaleznosci od rodzaju i przeznaczenia narzedzia, zmniejsza ryzyko od-

niesienia obrazen.

Nie przecenia¢ wlasnych mozliwosci. Podczas pracy nalezy stale utrzymywac¢ stabil-

nosc¢ i rownowage. Dzieki temu mozna lepiej kontrolowac urzgdzenie w razie wystgpienia

niespodziewanych sytuacji.

d) Zaktada¢ odpowiednig odziez. Nie zaktadac¢ luznej odziezy ani zadnej bizuterii. Witosy,
odziez i rekawice trzymac z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria lub dtu-
gie wtosy mogg zostac wciggniete w ruchome czesci.

3) Ostrozne uzytkowanie i obstuga narzedzi

a) Nieuzywane narzedzia przechowywac z dala od dzieci. Nie powierzac urzadzenia do

pracy osobom, ktére potrafig sie nim postugiwac ani tez nie przeczytaly niniejszej in-

strukcji. Narzedzia w rekach niedoswiadczonych os6b stanowig duze zagrozenie.

Zachowac ostroznos¢ podczas konserwacji urzadzenia. Upewnic sie, czy ruchome

elementy urzadzenia dziataja prawidtowo i nie blokuja sie, a takze czy nie doszio do
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ztamania ani uszkodzenia czesci w takim zakresie, ze mogtoby to uniemozliwi¢ pra-
widtowe dziatanie urzadzenia. Przed przystapieniem do ponownego uzytku urzadze-
nia naprawi¢ uszkodzone czesci. Przyczyng wielu wypadkdw jest nieprawidiowa konser-
wacja narzedzi.

c) Urzadzenia do lutowania twardego nie pozostawia¢ nigdy bez nadzoru. Istnieje duze
niebezpieczenstwo pozaru.

d) Pilnowaé¢, by manometry na ograniczniku cisnienia tlenu byly dobrze przymocowane.
Uszkodzone manometry wymienia¢ wytgcznie na nowe oryginalne czesci zamienne Rot-
henberger.

4) Serwis

Naprawe urzadzenia powierza¢ wytacznie wykwalifikowanemu personelowi, a takze
do napraw stosowac wylacznie oryginalne czesci zamienne. W ten sposéb mozna
zapewni¢ bezpieczenstwo urzadzenia.

1.3 Specjalne wskazowki bezpieczenstwa

Gaz MAXI jest bardzo palny, bezbarwny, ciezszy od powietrza i ma wyczuwalny zapach.
Wktady i butle z tlenem nie moga sie dosta¢ w rece dzieci.

Wktady i butle z tlenem przechowywaé¢ w dobrze wentylowanym miejscu.

Podczas pracy przy butlach nie pali¢ papieroséw.

Wktady i butle z tlenem trzyma¢ z dala od zrodet zaptonu.

Szczelnosc¢ potaczen gwintowanych sprawdzac srodkami wytwarzajgcymi piane (np. wodg z
mydtem, $rodkiem w sprayu do wykrywania nieszczelnosci).

W razie wystgpienia usterek i po zakonczeniu pracy zamkna¢ zawory w butlach.

Nie uzywa¢ poziomo ustawionego urzadzenia. Po potozeniu wktadu ptynny gaz MAXI prze-
dostaje sige do zaworu we wkiadzie i do dyszy palnika, co moze doprowadzi¢ do usterek.

2 Dane techniczne

Temperatura zaptonu................... do 3100°C

Temperatura robocza................... 1250°C

Z temperatur roboczych wynika rodzaj uzywanych lutéw i topnikow.

Rodzaj gazu........cccoeervveivecnerennen. propan, propan/butan (Multigas 300), butan, gaz MAP, tlen.

Cisnienie gazu.......c.ccceveveceeernenns 2,5-4 bar (w zaleznosci od regulatora lub cisnienia zawartosci
wktadu)

Butla z tlenem wielokrotnego uzytku: 2L = 200 bar
Butla z tlenem wielokrotnego uzytku: 1L = 110 bar

ZUZYCIEM veveeeeeeeeee e minimalne zuzycie przy $redniej dyszy (czas pracy okoto 1,0-
2,5 godz., w zaleznosci od wielkosci butli z tlenem).
CZaS PracCy.....ccceveerreenereieeerinenns Butla z tlenem w zaleznosci od wielko$ci ptomienia:

2 L.max. 19 godz. ca. 48 min
1 L.max. 14 godz. ca. 18 min

Obszar roboCzy .........ccceeevceeeennens Grubos$¢ materiatu 0,1-5,0 mm
Cisnienie robocze tlenu................ Ustawienia 0,7 — 3 bar
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3.1

N O ks WON =

Przeglad A
Stelaz 8  Zawor regulacji precyzyjnej
Butla z tlenem 9 Reduktor cisnienia tlenu
Wktad z gazem Maxi 10 Przejsciéwka do mikrodyszy
Palnik do lutowania twardego 11 Dysze spawalnicze o wysokiej wydajnosci
Uchwyt 12  Klucz do palnika
Waz gazowy czerwony 13  Okulary spawalnicze
Waz do butli z tlenem niebieski 14 Zapalnik bezpieczenstwa

3.2 Opis dziatania

Spawanie przy uzyciu dysz spawalniczych o wysokiej wydajnosci:

Ptomien spawalniczy powinien by¢ sie pali¢ neutralnie (wywazona proporcja mieszania gazéw),
zas jego wielkos¢ powinna by¢ dostosowana do grubosci materiatu, ksztattu spoiny, pozycji
spawania i przewodnosci cieplnej materiatu.

Przy spawaniu stalowych elementéw o wiekszej grubosci, oba zawory odkreci¢ bardziej, nato-
miast przy spawaniu blach stalowych o mniejszej grubosci zawory nieco przykrecié.

Rozgrza¢ materiat i pateczke do spawania. Gdy tylko spoina z obu stron zacznie topi¢ metal,
przystawi¢ pateczke do spawania. Zwraca¢ uwage na rbwnomierne rozgrzanie miejsca spa-
wania. Potokragtymi ruchami przemieszczac palnik wokét pateczki do spawania.

Lutowanie twarde:

Oczysci¢ taczone powierzchnie, usunaé warstwe wierzchnig i zaokragli¢ krawedzie. Rozgrza¢
lutowang spoine. Koncéwke pateczki do lutowania przytozy¢ do lutowanej spoiny, stopi¢ krople
lutu i rozprowadzi¢ przy ciggtym ruchu ptomienia.

4 Transport i przechowywanie

Na czas transportu zamkng¢ zawor butli z tlenem i zawér wkitadu z gazem Maxi.
Wymontowac reduktor ci$nienia tlenu.

Po zakonczeniu lutowania: Przy zamknietym zaworze wktadu gazu i zamknigtym zaworze
butli z tlenem na chwile otworzy¢ zawo6r gazu i tlenu w uchwycie, i usung¢ pozostaty gaz.
Powoduje usuniecie ci$nienia z wezy i reduktora cisnienia tlenu. Weze owing¢ o urzadze-
nie do lutowania twardego i uchwyt palnika wtozy¢ w przeznaczony do tego uchwyt z boku
stelaza. Odkreci¢ zawér wktadu gazu Maxi. Weze powinny by¢ podtgczone do reduktora
ci$nienia tlenu i zaworu wkfadu z gazem.

Urzadzenie zabezpieczyé przed przewrdceniem | zeslizgnigciem. Sktadowanie i transport
tylko przy pionowo stojgcej butli.

Butle wielokrotnego uzytku moga by¢ napetniane wytacznie przez autoryzowane zaktady.
Nieprawidtowe napetniania butli moze prowadzi¢ do ciezkich wypadkéw.

A
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Wktady z gazem wymienia¢ zawsze w dobrze wentylowanych miejscach,
najlepiej na wolnym powietrzu.
Przed przystapieniem do pracy upewnic sie, czy wszystkie zawory zostaty zamkniete.
Podczas montazu kluczem dokreci¢ reduktor cisnienia tlenu.

Whkrecenie butli jednorazowego uzytku MAXIGAS ruchem prawoskretnym w zawor regulaciji
precyzyjnej gazu. Zwracac przy tym uwage na prawidtowy ruch i poczatek gwintu. Uko$ne
wkrecenie powoduje utrate gwaranciji.

Przed zapaleniem ptomienia upewnic sig, czy potgczenia z butlami i zaworami regulacyjnymi
sg szczelne. (Srodek w sprayu do wykrywania nieszczelnosci lub woda z mydtem)

Otworzy¢ zawor butli z tlenem.
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Ustawienie ci$nienia roboczego w zaleznosci od dyszy i grubosci materiatu wynosi do 0,7 -
3 bar.

Otworzy¢ zawoér redukcyjny cisnienia tlenu.

Teraz otworzy¢ zawor regulacji gazu o okoto 2 obrotu.

Otworzy¢ pokrettem zawor tlenu i doprowadzié tlen.

Otworzy¢ pokrettem zawér gazu palnego zapali¢ ptomien.

Wyregulowa¢ ptomien. Ptomien musi by¢ widoczny na wyjsciu dyszy.

Ustawi¢ ptomien grzewczy poprzez otwarcie lub przymkniecie doptywu gazu i tlenu.
Zobaczy¢ 5.2

Zaktada¢ wytacznie okulary ochronne zgodne z normg DIN4646 i 58210/1.

ITOTMMmMOO

Wszystkie potaczenia trzeba dokreci¢ dotaczonym kluczem.
Po otwarciu zaworu gazu musi od razu dojs¢ do zaptony, gdyz w przeciwnym
razie ulatujace gazy mogty by doprowadzi¢ do wyfukniegcia.
Korzystanie z mikropalnika:
- Najpierw odkrecié rurke palng z nakretka zabezpieczajaca.
- Nastepnie przejsciowke mikrodyczy nakreci¢ z nakretka zabezpieczajgcg bezposrednio na
uchwyt palnika.
- Zatozy¢ odpowiedni mikropalnik i zabezpieczy¢ przejsciéwke zabezpieczajgcg przed wys-
koczeniem nakrecajac jg na przejsciowke mikrodyszy.
- W razie potrzeby ustawi¢ ptomien. Ptomien gazu palnego powinien by¢ jak najkrétszy, ledwo
widoczny przy wierzchotku dyszy.
Wylaczanie:
Wytgczanie odbywa sie w odwrotnej kolejnosci do wigczania, przy czym najpierw nalezy zawsze
odtgczy¢ doptyw gazu. Na czas przerw w pracy zawsze zamykac¢ zawory w butlach.

5.1 Zapalanie palnika

Najpierw otworzy zawoér regulacji gazu i zapali¢, po czym otworzy¢ zawér tlenu i dopiero potem
ustawi¢ ptomien gazu. Ptomien musi by¢ widoczny na wyjsciu dyszy.

Za pomoca odpowiedniego zapalnika do gazu zapali¢ mieszaning tlenu i gazu w dyszy palnika.
(Moze on doprowadzi¢ do utworzenia czarnej sadzy).

5.2 Regulacja ptomienia

Za pomoca zaznaczonego pomaranczowym kolorem pokretta w uchwycie wyregulowac¢ wiel-
kos¢ widocznego ptomienia. Gdy ptomienia nie da sie zapali¢ lub ptomien gasnie, cisnienie gazu
jest za wysokie. W tym wypadku przymknaé obracajgc w prawo doptyw gazu przy uchwycie pal-
nika (zaznaczone pomaranczowym kolorem pokretto).

Zawor tlenu (zaznaczone niebieskim kolorem pokretto) w uchwycie palnika musi by¢ do konca
otwarte.

Z6btty kolor ptomienia wskazuje na nadmiar gazu. Ostroznie przykrecié w lewo zawor gazu
(zaznaczone pomaranczowym kolorem pokretto).

—
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Nastepnie ustawi¢ neutralny ptomien. Przy prawidtowym ustawieniu $wiecacy sie silnie nie-
bieskim i zielonym kolorem $rodek ptomienia musi wyraznie odgraniczac sig¢ od ciemnego, nie-
bieskiego obszaru ptomienia (ptomien wtorny).

5.3 Gaszenie ptomienia

W celu zgaszenia ptomienia najpierw zamkngé zawér gazu (zaznaczone czerwonym kolorem
pokretto), a nastepnie zakreci¢ z prawo zawér tlenu (zaznaczone niebieskim kolorem pokretto) w
uchwycie palnika.

Zakreci¢ w prawo zawér wkiadu z gazem i zawor butli z tlenem. Te zawory zamykaé réwniez
przy dtuzszych przerwach.

5.4 Wymiana wkiadu z gazem

Zakreci¢ w prawo zawor wkiadu z gazem.

Wyciggna¢ pusty wkitad z gazem Maxi z zaworem i przewdd gietki wyciggna¢ do goéry z
uchwytu.

Odkreci¢ w lewo wkiad z gazem Maxi od zaworu.

Upewni¢ sie przy tym, czy w zaworze wktadu z gazem pozostata uszczelka, i czy nie ulegta
ona uszkodzeniu.

Nalezy uzywac¢ wytacznie oryginalnych wktadéw z gazem Maxi firmy Rothenberger. Petny
wktad z gazem Maxi wkreci¢ w prawo w zawor.

Petny wktad z gazem Maxi z zamontowanym zaworem i przewodem gigtkim wsungé w uch-
wyt.

5.5 Wymiana butli z tlenem

Zakreci¢ w prawo zawor butli z tlenem.

Odkreci¢ reduktor cisnienia tlenu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara z
zatgczonym kluczem.

Wyciggna¢ butle z tlenem z uchwytu. Pustg butle z tlenem wymieni¢ na nowg petna.

Wkreci¢ reduktor cisnienia tlenu na butle z tlenem w kierunku zgodnym z ruchem wska-
zéwek zegara.

Upewnic¢ sie przy tym, czy w reduktorze cisnienia tlenu pozostata uszczelka, i czy nie ulegta
ona uszkodzeniu.

Upewni¢ sie przy tym, czy na przytaczach nie ma $ladéw oleju lub smaru.

6 Postepowanie w przypadku usterek i konserwaciji

v v vy v

L2 T 7

Btad Przyczyna Pomoc

Ptomien ma z6tty kolor. | Albo zostat zamknigty zawér | Otworzy¢ zawér butli z tlenem.
butli z tlenem, albo w butli Pustg butle z tlenem wymienié na
nie ma tlenu. nowa pe}nq_

Plomien sig zmniejsza Albo zostat zamknigty zawor | Odkreci¢ w lewo zawor wkiadu z

lub odrywa sie od palni- | wktadu z gazem, nie zostat gazem (mocniej) lub wymieni¢

ka. dostatecznie odkregcony, wktad z gazem. Gdy podczas
albo we wkiadzie nie ma potrzgsania wkltadem z gazem
gazu. bedzie stycha¢ odgtos cieczy w

Srodku wktadu, temperatura
otoczenia jest za niska do tego,
by gaz przechodzit ze stanu
ciektego w lotny (ponizej -20°C).
Regularnie sprawdza¢, czy na wezach nie ma $ladéw peknie¢ i nieszczelnosci (kontrola wzro-
kowa).

Gdy w wyniku cofnigcia sie ptomienia dojdzie do zadziatania zabezpieczenia w butli jedno-
razowego uzytku, wymieni¢ caty zespot wezy razem z zabezpieczeniem.

Weze z czasem krusza sie. Dlatego po stwierdzeniu minimalnych peknie¢ na wezach, nalezy
wymieni¢ caty zespot wezy.

\ROTHENBERGER
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Nazwa akcesorium ROTHENBERGER- Numer artykutu
Bezpieczenstwo - Pot zapalniczki 32077

ROXY Mikro adapter dyszy M14x1 35585

Dysza ROXY 1,2 mm 263005700

Dysza ROXY 1,5 mm 263005600

Dysza ROXY 2,0 mm 263005400

Nylon- okulary ochronne, A5 35621

Zawor regulujacy gaz 35723

Tlen - Jednorazowe stalowy cylinder, 110 bar, 1L 35750

8 Obstuga klienta

Pracownicy serwisu ROTHENBERGER chetnie udzielg Panstwu pomocy (lista lokalizacji w
katalogu lub w Internecie). W serwisie mozna takze zakupi¢ czesci zamienne i dokona¢ naprawy
urzadzenia.

Akcesoria i czgéci zamienne mozna zamawia¢ u specjalistycznego sprzedawcy oraz przy
RoService+ online:

Telefon: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200

Faks: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491

Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

9.1 Elementy metalowe i wkiady z gazem

Urzadzenie zawiera elementy wykonane z surowcow nadajgcych sie po ponownego
przetworzenia. Wszystkie elementy nadajace sig do przetworzenia nalezy oddawac do
atestowanych zaktadéw utylizacji odpadéw. Metale po posortowaniu i oddzieleniu nalezy
przekazac firmie utylizacyjnej!

W celu uzyskania szczegétowych informacji o utylizacji elementéw przeznaczonych do
przetworzenia (np. ztom elektroniczny) nalezy zgtosi¢ sie do najblizszego urzedu zajmujacego
sie gospodarka odpadami.

\ROTHENBERGER
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1 Upozornéni k bezpecénosti

1.1

Vymezeni Ucéelu pouziti

Blahoprejeme Vam k zakoupeni zna¢kového produktu Rothenberger. Vas novy pajeci a sva-
fovaci pfistroj je vysoce kvalitni. VSestranné vyuzitelny a prakticky pfistroj umozriuje diky
opakované plnitelnym kyslikovym ocelovym lahvim o obsahu 0,67 nebo 2,0 | pracovat dlouhou
dobu.

Pristroj je velmi vhodny pro tvrdé péjeni.

1.2

VSeobecné bezpecnostni pokyn

A POZOR! Dukladné si prectéte vSechny pokyny.. Nedodrzeni nize uvedenych

pokyn( a postuptd mize zplsobit pozar a/nebo vazna zranéni. Bezpodminec¢né
dodrzujte platné bezpecnostni predpisy a smérnice. Na zavady zplsobené uzivate-
lem se nevztahuje zaruka.

TENTO NAVOD SI DOBRE USCHOVEJTE.
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Pracovisté

Udrzujte na pracovisti ¢istotu a poradek. Neporadek a slabé osvétleni na pracovisti maze
zpusobit nehody.

S pristrojem nepracuijte v prostredi se zvySenym nebezpec¢im exploze, tedy v pro-
stiedi, kde se nachazeji hoflavé kapaliny, plyny nebo prach. Pfistroj vytvafi jiskry, které
mohou prach nebo péry zapdlit. Zajistéte dostatecnou ventilaci. V uzavienych prostorach
pokud mozno nepracujte.

Béhem prace se ve vasi blizkosti nesmi pohybovat déti ani jiné osoby. Rozptylovani
muZze zpUlsobit ztratu kontroly nad pfistrojem.

Hadice nepouzivejte k neseni ani k zavéSovani pristroje. Hadice chrarnte pred vyso-
kymi teplotami, olejem, ostrymi hranami a pohybujicimi se dily. PoSkozené nebo zamo-
tané hadice zvySuji riziko exploze.

Pristroj chraiite pred oleji a tuky. V Cistém kysliku se oleje a tuky jakéhokoliv typu mohou
vznitit a explodovat. Pfistroj nenechavejte v blizkosti zdroja tepla (topeni, sporaky, otevieny
plamen atd.).

Bezpecnost osob

Bud'te pozorni, davejte pozor na to, co pravé délate a pfi praci pouzivejte zdravy ro-
zum. PFistroj nepouzivejte, jste-li unaveni, pod vlivem alkoholu, Iékt nebo jinych
navykovych latek. Chvilka nepozornosti mlze pfi praci zpusobit Uraz s velmi vaznymi
nasledky.

Pouzivejte ochranné pracovni pomucky a vzdy si pfed praci nasad'te bryle. Pouzivani
ochrannych pracovnich pomUcek, napfiklad obuv s protiskluzovou podrazkou, odév z ne-
hoflavého materidlu a pracovni bryle, snizuji riziko Grazu.

Neprecenujte své schopnosti. Sthjte na stabilnim povrchu a udrzujte si neustale rov-
novahu. V pfipadé necekanych situaci neztratite nad pfistrojem kontrolu.

Pouzivejte vhodny odév. Nenoste volné soucasti odévu ani ozdoby a Sperky. Vlasy,
cipy odévu a rukavice nepriblizujte k pohybujicim se dilim. Volny odév, ozdoby nebo
dlouhé vlasy se v pohyblivych dilech mohou zachytit.

Peclivé zachazeni a prace s pristroji

Nepouzivané nastroje/pristroje uchovavejte mimo dosah déti. Nenechavejte s pristro-
jem pracovat osoby, které tuto praci neovladaji a které necetly tento navod. Néstroje
jsou v rukou nezkuSenych osob nebezpeéné.

Pristroj peclivé osetfujte. Kontrolujte bezvadnou funkci a neomezeny pohyb
pohyblivych dila a kontrolujte, nejsou-li dily poSkozené tak, Ze brani normalni funkci
pristroje. Poskozené dily nechejte pred dal$im pouzitim pfistroje opravit. Mnoho ne-
hod je zpUsobeno pravé nedostatecné oSetfovanymi nastroji a pfistroji.

Pristroj nenechavejte béhem prace nikdy bez dohledu. Jinak muze dojit k pozaru.
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d) Dbejte na spolehlivé pfipojeni manometru na kyslikovém redukénim ventilu. . V
pfipadé poskozeni pfipojte novy manometr, zdsadné originalni znacky Rothenberger.

4) Servis

Opravy svéfujte vyhradné specializovanym opravnam, které maji k dispozici ori-
ginalni nahradni dily. Zajistite tak dlouhodobou provozni bezpecnost pristroje.
1.3 Vseobecné bezpecnostni pokyn

MAXIgas je vysoce hoflavy, bezbarvy plyn tézSi nez vzduch se znatelnym zapachem.
Kartu$e a lahve s kyslikem se nesmi dostat do rukou déti.
Kartu$e a kyslikové lahve uchovavejte na dobre vétraném misté.

P¥i praci na lahvi nekufte.

KartuSe lahve s kyslikem nenechéaveite blizko zdroja ohné.
Tésnost Sroubovanych spojeni kontrolujte kapalinou, v niz se tvofi bublinky (napt. Mydlova vo-

da, sprej na hledani netésnosti).

P¥i zjisténi zavady a vzdy po skoncéeni prace zaviete ventily na lahvi.
PFistroj nepouzivejte ve vodorovné poloze. P¥i lezici kartusi se tekuty MAXIgas dostava do ply-
nového ventilu kartuSe a do trysky horaku a maze dojit k poskozeni.

2 Technické udaje

Teplota plamene..........cccceevieeennee
Pracovni teplota..........cccevevveneenns

Na zakladé pracovni teploty volte vhodné pajky a tavidla.
Propan, Propan/Butan (Multigas 300), Butan, MAP-Gas,

Spotieball .....cccevevriieiirieeine

Doba provozu..........ccceeeeeeeeneneen.

Pracovni rozsah..........ccccceveennee..

kyslik

2,5-4 bary (zavisi vzdy na regulatoru nebo tlaku obsahu

kartuse),

Plnitelna kyslikova lahev: 2L = 200 bar

Plnitelna kyslikova lahev: 1L = 110 bar

minimalni spotieba pfi stfedni trysce (doba prace asi 1,0-2,5
hodiny, zavisi na velikosti kyslikové lahve)

Kyslikova lahev - vzdy podle sily plamene:

2 L.max. 19 h. ca. 48 min

1 L.max. 14 h. ca. 18 min

0,1-5,0 mm (sila materialu)

Maximalni pracovni tlak kysliku ...Regulace 0,7 — 3 bar

84

3.1 Prehled

Stojan

Kyslikova lahev
Maxi-Gas kartuSe
Horak pro tvrdé pajeni
Drzak

Plynova hadice ¢ervena
Kyslikova hadice modra

N OO ok WON =
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Ventil jemné regulace
Kyslikovy redukéni ventil
Adaptér mikrotrysky
Vykonné svarovaci trysky
Kli¢ hofaku

Ochranné svareci bryle
Bezpecnostni zapalovac



3.2 Popis funkce

Svarovani s tryskami s vysokym vykonem:

Svarovaci plamen by mél vzdy horet neutrdlné (vyvazeny pomér plynné smési) a jeho velikost

musi odpovidat sile materialu, tvaru svaru, poloze pfi svafovani a tepelné vodivosti materialu.

Pro svarovani silnéjsi oceli otocte oba ventily hodné, pfi ten€ich svarovani ocelovych plechd

ventily otoéte trochu nazpét.

Material a svarovaci ty€inku trochu nahfejte. Jakmile se na obou strandch svaru za€ne kov tavit,

priloZte svarovaci ty€inku. Dbejte na rovnomérné rozlozeni teploty svafovaného mista. Hofak

polokruhovymi pohyby vedte okolo svafovaci ty€inky.

Tvrdé pajeni:

Spojované povrchy vycistéte, vylestéte a zaoblete hrany. Misto pajeni nahrejte. Hrot pajky pfi-

loZte na pajené misto, kapnéte jednu kapku pajky a pfi stalém pohybovani plamenem rozdélte.
4 Transport a skladovani

' Pred transportem zaviete ventily kyslikové lahve a kartuse Maxigas.

@ Poskonceni pajeni: Pfi zavfeném ventilu kartuse a ventilu kyslikové lahve kratce oteviete
ventil plynu a kysliku na drzaku hofaku a nechejte zbytek plynu uniknout. Pak vypustte
plyn z hadic a kyslikového redukéniho ventilu. Odmontujte kyslikovy redukéni ventil.
Odsroubujte ventil kartuSe Maxigas. Hadice na tlakové kyslikové redukci a na ventilu
kartu§e mohou zlstat pfipojené.

Pristroj na lozné ploSe zajistéte proti prevraceni a posunovani. Pfi prepravé a skladovani
musi zasobnik stat.
Zasobnik pro opakované pouziti nechejte plnit vyhradné ve specializovanych firmach.

Neodborné provadéné dopliiovani mize zplsobit vaZznou nehodu.

ne v uzavieném prostoru.

- Pred zahajenim prace zkontrolujte, jsou-li zaviené vSechny ventily.

- Pfi montdzZi kyslikovy redukéni ventil pevné dotahnéte klicem.

- Zasobnik MAXIGAS na jedno pouziti ota¢enim doprava zasroubuijte rovné do ventilu pfesné
regulace. Dbejte na za¢atek zavitu a na plynuly pohyb pfi Sroubovani. Pfi naSroubovani
zeSikma zanika zaruka.

- Pred zapélenim zkontrolujte, jsou-li t&sné spojky mezi zasobniky a regulacnimi ventily.

(sprej na hledani netésnosti nebo mydlova voda).

Otevrete ventil kyslikové ldhve.

Pracovni tlak upravte s ohledem na pouzitou trysku a silu materialu, max. do 0,7 - 3 bar(.

Otevrete kyslikovy redukéni ventil.

Otevrete regulaéni ventil plynu asi o 2 zavitu.

Otevrete kolecko kyslikového ventilu a pfimichejte kyslik.

Otevrete kolecko ventilu hoflavého plynu a zapalte plamen.

Sefidte plamen. P¥i vystupu z trysky musi byt plamen jiz viditelny.

Plamen sefidte otevirdnim nebo pfiviranim pfivodu plynu a pfivodu kysliku.

Vidét 5.2

Pouzivejte pouze bryle splfiujici normy DIN4646 a 58210/1.

é Plynové kartuse skladujte vyhradné na dobfe vétraném misté, pokud mozno

IOTMTMmMOO m >

Vsechny spojky musi byt pevné dotazené piilozenym klicem.
A Po otevieni ventilu plynu musi ihned dojit k zapaleni, jinak plyn maze vzplan-
out.

\ROTHENBERGER
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Pouziti mikrohoraku:

- Nejprve odSroubujte sméSovaci trubku s prevleénou matici.

- Pak naSroubuijte pfimo na drzak hofaku adaptér mikrotrysky s prevlie¢nou matici.

- Nasadte pozadovany mikrohorék a s bezpe¢nostnim adaptérem zajistéte proti odskoceni
nasroubovanim na adaptér mikrotrysky.

- Plamen sefidte podle potieby. Pfi praci s velmi kratkym plamenem, zacinajicim na vystupu z
trysky, je nutno postupovat se zvySenou opatrnosti.

Pred uskladnénim:

PFed uskladnénim nejprve zavrete pfivod plynu a dale postupuijte v obraceném poradi krokud

uvedenych vyse. Pfi pferuseni prace vzdy zaviete ventily lahvi.

5.1 Zapaleni horaku

Nejprve otevrete redukéni plynovy ventil a zapalte plamen a pak oteviete ventil kysliku a plamen
sefidte. Jiz pfi opousténi trysky musi byt plamen viditelny. Na trysce horaku zapalte smés ky liku
a plynu pomoci vhodného zapalovace. (To mlze vytvaret Cerné saze).

5.2 Sefizeni plamene

Cerveng oznagenym koleckem na drzaku upravte délku a vzhled plamene. Neda-li se plamen
zapalit nebo se utrhava, tlak plynu je pfilis velky. V takovém piipadé pfiviete privod plynu na
drzaku hofaku (oranzovy oznacené kolecko) ota¢enim doprava.

Kyslikovy ventil (modfe oranzovy kolecko) na drzaku hofdku musi byt zcela otevieny.

Je-li plamen Zluty, mé prebytek plynu. Opatrné pfiviete plynovy ventil (oranzovy ozna¢ené
kolec¢ko) na drzaku hofaku otac¢enim déale doleva.

blau-griin, blau

g evctend Correct Settings

=T

kurz + violett blau

Oxygen surplus

«  Gas surplus

lang + hellblau leuchtend gelb

Pak nastavte neutralni plamen. To znamena, Ze silné zafici modrozelené jadro plamene musi
byt ostfe ohrani¢ené od tmavsiho modrého okraje (sekundarni plamen).

5.3 Zhasnuti plamene

Pro zhaSeni nejprve zavrete ventil plynu (Cervené oznacené kolecko) a pak ventil kysliku (modfe
oznacené kolecko) na drzéku horaku otac¢enim doprava.
Otacenim doprava zavfete ventil kartuse a ventil kyslikové lahve. Tyto ventily zavirejte i pfed
delSimi pauzami.

.4 Vyména kartuse

|

Otocenim doprava zaviete ventil kartuse.

Prazdnou nadobku Maxi Gas kartuSe s ventilem kartuSe a hadici vytdhnéte nahoru z drzéku.
Otacenim doleva odsroubujte Maxi-Gas kartusi od ventilu kartuse.

Dbejte na to, aby bylo na svém misté a neposkozené tésnéni ve ventilu kartuse.

Pouzivejte vyhradné originalni Maxi-Gas kartuSe Rothenberger. Plnou kartusi Maxi-Gas
otac¢enim doprava namontujte do ventilu kartuse.

Plnou Maxi-Gas kartusi s namontovanym ventilem kartu$e a hadici zasunte do drzaku.

L 2 2 N
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5.5 Vyména kyslikové lahve

= Otécenim doprava zaviete ventil kyslikové lahve.
= Proti sméru pohybu hodinovych ruci¢ek odsroubujte kyslikovy redukéni ventil uzavieny klic.
= Kyslikovou lahev vytahnéte z drzaku. Prazdnou lahev nahradte plnou kyslikovou lahvi.
= Ve sméru pohybu hodinovych ruci¢ek nasroubujte kyslikovy redukéni ventil na kyslikovou
lahev.
= Ujistéte se, Ze tésnéni v tlaku kysliku je tam a neporusené.
= Dbejte pfitom na to, aby spojky nebyly potfisnéné olejem nebo tukem.
Reseni problému a Gdrzba
Problém Pricina Opatieni
Zluty plamen. Bud je zavfeny ventil Otevrete ventil kyslikové lahve.
kyslikové lahve nebo je Prazdnou lahev nahradte pinou
lahev prazdna. kyslikovou lahvi.
Plamen je maly nebo se Bud je zavreny/pfivieny Otéaceni doleva (dale) oteviete
oddaluje od horaku. ventil kartuSe nebo je ventil kartuSe nebo kartusi
kartuse prazdna. vymeérnte. Jestlize se pfi zatfepani
s kartusi ozyva Splouchani, je
teplota okoli pfili§ nizka na to,
aby se naplr uvedla do plynné
formy (pod -20°C).

Pravidelné kontrolujte tésnost a neporusenost hadic (zrakem).
Hadici s protiza$lehovou pojistkou vymeérite, jestlize se pojistka pfi zpétném zaslehu aktivovala.
Hadice béhem &asu pérovati. Hadice proto vymériujte pfi zjiSténi byt i jen drobné prasklinky.

7 Prislusenstvi

Nazev prislusenstvi ROTHENBERGER- ¢islo polozky
Zabezpeceni - Pot lehéi 32077

ROXY Micro adapter trysky M14x1 35585

Tryska ROXY 1,2 mm 263005700

Tryska ROXY 1,5 mm 263005600

Tryska ROXY 2,0 mm 263005400

Nylon- ochranné bryle, A5 35621

Regulaéni ventil plynu 35723

Kyslik - Jednorazové ocelovy valec, 110 bar, 1L 35750

8 Zakaznickeé sluzb

K dispozici je sit servisnich stfedisek spole¢nosti ROTHENBERGER, kterd vam poskytnou
potfebnou pomoc a jejichz prostfednictvim jsou rovnéz dodavany nahradni dily a zajiStovany
servisni zasahy (viz seznam v katalogu nebo na webovych strankach).

PfisluSenstvi a nahradni dily mGzete objednavat prostfednictvim svého specializovaného
prodejce nebo RoService+ online sluzeb:

Telefon:  + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

CESKY \ROTHENBERGER



9 Likvidace
9.1 Kovové dily a kartuse

Dily pfistroje obsahuji cenné materialy, které je mozné recyklovat. Tyto ¢innosti zajistuji
specializovana a autorizovana recykla¢ni stifediska. Roztfidéné kovové dily odevzdavejte v
recyklacnim stfedisku!

Informace o likvidaci dilt neobsahujicich cenné materialy (napfiklad elektronicky Srot)
nezatézujici zivotni prostfedi ziskate na pfislusném Gradé.

\ROTHENBERGER

88 CESKY



© o0 N o

o
wiv o

4.1

9.1

icindekiler Sayfa

L1 Y1 o . 90
Usulline uygun KUITANIM .....oii et e e 90
Genel givenlik NOtIAr ..o 90
Ozel GUVENIK NOLIAIT ..ot 91

LIS 0TG- 1T 91

)L - 91
GENEIDAKIS (A) ettt 91
Emniyet ateSIEYICISI ... .eei i e 92

Tasima Ve MUNAfazZa .....cccvvernmrnirnes s s 92
1Y o] o - T TSP T ST PRPRPOTR 92

ISIEHIME @IMA c.cueerecececcceee e ss s s s st srse s e s s s s s e e s e nnnasnnas 93
BrilOrl @teSIEME ......veeieeiee et
AlEVI @YarIamalBN ...t
ALBVI SONAUIME. ...t sneesene e
Gaz kartusu degistirme...............

Oksijen tlpUni degistirme

Arizalar ve bakimlar sirasinda davraniSlar.........c.ccccccmmnnis e ——————— 94

YT T - T N 94

Muisteri RIZMEHEr ....coveiciree et ———— 95

Y T T |- 5T Y 95
Metal pargalar ve gaz KartUSIar..........oooueioiiiii e 95

Dokiimantasyonda kullanilan isaretler:

A Tehlike!
insan saghigiyla ilgili tehlikelere kars! ikazi.
' Dikkat!

® Esyaya ve gevreye zarar verebilecek durumlara kars! ikaz.
>

Belli davranislar icin cagn
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1 Giivenlik Notlari

Rothenberger markali Griiniin{ satin aldiginiz icin sizi tebrik ediyoruz. Otojen kaynak makinesi
ile kaliteli bir Griin satin almis bulunuyorsunuz. Bu evrensel kullanilabilir cihaz, tekrar doldurula-
bilir 0,67L veya 2L gelik oksijen tlplerinin kullanimi sayesinde uzun bir kaynak siresine izin
vermesine ragmen yine de hafif ve kullaniglidir.

Sert lehim igin gok uygun bir cihazdir:

1.2 Genel giivenlik notlari

halinde olusan hatalar yangina ve/veya agir yaralanmalara neden olabilir. Yasal

: DIKKAT! Biitiin talimatlar okunmalidir.. Asagida kullanilan talimatlara uyulmamasi

glivenlik yonetmeliklerine ve teknik yénergelere mutlaka uyulmalidir. Kullanim ha-
talari ylizinden olusan hasarlarda garanti biter.

BU TALIMATLARI iYi BIR SEKILDE MUHAFAZA EDIN.

1)

a)

O

)

()
-~

o
-~

e

()
-~
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isyeri

Calistiginiz yeri temiz ve diizenli tutun. Dizensizlik ve aydinlatiimamis calisma yerleri ka-
zalara neden olabilir.

Cihazla, icinde yanici sivilar, gazlar veya tozlar bulunan, patlama tehlikesi altindaki
ortamlarda calismayin. Aletler, tozu veya buharlari veya gazlari tutusturabilen kivilcimlara
neden olur. Yeterli havalandirma saglayin. Eger mimkinse kapali mekanlarda galismayin.
Aleti kullanirken cocuklari ve diger insanlari uzakta tutun. Dikkatiniz dagildiginda cihaz
Uzerindeki kontroll yitirebilirsiniz.

Cihaz tagimak, asmak icin hortumlari yerinden ¢ikartmayin. Hortumlan sicaktan,
yaga, keskin kenarlara veya hareket eden cihaz parcalarina karsi koruyun. Hasar
goérmis veya karismis hortumlar bir patlama riskini artirir.

Cihazi yaga ve grese karsi koruyun. Saf oksijende her tirli yag ve gres kendiliginden pat-
lama seklinde tutusabilir. Cihazi 1si kaynaklarinin (kalorifer, firin, agik ates vs.) yakinina yer-
lestirmeyin.

insanlarin giivenligi

Dikkatli olun, ne yaptiginiza dikkat edin ve bir aletle calisirken mantiginizi kullanarak
hareket edin. Yorgun oldugunuzda ve uyusturucu, alkol veya ila¢ etkisi altinda
bulundugunuzda cihazi kullanmayin. Cihazin kullanimi sirasinda bir anlik dikkatsizlik,
ciddi yaralanmalara neden olabilir.

Kigisel koruyucu donanim ve her zaman bir koruyucu goézliik kullanin. Aletin tiriine ve
kullanimina bagli olarak kigisel koruyucu donanim, érnegin kaymaz givenlik ayakkabilari,
zor tutusabilir giysiler ve koruyucu gézlik kullaniimasi, yaralanma riskini disUrr.

Kendinizi zora kogmayin. Giivenli bir durug saglayin ve her zaman dengenizi koruyun.
Bu sayede cihazi beklenmedik durumlarda daha iyi kontrol edebilirsiniz.

Uygun giysiler giyin. Bol giysiler giymeyin veya miicevher takmayin. Saclarinizi, giysi-
lerinizi ve eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun. Bol giysiler, miicevher veya
uzun saglar, hareketli parcalar tarafindan yakalanabilir.

Aletlerin itinali bir sekilde kullanimi

Kullaniimayan aletleri cocuklarin ulasabilecegi yerlerden uzak tutun. Cihazi kullanma-
y1 bilmeyen veya bu talimatlari okumamis kisilerin cihazi kullanmasini 6nleyin. Aletler
deneyimsiz kisiler tarafindan kullanildiklarinda tehlikeli olabilir.

Cihazin bakimini itinah bir sekilde yapin. Hareketli cihaz pargalarinin sorunsuz ¢aligip
calismadigini ve sikisip sikismadigini, parcalarin kinlip kirlimadigini veya cihazin igle-
vi olumsuz etkilenecek sekilde hasar goriip gormedigini kontrol edin. Hasar gormiis
parcalari cihazi kullanmadan 6nce tamir ettirin. Birgok kazanin sebebi, bakimi kotu
yapilmis aletlerdir.

Sert lehim cihazini kullanim sirasinda asla denetimsiz birakmayin. Akut yangin tehlikesi
s6z konusudur.
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d) Manometrenin oksijen basing diigiiriici lizerinde sikica oturmasina dikkat edin. Hasar
gérmis manometreyi sadece orijinal Rothenberger yedek parcasi ile degistirin.

4) Servis

Cihazinizi sadece kalifiye uzman personel tarafindan ve sadece orijinal yedek par-
calarla tamir ettirin. Bdylelikle cihazin giivenliginin korunmasi temin edilmektedir.

1.3  Ozel giivenlik notlari

MAXI gaz ylksek oranda tutusabilir, renksiz, havadan agirdir ve kokusu alinabilir.
Kartuslar ve oksijen tlpleri gocuklarina eline gegmemelidir.
Kartuglar ve oksijen tiplerini iyi havalandiriimis bir yerde muhafaza edin.

Tuplerle ¢alisirken sigara igmeyin.

Kartuslar ve oksijen tiplerini ates kaynaklarindan uzak tutun.
Baglantilarin sizdirmazligini képuk olusturan maddelerle kontrol edin (6rn. sabunlu su, kagak

arama spreyi).

Tup valflerini aniza durumunda ve is bitiminde kapatin.

Cihazi yatay konumda kullanmayin. Kartus yatik durumdayken sivi MAXI gazi gaz kartusu val-
fine ve brilér memesine gelir ve bu arizalara neden olur.

2 Teknik veriler

Alev SICaKNG! .ooeerieiiriieieeeee 3100°C'ye kadar

Calisma sicakhi@l .....coeveveieenncnne 1250°C

Galisma sicakligindan kullanilabilir lehimler ve akici maddeler ortaya ¢ikar.

(G- V20 (11 S Propan, Propan/Biitan (Multigas 300), Bitan, MAP-Gazi,
Oksijen.

Gaz basiNCl ...cceeveevieeiieeeeene 2,5-4bar (regllatére veya kartusa gore icerik basinci),

Oksijen ¢ok yollu hazne: 2L = 200 bar
Oksijen ¢ok yollu hazne: 1L = 110 bar

TOketimO oo, orta memede minimum tuketim (calisma sicakligi yakl. 1,0-2,5
saat, oksijen tlpdlndn blydkligilne gore)
Isletim SUresi.......ccoveveveveveveereennnn. oksijen tlipy, alev siddetine gore.

2 L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min
Calisma aralign .....ccocveveveveenncns 0,1-5,0 mm malzeme kalinligi

Oksijen galisma basinci............... Tercihler 0,7 — 3 bar

3.1 Genel baki

1 Taslyici sasi 8

2 Oksijen tipl 9

3 Maksi gaz kartusu 10
4 Sert lehim brilori 11
5 Tutamak 12
6 Gaz hortumu kirmizi 13
7 Oksijen tip0 mavi 14

TURKCE

Hassas regiilator valfi

Oksijen basing disriicl

Mikro meme adaptori

Yiksek performansli kaynak meme-leri
Brllér anahtari

Kaynak koruma gozIGgu

Emniyet atesleyicisi
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3.2 Emniyet atesleyicisi

Yiiksek performansli memelerle kaynak:

Temel olarak kaynak alevi nétr yanmalidir (gazlarin karigim orani dengelidir) ve blyUklugu
malzeme kalinhgina, dikis bicimine, kaynak pozisyonuna ve malzemenin isi iletkenligine uyumlu
olmaldir.

Buylk malzeme kalinhgina sahip ¢eligi kaynatmak igin bu sirada her iki valfi iyice agin ve dugik
malzeme kalinligina sahip ¢elik saclari kaynatmak igin valfleri biraz kapatin.

Malzemeyi ve kaynak cubugunu énden isitin. Dikigin iki tarafinda metal erimeye basladiginda,
kaynak cubugunu verin. Kaynak yerinin dengeli bir sekilde 1sinmasina dikkat edin. Briléri yarim
daire seklindeki hareketlerle kaynak gubugunun etrafinda gétarin.

Sert lehim:

Baglanti yuzeylerini temizleyin, puriizsiz hale getirin ve kenarlari yuvarlayin. Lehim yerini nden
Isitin. Lehim gubugunun ucunu lehim yerinin Gzerine oturtun, lehimin bir damlasini eritin ve ale-
vin surekli hareketi altinda yayin.

4 Tasima ve muhafaza

' Tasima igin oksijen tlpunin valfi ve maksi gaz kartusunun gaz kartus valfi kapatiimig

4 olmalidir. Oksijen basing disiriiclisiini demonte edin.
Lehim iglemini bitirdikten sonra: Kapali gaz kartus valfi ve kapali oksijen tiipt valfi duru-
munda tutamaktaki gaz ve oksijen valfini kisaca agin ve kalan gaz miktarinin disari gik-
masini saglayin. Béylece hortumlara ve oksijen basinci disiriicisline binen yuki ortadan
kaldirirsiniz. Maksi gaz kartusunun gaz kartus valfini gevirerek sékin. Hortumlar, oksijen
basing disuriiclisiinde ve gaz kartusu valfinde bagl kalabilir.
Cihaz! yikleme alaninda devrilmeye ve kaymaya karsi emniyete alin. Depolama ve tagima
sadece hazne dik durumdayken yapilmalidir.
CGok yollu hazneler sadece yetkili uzman igletmeler tarafindan doldurulmalidir.

Kurallara aykiri sekilde yeniden dolum agir kazalara neden olabilir.

Gaz kartuslarini sadece iyi havalandinimis bir yerde, tercihen acik havada
degistirin.

- Ise baglamadan énce tiim valflerin kapall konumda oldugundan emin olun.

- Oksijen basing disurticisuni monte ederken anahtarla sikin.

- MAKSI GAZ tek yollu haznesinin vidalanmasi, gaz hassas regiilasyon valfine diiz saga cevi-
rerek yapilir. Bu sirada vida disinin sorunsuz dénmesine ve baslamasina dikkat edin. Gap
vidalama durumunda garanti sona erer.

Ateslemeden 6nce, hazneler ve regulator valfleri arasindaki baglantilarin gaz kagirma-
digindan emin olun. (kagak arama spreyi veya sabunlu su)

Oksijen tipa valfinin agiimasi.

Meme ve malzeme kalinligina bagli olarak ¢alisma basinin ayarlanmasi 0,7 - 3 bar'a kadar.
Oksijen basing disdrici valfinin agiimasi.

Simdi gaz regdlator valfini yakl. ¥z tur agin.

Oksijen valf el garkinin agiimasi ve oksijenin karigtiriimasi.

Yanici gaz valf garkinin agilmasi ve gaz alevinin ateslenmesi.

Gaz alevinin ayarlanmasi, alev halihazirda meme c¢ikisinda gérinir sekilde yanmalidir.
Gaz ve oksijen beslemesini agarak veya kisarak isitma alevini ayarlama.

Gormek 5.2

Sadece DIN4646 ve 58210/1'e uygun koruyucu gozIik kullanin.

IOTMTMmMOO m > '

Gaz valfini actiktan sonra ategleme gecikmeden yapilmalidir, aksi taktirde
cikan gazlar parlamaya neden olabilir.

\ROTHENBERGER
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Mikro briléri kullanma:
- Once briilér borusunu baslik somunuyla birlikte sékin.

- Ardindan mikro meme adaptérQ, baslik somunuyla dogrudan brilér tutamaginin Gizerine vi-
dalanir.

- Istediginiz mikro briilérii takin ve giivenlik adaptériiyle, mikro meme adaptériiniin iizerine vi-
dalayarak firlamaya karsi emniyete alin.

- Alevi ihtiyaca gore ayarlayin. Halihazirda meme ucunda gérinir sekilde yanan, olduk¢a kisa
bir brlilér gaz alevine dikkat edilmelidir.
Devre disi birakma:

Devre disi birakma tersi siralamada gergeklesir, ancak daima 6nce gazi kapatin. Galismaya ara
verildiginde daima tup valflerini kapatin.

5 isletime alma

5.1 Brulorii atesleme

Once gaz reguilatér valfini agin ve atesleyin ve daha sonra oksijen valfini acin ve daha sonra gaz
alevini ayarlayin. Alev halihazirda meme ¢ikisinda gérinur sekilde yanmalidir.

Oksijen gaz karigimini uygun bir gaz atesleyicisi yardimiyla briilér memesinde atesleyin. (Bu
Siyah is olusturabilirsiniz).

5.2 Alevi ayarlamalen

Portakal isaretlenmis tutamaktaki el carkiyla alevin blyuklGgina ve gérinusini ayarlayabilir-
siniz. Eger alev tutusmuyorsa veya kopuyorsa, gaz basinci yiiksektir. Bu durumda gazi brilér tu-
tamagdindan (portakal isaretli el garki) saga gevirerek kisin.

Briloér tutamagindaki oksijen valfi (mavi isaretlenmis el ¢arki) tam agiimis olmalidir.

Alevin sari gériinmesi durumunda gaz fazlasi vardir. Brilér tutamagindaki gaz valfini (portakal
isaretlenmis el ¢arki) sola gevirerek dikkatli bir sekilde kismaya devam edin.

blau-griin, blau

i ievctend Correct Settings

furzvikett bl Oxygen surplus

lang + hellblau leuchtend gelb blau

Gas surplus

Daha sonra nétr bir alev ayarlayin. Yani kuvvetli isildayan mavi yesil alev ¢ekirdegi, koyu mavi
renkteki alev demetinden (ikincil alev) keskin bir sekilde ayirt edilmelidir.

5.3 Alevi sondiirme

Alevi sdndurmek igin dnce brilér tutamagdindaki gaz valfini (kirmizi isaretlenmis el garki) ve
ardindan oksijen valfini (mavi isaretlenmis el ¢arki), saga gevirerek kapatin.

Gaz kartus valfini ve oksijen tuptnin valfini saga gevirerek kapatin. Bu valfleri uzun molalarda
da kapatin.

5.4 Gaz kartusu degistirme

Gaz kartusu valfini saga gevirerek kapatin.

Bos maksi gaz kartusu tipund, gaz kartusu valfi ve hortum tesisati ile birlikte yukar dogru
yuvasindan disari ¢gekin.

Maksi gaz kartusunu sola dogru gevirerek gaz kartusu valfinden gevirerek ¢ikartin.
Gaz kartusu valfindeki contanin mevcut ve ¢alisir durumda olmasina dikkat edin.

Sadece orijinal Rothenberger maksi gaz kartuslari kullaniimalidir. Dolu bir maksi gaz kar-
tusunu saga dogru gevirerek gaz kartusu valfine monte edin.

\ROTHENBERGER
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= Dolu maksi gaz kartusunu monte edilmis gaz kartusu valfi ve hortum tesisati ile birlikte

yuvanin igine sdrdn.
5 Oksijen tiipuinii degistirme

Oksijen tip0 valfini saga gevirerek kapatin.
Oksijen basing disiriiclsini saat yoninin tersi istikamette gevirerek sokiin kapall anahtar-

la.

Oksijen basing disiriicisln( saat yonU istikametinde gevirerek sékiin.
Oksijen basing contanin mevcut ve galisir durumda olmasina dikkat edin.
Bu sirada baglantilarin yag ve gres icermemesine dikkat edin.

6 Arizalar ve bakimlar sirasinda davraniglar

5.
>
>
= Oksijen tlpUni yuvasindan disari ¢ikartin. Bos oksijen tiiptni dolusuyla degistirin.
>
>
>

Hata

Nedeni

Yardim

Alev sarilagiyor.

Bu durumda ya oksijen
tip0 valfi kapalidir veya
oksijen tlipl bostur.

Oksijen tipu valfini agin.
Bos oksijen tupini dolusuyla
degistirin.

Alev klgullyor veya
brllérder ylkseliyor.

Ya gaz kartusu valfi
kapalidir, yeterince agik
degildir veya gaz kartusu
bostur.

Gaz kartusu valfini sola gevirerek
(daha ¢ok) acin veya gaz kar-
tusunu degistirin. Gaz kartusunu
calkalama sirasinda halen sivi
gUrdltas( duyuluyorsa, gazi gaz
bicimindeki agsamadan almak igin
ortam sicakhgr disUktir (-20°C
altinda).

Hortumlari diizenli olarak c¢atlak ve kagirma bakimindan kontrol edin (g6zle kontrol).
Tekli tip emniyeti bir alev geri tepmesinden sonra devreye girdiyse, hortum paketini tekli tip

emniyeti ile birlikte degistirin.

Hortumlar zaman igersinde purizlenir. Bu nedenle hortumlarda kiglk catlaklar olusmaya baslar
baslamaz hortum paketini degistirin.

7 Aksesuarlar

Aksesuarin adi ROTHENBERGER- madde numarasi
Givenlik - Gakmak gakmak 32077

ROXY Mikro meme adaptoéri M14x1 35585

Kaynak nozulu ROXY 1,2 mm 263005700

Kaynak nozulu ROXY 1,5 mm 263005600

Kaynak nozulu ROXY 2,0 mm 263005400

Nylon- koruyucu goézlik, A5 35621

Gaz ayarlama vanasi 35723

Oksijen - Tek gelik silindir, 110 bar, 1L 35750
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8 Miisteri hizmetleri

ROTHENBERGER servis merkezleri size yardimci olabilir (katalogdaki listelere veya web
sitemize bakin) ve yedek pargalar ve servis hizmeti de bu servis merkezlerinde mevcuttur.

Aksesuarlarinizi veya yedek pargalarinizi uzman satis temsilcinizden veya RoService+ online:
Telefon:  + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200

Faks: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491

Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

9 Atiga cikartma
9.1 Metal parcalar ve gaz kartuslar

Cihazin pargalari degerli maddelerdir ve yeniden dolasima aktarilabilir. Bunun igin onayli ve
sertifikall degerlendirme isletmeleri bulunmaktadir. Metaller ayiklanmis ve ayriimis sekilde bir
atik sirketine teslim edilmelidir!

Yeniden degerlendirilemeyen pargalarin (6rn. elektronik hurda) cevreye duyarh sekilde atiga
cikartilabilmesi igin yetkili atik makamindan bilgi aliniz.
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1 Utmutatasok a biztonsaghoz

1.1

Rendeltetésszerl hasznalat

Gratulalunk, hogy markas Rothenberger terméket vasarolt. Az autogén hegesztégéppel egy
minéségi terméket valasztott. Az univerzalis hegesztégéppel és az Ujratdlthetd 0,67 és 2 literes
oxigénpalackokkal kdnnyen, kényelmesen és sokaig hegeszthet.

A késziilék kitinéen hasznalhat6 a keményforrasztashoz.

1.2

Altalanos biztonsagi utasitasok

sitasok ignoralasa tiizet és/vagy sulyos sériiléseket okozhat. Mindig tartsa be az

: FIGYELEM! Olvassa el az 6sszes utasitast!. A kdvetkezdkben ismertetett uta-

érvényes biztonsagi eléirasokat és a miszaki iranyelveket. A kezel6i hibak miatt
keletkezett karok érvénytelenitik a garanciat.

ORIZZE MEG EZT A HASZNALATI UTMUTATOT.

1)

a)

O

)

()
-~

e

c

()
-~

Munkahely

A munkateriilet tartsa tisztan és rendben. A rendetlenség, a nem megfeleléen me-
gvilagitott munkahely baleseteket okozhat.

Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszélyes helyen, kérnyezetben, ott ahol
gyulékony folyadékok, gazok vagy porok talalhatok. A szerszamok hasznalata kézben
szikrak keletkeznek, amelyek meggyujthatjak a porokat, a g6zoket vagy a gazokat. Gondo-
skodjon a megfeleld szell6zésrél. Lehetéség szerint ne dolgozzon zart helyiségekben.
Tartsa a gyerekeket és minden mas személyt tavol a szerszamok hasznalata kézben.
Ha elterelik a figyelmét, akkor kénnyen elveszitheti az uralmat a készilék felett.

A tomloket csak rendeltetésszeriien hasznalja - ne hasznalja azokat a késziilék
hordozasahoz vagy felakasztasahoz. Tartsa a tomléket tavol a melegtol
(hoforrasoktol), az olajoktol, az éles élektdl és a mozgo alkatrészektol. A sériilt vagy
0sszekuszalddott tomlék ndvelik a robbanasveszély kockazatat.

Védje a késziiléket az olajoktol és a zsiroktol. A tiszta oxigén minden olajat és zsirt kdn-
nyen berobbanthat. A készlléket a héforrasoktdl (fités, kalyha, nyilt 1ang stb.) tavol helyez-
ze el/dllitsa fel.

Személyes biztonsag

Orizze meg éberségét, figyeljen arra mit csinal és megfontoltan végezze a munkat a
szerszamokkal. Ne hasznalja a késziiléket akkor, ha faradt, ha alkohol, drog vagy
gyogyszer hatasa alatt all. A készlilék hasznalata kdzben egy pillanatnyi figyelmetlenség
is sulyos sériilésekhez vezethet.

Viseljen személyes védofelszerelést és mindig viseljen védészemiiveget. Az adott
hasznalatnak megfelelé személyes védéfelszerelés hasznélataval - pl. a csiszasgatlé mun-
kabakancs, a langallé ruhazat és a védészemiiveg haszndalataval - csdkkenti a sériilések
kockazatat.

Ne becsiilje til képességeit. Vegyen fel egy biztos tartast és folyamatosan érizze meg
az egyensulyat. Igy a késziiléket a varatlan helyzetekben is biztosabban vezérelhe-
ti/uralhatja.

Csak arra alkalmas oltozetet viseljen. Ne hordjon logé ruhazatot vagy ékszereket. A
hajat, a ruhazatat és a kesztytijét tartsa tavol a mozgo alkatrészektdl. A laza ruhazatot,
az ékszereket vagy a hosszu hajat a mozg6 alkatrészek megragadhatjak, behizhatjak.

A szerszamokat gondosan kezelje és hasznalja

A nem hasznalt szerszamokat tarolja ott, ahol azokhoz a gyerekek nem férhetnek
hozza. Ne engedje, hogy a késziiléket olyan személyek hasznaljak, akik azt nem is-
merik, vagy akik ezt a hasznalati utmutat6t nem olvastak. A szerszamok a képzet-
len/gyakorlatlan személyek kezében veszélyesek.

Apolja a késziiléket megfelel6 gondossaggal. Ellenérizze a késziilék mozgé alkatrész-
einek akadalytalan mozgasat és miikodését; ellenérizze az alkatrészeket torésekre,
sériilésekre és minden olyan mas tényezére, amelyek a késziilék miikodését aka-
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dalyoznak. A sériilt alkatrészeket a késziilék hasznalata el6tt javitassa meg. A nem
megfeleléen kivalasztott szerszamok szamos balesetet okoztak.

c) Soha ne hagyija feliigyelet nélkiil a keményforraszté gépet. Az barmikor tiizet okozhat.

d) Gy6zédjon meg arrol, hogy az oxigén nyomascsokkenté-manométere megfeleléen il-
leszkedik/régziil. Csak eredeti Rothenberger cserealkatrésszel cserélje le a sérllt mano-
métert.

4) Szerviz
A késziiléket csak képzet szakemberrel javitassa, ahhoz csak eredeti alkatrészeket
hasznaljon. A készllék (javitas utani) biztonsagos miikodése csak igy biztosithaté.

1.3 Specialis biztonsagi utasitasok

A MAXI gaz nagyon gyulékony, szintelen, nehezebb a levegénél és felismerhet6 szaggal ren-

delkezik.

A patronok és az oxigénpalackok nem kerlilhetnek gyermekek kezébe.

A patronokat és az oxigénpalackokat j6l szell6z6 helyen tarolja.

Ne dohanyozzon a palackokkal végzett munka kdzben.

A patronokat és az oxigénpalackokat tartsa tavol a gyujtéforrasoktoél.

Ellenérizze a csavarok témitettségét habképzé anyaggal (pl. szappanos vizzel, szivargas vi-

zsgalo sprayvel).

Hiba/probléma esetén és a munka utan zarja el a palack szelepét.

Ne haszndlja a késziiléket a vizszintestdl eltérd helyzetben. Ha a palack fekvé helyzetben van,
akkor a folyékony MAXI gaz befolyik a gazpalack szelepébe és a hegesztdpisztoly fuvokajaba,
ami (izemzavarokhoz vezet.

2 Muszaki adatok

Lang hémérséklete ..........cccoouvennen akar 3100°C

Munka-hémeérséklet ..................... 1250°C

A munkah&mérséklet hatarozza meg a felhasznalhaté forrasztéanyagok és folyésitészerek fajtajat
GAZOK.....oeeieeieeeeee e propan, propan/butén (Multigas 300), butan, MAP géz, oxigén.
GAaznNyomas .......ccccevcveiericeene 5 - 4 bar (a szabdlyoz6 vagy a patron belsé nyomasa alapjan),

Tobbszdr hasznalhaté oxigénpalack: 2L = 200 bar
Tobbszor hasznalhaté oxigénpalack: 1L = 110 bar

Fogyasztdsl ......cccccvvveeervveniennns minimalis fogyasztas kdzepes fuvokaval (a munka idétartama
kb. 1,0 - 2,5 6ra, az oxigénpalack méretének fliggvényében)
MUKOdESi idB .......coovvieiiiiiiis oxigénpalack a lang fliggvényében:

2 L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min

Munkatartomany..........cccceeeeneen. 0,1 - 5,0 mm-es anyagvastagséag
Oxigén (zemi NYOMAs ................. Preferences 0,7 — 3 bar
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3.1

N OO ok WON =

3.2

Attekintés A
Hordkeret 8 Finom szabdlyoz6szelep
Oxigénpalack 9 Oxigén nyomascsokkentd
Maxi-gazpatron 10 Mikro favéka-adapter
Keményforraszté hegesztépisztoly 11 Nagyteljesitmény( hegeszt6fuvokak
Markolat 12 Hegesztdpisztoly-kulcs
Piros gaztomlé 13 Hegesztészemiiveg
Kék oxigéntdmlé 14 Biztonsdgi gyujtd

A hasznalat ismertetése

Hegesztés a nagyteljesitményii hegesztéfuvokakkal:

Alapvetden a hegesztélangnak semlegesen kell égnie (a keveréssel a gazok legyenek egy-
ensuUlyban). A lang mérete igazodjon az anyagvastagsaghoz, a varrat alakjahoz, a hegesztési
poziciéhoz és az anyag hévezetési tulajdonsagaihoz.

Vastagabb acélok hegesztése esetén mindkét szelepet teljesen ki kell nyitni. Vékonyabb acél-
lemezek hegesztése esetén a szelepeket a maximalisnal kisebb mértékben kell csak kinyitni.
Az anyagot és a hegesztépalcat el kell melegiteni. Ha a fém a varrat mindkét oldalan elkezd
megolvadni, akkor kezdje adagolni a hegesztépalcat. Ugyeljen a hegesztési terlilet egyenletes
felmelegitésére. A hegesztdpisztolyt félkor-alaki mozgassal a hegesztépalca adagolasaval ve-
zesse.

Keményforrasztas:

Tisztitsa meg a illesztési fellileteket, csiszolja azt le fémtisztara és az éleket kerekitse le.
Melegitse el a forrasztas helyét. Tegye fel a forrasztépalca hegyét a forrasztasi pontra; olvass-
zon meg egy csopp forrasztéanyagot és a lang folyamatos mozgatésaval teritse azt el.

4 Szallitas és tarolas

A szdllitdshoz az oxigénpalack és a Maxi gazpatron szelepeit el kell zarni.

A forrasztasi munkak befejezte utan: nyissa ki zart gazpatron-szelep és zart oxigénpa-
lackszelep mellett a markolatnal a gaz- és oxigén szelepet és engedje, hogy a bennrekedt
géaz eltavozzon. Ezzel nyomasmentesiti a tdmlét és az oxigén nyomascsokkentét. Szerelje
le az oxigén nyomascsokkentét. Csavarozza le a Maxi gazpatron szelepét. A tdmléket nem
kell levalasztani az oxigén nyomascsokkent6rdl és a gazpatron szelepérdl.

Roégzitse a készlléket a felborulas és az elcsuszas ellen a rakfellleten. A tartalyokat csak
allva tarolja és szallitsa.

A t6bbszdr hasznalhato tartalyokat kizardlag hivatalos markaszerviz toltheti fel.

Ha a toltés nem az el6irasoknak megfeleléen torténik, akkor az sulyos baleseteket okoz-
hat.

4.1 Osszeszerelés

A A gazpatront csak jol szell6z6 helyen, lehetéség szerint a szabadban cserélje.

Ne feledje az 0sszes szelepet a munka megkezdése elétt elzarni.

A szerelésnél hizza meg az oxigén nyomascsokkent6t egy kulccsal.

Csavarja a MAXIGAS egyszer hasznalatos tartalyokat egyenesen jobbra forgasirannyal a fi-
nom gazszabalyozé-szelepbe. Figyeljen arra, hogy semmi se akadalyozza a mveletet, ill.
figyelien a menetek pontos illeszkedésére. Ha ferdén csavarozza be, akkor azzal elvesziti a
garanciat.

A begylitas el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a tartaly és a szabalyozdszelep kozotti kapcso-
lat ne szivarogjon. (szivargas-vizsgald spray vagy szappanlé)
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Nyissa ki az oxigénpalack szelepét.
Allitsa be a fivoka és az anyagvastagsag alapjan a nyomast - max. 0,7 - 3 barig.
Nyissa ki az oxigén nyomascsokkentd szelepet.
Nyissa ki kb. V2 fordulatnyit a gazszabalyozé szelepet.
Nyissa ki az oxigénszelep kézikereket, az oxigén (hozzd)adagolasahoz.
Nyissa ki az éghet6 gaz szelepkerekét és gyuljtsa meg a gazt.
Allitsa be a gazlangot. A langnak mar a favéka kimeneténél lathaténak kell lennie.
Allitsa be a melegitélangot a gaz- és az oxigénellatas fojtasaval vagy megnyitasaval.
Lasd 5.2
Csak a DIN4646 és 58210/1 szabvanyoknak eleget tevd védészemiveget viseljen.
Minden csatlakozast a mellékelt kulccsal szorosra kell huzni.
A gazszelep megnyitasa utan a gazt azonnal meg kell gyujtani, kiilénben a
kiengedett gaz bedurranhat.
A mikro hegesztépisztoly hasznalata:
- Els6 1épésként a hegesztdcsovet kell a hollandianyaval lecsavarozni.
- Ezutan a hollandianyaval fel kell csavarozni a hegeszt6pisztoly markolatara a mikro
fuvokaadaptert.
- Tegye ebbe a megfelel6 mikro hegesztbpisztolyt és régzitse a biztonsagi adapter
felcsavarozasaval a mikro flvokaadaptert a leesés ellen.
- Allitsa be az igényeknek megfelelden a langot. A révid langoknal figyeljen arra, hogy a lang
kdzvetlenul a favoka hegyénél lathaté legyen.
Kikapcsolas (hasznalaton kiviil helyezés):
A kikapcsolas a bekapcsolassal ellentétes sorrendben térténik azzal a kilénbséggel, hogy el6z-
Or mindig a gazt kell leallitani. Ha megszakitja a munkat, akkor a palack szelepét el kell zarni.

5 Uzembe helyezés

5.1 Hegesztopisztoly meggyujtasa

IOTMTMmMOO >

El6sz6r a gazszabalyoz6 szelepet kell megnyitni és a gazt meggyuijtani, ezutan kell az oxigéns-
zelepet megnyitni és végll a gazlangot beallitani. A langnak kdzvetlendil a fivoka kimeneténél
kell lathatonak lennie.

Gyujtsa meg az oxigén-gaz keveréket egy arra alkalmas gazgyuijtéval a hegeszt6pisztoly
fuvékanal. (Ez lehet Iétrehozni fekete korom).

5.2 Lang beallitasa

A markolat narancssarga kézikerekének mozgatasaval szabalyozza be a lang méretét és
alakjat. Ha a langot nem lehet begydijtani, vagy az elvalik, akkor a gaz nyomasa tul magas. llyen
esetben fojtsa a gazt a hegesztdpisztoly markolatanal (narancssarga kézikerék) jobbra forgatas-
sal.

Az oxigénszelepnek (kek kézikerek) a hegesztbpisztoly markolatnal teliesen nyitva kell lennie.
Ha a lang szine sarga, akkor abban tul sok a gaz. Ovatosan fojtsa a hegesztépisztoly marko-
latnal talalhat6 gazszelepet (narancssarga kézikerék), annak balra forgatasaval).

3
i vchtend Correct Settings

=P
urzvilett b Oxygen surplus

lang + hellblau leuchtend gelb blau

Gas surplus
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Allitson be ezek utan egy semleges langot. Ez a kovetkez6t jelenti: erésen kékes-zold szinnel
ég6 langmag, amelyet éles sotétkék langszegély (masodlagos lang) vesz kdrbe.

5.3 Lang eloltasa

A lang eloltasahoz el6szor zarja el a gazszelepet (piros kézikerék), majd az oxigénszelepet (kék
kézikerék) a hegesztépisztoly markolatnal - ezek jobbra forgatasaval.

Zarja el a gazpatron szelepét és az oxigénpalack szelepét ezek jobbra forgatasaval. Zarja el a
szelepeket, ha hosszabb sziineteket iktat be.

5.4 Gazpatron cseréje

Zérja el a gazpatron szelepét annak jobbra forgatasaval.

Hlzza az Gires Maxi gazpatron-flakont a gazpatron szeleppel és a tdml6vezetéssel felfele,
kifele a tartobol.

Csavarja le a Maxi gazpatront a gazpatron-szelep balra forgatasaval.
Figyeljen arra, hogy legyen tdmités a gazpatron szelephez és az legyen sériilésmentes.

Csak eredeti Rothenberger Maxi gazpatronokat szabad hasznalni. Szereljen fel egy Maxi
gazpatront jobbra forgatassal a gazpatron szelepre.

Tegye a teli Maxi gazpatront a felszerelt gazpatron-szeleppel és témlévezetékkel a tartéba.

5.5 Oxigénpalack cseréje

v oY VvYy VY

= Zarja el az oxigénpalack szelepét annak jobbra forgatasaval.
= Csavarja le az oxigén nyomascsokkentét az dramutato jarasaval ellentétes iranyd moz-
gatassal a mellékelt kulcs.
= Vegye ki az oxigénpalackot a tartébdl. Cserélje ki az lires oxigénpalackot egy telire.
= Csavarja le az oxigén nyomascsokkentét az dramutaté jarasaval azonos iranyba az oxigén-
palackrol.
= Kbzben figyeljen arra, hogy a csatlakozas olaj- és zsirmentes legyen.
> Ugyelien arra, hogy a csatlakozasok olaj- és zsirmentesek legyenek.
6 Teend6k problémak esetén és a karbantartas
Hiba Ok Elharitas modja
A lang sarga szinlvé llyenkor vagy az oxigén- Nyissa ki az oxigénpalack szele-
valtozik. palack-szelep van elzar- pét.
va vagy az oxigénpalack | Cserélje ki az tires oxigénpalack-
kidrdlt. ot egy telire.
A lang kisebb lesz vagy Vagy a gazpatron-szelep | Nyissa ki (jobban) a gazpatron-
levalik a hegeszt6pis- van elzarva, nem eléggé | szelepet balra forgatassal vagy
ztolyrél. kinyitva vagy a gazpatron | cserélje le a gazpatront. Ha a
kidralt. gazpatron razasa kdzben hallja,
hogy abban van még folyadék,
akkor a kérnyezeti hémérséklet
tul alacsony (-20°C alatti), hogy a
géz gaz halmazallapotu legyen.

Rendszeresen ellendrizze a témlibket repedésekre és szivargasra (szemrevételezéssel).
Cserélje ki az egyszer haszndlatos palackbiztositassal egytt a tomléket, ha a palackbiztositas
egy lang-visszaégés kdzben kioldott.

A tdmlI6k egy id6 utan porézussa valinak. Ezért cserélje ki a tdmléket azonnal, amint azon kicsi
repedéseket lat.

\ROTHENBERGER

MAGYAR 101



A tartozék neve ROTHENBERGER- cikkszam
Biztonsag - Pot kdnnyebb 32077

ROXY Micro favéka adapter M14x1 35585

Favéka ROXY 1,2 mm 263005700

Favéka ROXY 1,5 mm 263005600

Favéka ROXY 2,0 mm 263005400

Nejlon - védészemiveg, A5 35621

Gazszabalyoz6 szelep 35723

Oxigén - Eldobhaté acélhenger, 110 bar, 1L 35750

8 Ugyfélszolgalat

A ROTHENBERGER szervizhelyek a felhasznalé tamogatésat (lasd katalégus vagy online
adatok), a csere alkatrészek és szerviz lehet6ség rendelkezésre allasat biztositjak.

A szilkséges kiegészitOket és potalkatrészeket rendelje meg a szakkeresked6tdl vagy keresse
fel vasarléi forrédrétunkat:

Telefon: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

9 Leselejtezés
9.1 Fém alkatrészek és a gazpatronok

A készllék egyes részei értékes hulladéknak mindsuinek, azok Ujrahasznosithatok. Ezt a
hivatalos és engedélyezett hulladékgazdalkoddk végzik. A fémeket szét kell valogatni és
szétvélasztva kell a hulladékudvarba szallitani!

A nem Ujrahasznosithaté alkatrészek (pl. az elektromos hulladékok) kdrnyezetbarat
leselejtezése érdekében vegye fel a kapcsolatot az illetékes dnkormanyzattal/kdrnyezetvédelmi
hat6ésaggal.

\ROTHENBERGER
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CbabpxaHue CtpaHuua

YKA3aHMSA 32 GE30MACHOCT ceeirissnnerrsssssssasmnssssssssssnnssnsssssssasssssssssssssnnssnsssssssansnnssssssssnnnnssns 104
Ynotpeba cnopen TEXHUHECKUTE MBUCKBAHMS ........ueereeeeeiiiiiieeeeeasenieeeeeeeanneneeeeessennenees 104
O6Lwm cbBeTH 3a GesonacHoCT
Creumantn CbBETU 38 BEB0MACHOCT .......eeeeeeieiurrreeeeeeiiitrereeeeeassrreeeeesesaisssseeeeesasansssnesens 105

TEXHUUECKU AAHHM .....ceeeeeeeeeencnnnnennnnnnnnnsnsnnnsnsnsnsnsnsnsnsnsmsmsnsnsnsnsnsnsnsnsnsnsnsnsnsnnnsnnnnnnnsnnnnnnnnnn 105

LT L 106
TTIPEITIEA (A) <ttt ettt ettt b ettt et e sb e et enae e e neesne e e teenaneene 106
ONMUCAHNE HA DYHKLIMNTE ...eieieieeee e eeeiieeeeeeeeseeeeeeeeessnsseeeeaeeeasnssneeeeeessasnseeneeeeananssnneeens 106

TPAHCNOPT M CHXPAHEHME......cueeeeerissnerissnnerissnseisssnsrasssnssasas s s an s s e s s ea s as s e ana e e an e e annenass 106
IVIOHTEAK ..t s e st e e s e e s be e eae e 106

TTYCKAHE B EKCTIITOATLIMS ..uuerrasnsrssssnsssssnsssassssssssssssassns s sasass s as s e s e sas s sasans s sasan e e e mnasasannennsans 107
3aMANBAHE HA TOPEITKATE ...uveeureerureereeaureesereesreesseeateeseseeaneeasneeseeesaneesseeenreessneeaneesneeennnens 107
PerynmpaHe Ha MIAMBKA ........c.uiiiiiiiiiiie et 107

M3racsBaHe Ha nnambKa ...

CwMsiHa Ha ra3oBusi hrakoH ....108
CMSIHA HA FA30BA DYTUITKE ....euveeerierieeitee e et sit et ene et e esne et e e s e sneesnneenene s 108
[eVCTBUS NPU MOBPEAMN N PEMOHTM ..eorrirumrrirssssisssssrssssssssssssssssssssssanssssssssssssssssassnssnsssnnns 108
TEeXHUYECKN MPUHAATIEIKHOCT . eeeerririsssnsnnssrrssssssssssssssassssssnssssssssssassnsssssssssssnssnsssssssansnnssnns 109
OTAEN 32 OGCNYKBAHE HA KITUEHTM .cooruemerarnneissmsssasnnssassnssssssmsssssansssssnsssassmsssssansssssnsassns 109
OTCTPAHABAHE HA OTTAZABLM. ..uueerrrisssssasnnnsssssssssnssssssssssssnnssssssssssassnssssssssssnnsnnssssssssnnnnnnnns 109
MeTanHM YacTU Y TAB0BU GOITAKOHM . .....ceeeeereueeeeeeeeeeaeneeeeaeeeansneaeeeeeessasneneeaeseananssseeeesesnns 109

MapKMDOBKM B TO3U OOKYMEHT:

ﬁ OnacHocT!
To3u 3Hak npegynpexaaBa 3a ONacHOCT OT JINYHW HapaHsBaHMS.
BHumaHue!

Tosu 3Hak npegynpexanasa 3a ONacHOCT OT WeTn Ha UMYLLLECTBO U yBpeXaaHe Ha
OKOInHaTa cpena.

Vv oam

Mpu3ne KkbM gencTBUE
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1 Yka3aHus 3a 6e3onacHoCT

1.1

YnoTtpe6a cnopen TexHuyeckure U3nckBaHus

Hwue Bv nosapaesisame 3a nokynkarta Ha npoaykta Ha PoteH6eprep. C ypena 3a rasoso
3aBapsiBaHe Bue cTe nonyunnv eauH KayecTBeH NPOoAYyKT. TO3M YHUBEPCASTHO NMPUITOXUM ypesa
no3BosisBa, Ypes ynotpebara Ha kucrnopoaHa GyTurka 3a MHOTOKPaTHO MbJiHeHe oT 0.6711 unu
21, AbNrO BpeMe 3a 3aBapsiBaHe M OCBEH TOBA € NEK 1 NMpaKTUYeH.

Ype,qu € npegHasHa4vyeH U3KN4nUTeNnHO 3a BUCOKOTEMMNEPaTypHO 3anosBaHe.

1.2

O6LWwm cbBeTU 3a 6e3onacHoOCT

[onycnomMeHaTuTe ykasaHua, Morat aa npeauns3sukaT noxkap N/MnNn TEXKN

: BHUMAHME! [la ce npoyeTaTt o6wwuTe yKkasaHua. . [peLuky npu HecnassaHe Ha

HanpaHAaABaHUA. 3akoHoBUTE npasuna 3a 6e30MacHOCT U TEXHUYECKUTE npegnncaHuna
Tpﬂ6Ba HernpemMeHHo Aa ce cnaseart. |_|pI/1 nospeaun nopaau norpellHa ekcnnoartauusa
rapaHuudaTa otnaga.

CbXPAHABAWUTE AOBPE TE3U YKA3AHUS.

1)

a)

6)

6)
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PaboTHO mAcTO

Nopabpxaitte BaweTto paboTHO MACTO YMCTO M NoapeaeHo besnopaabka u
HeocBeTeHUTe paboTHM MecTa MoraT Aa 4oBeAaT 4O 3rI0MOsyKU.

He pa6oTeTe c ypeaa B cpefa 3acTpalleHa OoT eKCnio3usi, B KOUTO MMa 3ananumu
TEYHOCTU, ra3oBe UM NpaxoBe. VIHCTpyMeHTUTE NPU30BEXAAT UCKPU, KOUTO Grxa MOoru
[a Bb3NMamMeHsT npaxa unv napure unu rasoserte. [MorpikeTe ce 3a JOCTaYBLYHO
nposeTpeHue. Mo Bb3MOXHOCT He paboTeTe B 3aTBOPEHM NOMELLEHUS!.

MaseTte geua n Apyru xopa ganed No Bpeme Ha ynotpe6ara Ha UHCTpyMeHTa. Ako ce
pasceeTe MOXeTe 4a U3rybute KOHTPOs BbpXy ypeaa.

He nsnonssaiiTe mapkyuuTe, 3a Aa HOCUTE ypeaa Unu Aa ro sakauysare. MNasete
MapKyuuTe faney oT TONMMHA, Macno, ocTpu pb60Be UNK ABMXeLMTe ce YacTu Ha
ypeaa. MNoBpeaeHn niu 3anneTeHn MapKy4y NoBMLIABAT PYCKa OT EKCMMOo3us.

MaseTe ypeaa OT Macrno U Ma3HMHa.B 4MCTUA KUCMOPOA MOraT [a Ce Bb3NIaMeHsT oT
camo cebe c1 Macra 1 MasHUHM OT BCAKakbe Bua. He nocrassiiTe ypeda B 6nn3ocT 4o
M3TOYHWLM Ha TOMMUHA (OTOMMEeHUe, neyka, OTKPUT OrbH 1 Ap.).

BesonacHocT Ha xopa

BbaeTe BHUMaTENHU, BHUMaBaiTe KaKBO NpaBuTe U NoaxoXaante pasymMHO npu
pa6oTa c ypeaa. He nsnonseaite ypeaa, Korato cte U3mMOpeHU unm cTe nog
Bb34ENCTBMETO HAa HAPKOTULIM, arlkOXON MU MeAUKaMeHTU. EAVH MOMEHT Ha
HeBHUMaHWe npu ynotpebaTa Ha ypeda Moxe Ja AOBEAE A0 CEPUO3HN HapaHaBaHUs!.
HoceTe nepcoHanHo npeanasHo o6opyaBaHe U BUHAru 3alWwmTHu ounna. HoceHeTto Ha
nepcoHanHo npeanasHo o6opyaBaHe, KakTo M HeMmbaralim ce npeanasHy o6yBKu, TPYAHO
3ananuMmMo o6Mneksio 1 3alUTHY o4mMnia, Cropes Braa U NMPUMNOXEHNETO Ha MHCTPYMEHTa,
HaMarsiBa pucka OT HapaHsBaHusl.

He ce HapgueHsBauTe. I'IormeeTe ce Aa umare curypHa no3muumsa v ga nasmte
paBHOBeCcHe No BCAKO BpemMe. o TO3n HaunH MoXeTe aa KOHTpoOnupaTte ypeaa no-,u,06pe
B Heo4YakBaHu cutyauuu.

HoceTte noaxoasuo o6nekno. He HoceTe WMpoko o6nekno unu Hakutu. MNazete
Kocarta, OOneKknoTo v pbKaBuuuTe Aaney ot ABWXelm ce YacTu. LLinpokoto obnekno,
HaKWUTW Unu ObravTe Kocu 6uxa mornu ga 6bAaT 3axBaHaT OT ABMXKELLMTE Ce YacTw.
BHumarenHa pa6ota ¢ 1 ynotpe6a Ha MHCTPYMEHTU

CbXxpaHsiBalTe MHCTPYMEHTUTE, KOUTO He U3non3BaTe U3BLH AOCTbLNA Ha Aeua. He
nosBonsiBanTe ypeabT Aa 6'bAe U3Non3BaH OT NULa, KOMTO He ca 3ano3HaTu UMM He
ca npo4enu Te3un ykasaHus. IHCTpymMeHTUTe ca onacHu, korato ce U3non3eaT oT
HEONUTHM N1ua.

MouuncreTe rpmxnueo ypeaa. KoHTponupaiTe, Aanu NnoaBMXHUTE YacTu Ha ypeaa
pyHKLMOHMUpPAT CBOGOAHO M He 3asXKAaT, Aanu uma cuyneHu unu Taka noBpegeHu
yacTu, Ye Aa e HapyweHa cdyHkumarta Ha ypepaa. Heka 3acerHatute yactu ga 6baar
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pemMoHTUpaHu npeamn ynotpebara Ha ypeaa. MHOro 3nononyku ca npuyMHEHN oT 3ne
NoAAbPXKaHN UHCTPYMEHTM.

B) Hwukora He ocTaBsnTe ypeaa 3a TBbpAo 3anosiBaHe 6e3 HaA3op No Bpeme Ha
ynoTtpeb6a. ima cepuo3Ha onacHoOCT OT noxap.

r) BHumaBanTte MaHOMETBHLPDHLT Aa CTon cTtabunHo BbPXY KucrnopogHusa peaykunoHeH
BeHTUn. CmeHsinTe nospeneHna peaykunoHeH BEHTUIT CaMO C OpUrMHanHu pe3epBHU 4actu
Ha PoTeHbeprep.

4) CepBus
Heka Bawwusart ypeapa aa G'b.qe PeMOHTHpaH camo oT caanucbuuupaﬂu cneuyunanmctmu n
caMo C opurMHanHu pesepBHM YacTu. Taka ce rapaHTupa, Ye 6e3onacHocTTa Ha ypeaa
LLie OCTaHe 3anaseHa.

1.3 CneunanHu cbBeTHh 3a 6e3onacHocT

MAXI rasbT e cunHo 3ananvm, 6e3uBeTeH, No-TEXbK OT Bb3yXa U CbC CUITHO OCe3aeM MUpUC.
dnakoHuUTe 1 GyTUNKUTE C KACIOPOA He TpsibBa Aa nonagar B pbleTe Ha Aeua.
CbxpaHsiBalTe (hrakoHUTe 1 GyTUNKUTE C KUcrnopoa Ha Aobpe NPOBETPUBO MSACTO.

He nywerte npu paboTta ¢ 6yTunkurte.

MaseTte dnakoHute n ByTUNKUTE C KUCNopoa Aaney OT Bb3NiaMeHUMU N3TOUYHULN.

MpoBepeTe NMbTHOCTTA HAa BUHTOBUTE CbeAMHEHUS C NeHoobpa3yBallmn cpeacTsa
(Hanp.canyHeHa Boaa, Cnpeli 3a OTKpYBaHe Ha TeyoBe).

3aTBopeTe BEHTUNUTE Ha ByTunkaTa nNpv noeBpeau u crneq padora.

He nsnonseavite ypeaa B xopusoHTanHa nosuvuums. MNpu nerHan gpnakoH tedHnsa MAXI-ra3 ngea
B ra3oBusi BEHTWMN Ha chnakoHa 1 B Al3aTa Ha ropenkaTa 1 ToBa Boau 4o NoBpeau.

Temnepatypa Ha OorHeHusi

MIAMDBK .. no 3100°C

PaboTHa TemnepaTypa ................ 1250°C

Ot paboTHaTa TemnepaTypa ce yCTaHOBSIBaT M3MON3BaHUTe Npurnou 1 niocose.

BUAras.....cooeiiiiiii MponaH, nponaH/6yTaH (Multigas 300), 6ytaH, MAP-ras,
Kucnopos.

Hansraxe Ha ras: . ..2,5-4 6apa (cnopep perynaropa unu BbTPeLIHOTO HansiraHe Ha

dnakoHa)
Kvucnopopa-cbaose 3a mHorokpaTtHa ynoTtpeba: 2L = 200 bar
Kucnopopa-cbaose 3a MHorokpatHa ynoTtpe6a: 1L = 110 bar

Ynotpeball .....ccccceeveeeveveeeiiinens MUHUManHa ynotpeba npu cpefHa atosa (paboTtHa
npogbmkuTenHocT ot ok. 1,0-2,5 yaca, cnopep pasmepa Ha
KucropogHata byTtunka).

..KncnopogHa 6yTtunka cnopep cunarta Ha nnambka:
2 L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min

PaboTeH 06XBaT ........ccccvveeeeeennns 0,1-5,0 mm 3gpaBuHa Ha maTepuana

Cpok Ha ekcnnoaTtaums

KucnopoabsT paboTHo HansraHe ..Mpeanoyutanus 0,7 — 3 bar
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3.2

Mpernen A
Hocelua ocHoBa 8 BeHTun 3a cduHo perynupaHe
KuncnopopHa 6ytunka 9 Kncnopop-peayKumMoHeH BeHTUN
Makcu-raszoB chnakoH 10 Mwukpo aganTtep 3a ato3m
[opernka 3a 3anosiBaHe ¢ TBbpA npunort 11 [1t031 3a BUCOKOMPOU3BOAUTENTHO

3aBapsiBaHe
Opbxka 12 Kniou Ha ropenkaTa
Mapky4 3a ras 4yepBeH 13  3awwuTtHn ouynna 3a 3aBapsiBaHe
Mapkyu 3a kucnopog cvH 14 pepnasHa 3ananka

OnucaHue Ha pyHKUUUTE

3aBaQﬂBaHe C A03u 3a BUCOKONpou3BoaAUTESNTHO 3aBapsiBaHe:

MpVHLUMNHO 3aBapBbYHUAT NNambk TpsibBa Aa ropy HeyTpanHo (CbOTHOLLEHUETO MeXay
CbCTaBHWTE YacTu Ha ra3a e banaHcMpaHo) 1 pa3Mepa Ha curata Ha MmaTtepuana, dopmara,
no3uumMsiTa Ha 3aBapbYHUS LLIEB M TONSIONPOBOAMMOCTTa Ha MaTepuana ca cbrnacyBaHu.

3a 3aBapsiBaHe Ha CTOMaHa npu Mo-rofsiMa sIkoCT Ha MaTepuana, ABaTa BEHTUa ce OTBbPTAT,
a npu 3aBapsiBaHe Ha CTOMaHeHa flaMapuHa ¢ no-marsika sikocT Ha MaTepuana, BeHTUNUTS
TpsibBa mManko fa ce 3aBbpTAT.

MaTtepuansbT 1 3aBapbyHUST enekTpos Aa ce noarpest. Cnen kaTo OT ABeTe CTpaHu Ha LweBa
MeTanbT 3arnoyHe ga ce Tonu, Aa ce obaBm 3aBapbyeH enekTpoa. Crnegete 3a paBHOMEPHO
3aTonnsiHe Ha MSACTOTO 3a 3aBapsiBaHe. [NpubnkeTe ropenkata ¢ ABWXEHUS B NMOSYKPbI OKONO
3aBapbyHUS enekTpos.

BucokoTtemMnepatypHo 3anosiBaHe:

MoumncTeTe NOBLPXHOCTTA 3a CrosiBaHe, NonupainTe 1 sarnageTe pvbosete. 3arpeiite
npefBapuUTESIHO MacTOTO 3a criosiBaHe. [ocTaBeTe Bbpxa Ha NpbykaTa Ha NosNHUKa BbpXy
MSICTOTO 3a CriosiBaHe, pas3ToneTe efHa Karka oT Mpunost U pascTeneTe npyu NoCTOSIHHO
[BVKEHVE Ha Nnambka.

4 TpaHCNOPT U CbXpaHeHue

4.1

3a TpaHcnopTa BEHTUNWUTE Ha KucriopoaHaTa GyTunka n Makcy rasoBust conakoH Ha Tpsibea
[a ca 3aTBOPEHMU.

Cnep npuvknioyBaHe Ha 3anosiBaHeTo: OTBOpeTE NpuW 3aTBOPEH BEHTUM Ha ra3oBust
hnakoH 1 3aTBOPEH BEHTUN Ha raszoBaTa ByTunka 3a Manko BEHTWNa 3a ras v KUCNopoA Ha
pbKOXBaTKaTa U OCTaBeTe OCTaHaNoTO KOIMYECTBO ra3 fa ce otaenu. Taka
ocBobOXaaBaTe MapKyunTe U KUCIIOPOAHWSA peayKUMOHEH BeHTun. [leMoHTupaiiTe
penyKUMOHHUS BEHTUN 3a kucnopop. Pa3BuHTeTe BeHTMNa Ha Makcy diakoHa 3a ras.
MakpyunTe TpsibBa Aa CBbpP3aHM KbM PeayKLUMOHHUSI BEHTUI 3@ KUCMOPOA U BEHTUINA Ha
rasoBus priakoH.

OcurypeTe ypeaa cpelly npeobpbliaHe v nnb3raHe no ToBapHaTa nnatgopma.
CknagmpaHe 1 TpaHCrNopT CaMo C BEPTUKAIHW HEMOABUXKHU Cb0BE.

CbaoBeTe 3a MHOTOKpPaTHO MblHEHE [a Ce MbJIHAT Camo OT YMbHOMOLLEHM 3a LenTa
cneuvanmampaHun NpeanpusiTus.

MOBTOPHOTO MbJIHEHE MO HEMpaBUIIeH HAaYMH MOXe Aa AoBeae A0 TEXKU 3110MOonyKu.
MoHTax

fif Fa3oBute (bﬂaKOHVI Aa ce CMeHAT caMo Ha ,qupe npoBeTpeHO MACTO, 3a
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npeanoYnMTaHe Ha OTKPUTO.
YBepeTe ce, 4e BCUYKM BEHTUIM Ca 3aTBOPEHM Npeam Hadvano Ha pa6oTa.
Mpu MoOHTaXa, pefyKUMOHHUST BEHTUMN 3a KUCIMOPOZ, Aa Ce 3aTerHe C Koy,
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- 3aBuHTeTe egHoobopoTHMA cba MAXIGAS ypes BbpTeHe HaAsICHO BbB BEHTUMNA 3a (OVHO
perynvpaHe Ha rasa. pu ToBa BHMMaBalTe 3a npaBoMepeH Opoii Ha XO40BETE U Ha4arno
Ha pesbata. [py KOCco 3aBMHTBaHe rapaHuuaTa oTnaaa.

- TNpeau 3anansaHeTo ce y6eaere, Ye CbeAnHEHNSTa MEXy CbAOBETE M perynupaiimre
BEHTWUINM ca XepMeTuYHU. (Cnpeli 3a OTKpMBaHe Ha TEYOBE UMK canyHeHa nyra)

OTBapsiHe Ha BeHTUIa Ha kucropogHaTa GyTunka.

HacTtpotiBaHa Ha paboTHOTO HansiraHe crnopef Ato3aTta M NTbTHOCTTa Ha MaTepuana 4o 4
6apa.

OTBapsiHe Ha BEHTUIA HA HamansBaHe Ha HansraHeTo Ha kucnopoaa.

Cnieq, ToBa OTBOpETE perynupalumsi BEHTUI Ha rasTa ok. Y2 o6opoT.

OTBapsiHe Ha KOMernoTo Ha KUCMOPOAHWSI BEHTUN U 406aBsiHe Ha KUCnopos.

OTBapsiHe Ha KONEeroTo Ha FOPUBHUS a3 U 3anarnBaHe Ha ra3oBusi NambK.

PerynmpaHe Ha nnambka Ha rasa. lNnambkbT Tpﬂ6Ba Aa ropy BMaumMmo Ha n3xoga Ha
Arosarta.

HaCTpOVIBaHe Ha nnamMbKa 4pes3 3acunBaHe Unn HamansaesaHe Ha NpUToKa Ha ras n
KMUcnopoa..

- Bwxkpgam 5.2
M3nonasainTe 3awwmtHM ouuna cnopes DIN4646 1 58210/1.

O Mmoo W >

I

Bcuyku cbeguHeHus TpﬂﬁBa pa 6baar 3aTerHaTv CbC CbOTBETHUS KoY.

A Crnep oTBapsiHe Ha ra30BuUsi BEHTUN, 3ananBaHeTo TpsA6Ba Aa ctaHe
He3abaBHO, Thi1 KaTo B NPOTMBEH Cry4aii ce CTUra A0 U3nyckaHe Ha usropenu
rasoBe.

Ynotpe6a Ha Mukporopenka:

- [Mbpeo passuHTETE TpbbaTa Ha roperikata CbC CbeAuHUTeNnHaTa raika.

- Cnep ToBa 3aBMHTETe afanTtepa C MUHU At03a CbC CheauHUTENHaTa raika AMPEeKTHO BbpXy
ApbXKaTa Ha ropernkara.

- CbeauHeTe C Wencen xenaHata MUKPO roperka v NoacurypeTe ¢ NpeanaseH agantep yYpes
3aBMHTBaHe BbPXY MUKPO-A030BUS afanTep cpeLly ocBoGoxaaBaHe.

- Tpyv HeoBxoaMMOCT perynupaiTe nnambka. [ja ce cneau 3a KbC Nnambk, KOMTO Aa ropu
BUAMMO Ha Bbpxa Ha ato3ara.

CBansiHe OT eKkcnnoarauums:

CBansiHeTO OT eKcnroaTtauus cTasa B o6paTHa NocnefoBaTenHocT, KaTo MbPBO BUHArW ce

cnupa rasa. Mpu npekbcBaHe Ha paboTa BUHATW ce 3aTBapsT BEHTUNUTE Ha ByTunkara.

[lyckaHe B ekcnnoaTums

5.1 3ananBaHe Ha ropenkara

MbpBO OTBOPETE PErynMpalLms rasos BEHTUIT U 3anarneTe 1 Nnocne OTBOPeTe KUCMNOPOaHMS
BEHTUM Y TOoraBa perynupante rasosusi nnambk. MnaMbkbT TpsabBa Bede 4a ropy BUAUMO Ha
n3xoa Ha arsara.

3anarneTe KMCMNOpoaHaTa ra3oBa CMeC C NMOoMOLLTa Ha NpeHa3HadYeH 3a LienTa rasos 3ananurern
Ha Ato3aTta Ha ropenkara. (ToBa Moxe [a Cb34aae YepHu caxam).

5.2 PerynupaHe Ha nnambka

C konenoTo, 0603Ha4YeHO C OpaHXeB Ha pbKoxBaTkaTa, perynupaTe pasmepa 1 Buaa Ha
nrnambka. Korato nnamMmbKbT He ce 3anansa WUiu NpekbeBa, HanaraHeTo Ha rasa e npekaneHo
ronsiMo. B To3u criyyan HamarneTe noaaBaHETo Ha ra3 OT MbKOXBaTkaTa Ha ropeskara
(konenoTo 06o3HaAYEHO C OpaHXKEB) Ype3 3aBbpTaHe HadsICHO.

KucnopogHust BeHTUn (konenoto 0603Ha4YeHO CbC CMHBLO) Ha PbKOXBaTKaTa Ha ropenkara
TpsibBa Aa 6bae U3LsANo OTBOPEHO.

KoraTo nnambkbT U3rnexaa XbiT, MMa U3NULBK Ha ras. MNpeanasnmBo 3aBUHTETE rasoBuUsi
BEHTWN (konenoto 0603Ha4YeHO C OpaHXXeB) Ha pbKoXBaTKaTa Ha roperkaTa Ypes3 3aBbpTaHe
HansBo.

\ROTHENBERGER
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blau-griin, blau
kréftig leuchtend

Correct Settings

=

kurz + violett blau

Oxygen surplus

Gas surplus

lang + hellblau leuchtend gelb blau

Cnep ToBa HaCTPOUTE €AMH HeYTparneH nnambk. ToBa 03Ha4aBa, Ye CUMHO CBETELLOTO CUHLO-
3eNeHO SApo Ha Nnambka TpsibBa SCHO Aa ce pasnunyaBa OT Mo-TbMHaTa, CUHSA nepudepust Ha
nnambka (BTOPUYEH NMambK).

5.3 U3racsiBaHe Ha NnambKka

3a usracsieaHe Ha nnambKa MbpBO 3aTBOPETE ras3oBuUs BEHTUN (KonenoTo 0603HayYeHo ¢
YepBEHO) ¥ Crief TOBa KUCMOPOAHUS BEHTUN (KOMenoTo 0603Ha4YeHo CbC CUHBO) Ha
pbKoOXBaTKaTa Ha ropenkara 4ypes BbpTeHe HaasCHO.

3aTBopeTe BeHTUINa Ha rasoBsusa d)J'IaKOH M BEHTUNa Ha KucnopogHata 6yTVIJ'IKa ype3 BbpTeHe

HapgsAcHo. 3aTBapsanTe Te3n BEHTUMU U NpK NO-AbIru naysu.

17

5.4 CMsiHa Ha ra3oBusi oyiakoH

3aTBopeTe BEHTUMA Ha ra3oBusl onakoH Ype3 BbpTEHE HaAsACHO.

WaTerneTe npa3HuAT razos crnakoH Maxi ¢ BeHTUna Ha ra3oBus priakoH U MapKy4onpoBoaa
Harope oT Abpxaya.

Pa3BuHTeTE rasoBus cnakoH Maxi Upes BbpTeHe HansiBO Ha BEHTUNA Ha ra3oBusi (hrakoH.
BHumaBaiTe aa uma ynnbTHUTEN BbB BEHTWUNA Ha ra3oBust (ofiakoH U Aa € B U3NpaBHOCT.

TpsibBa fa 6baaT M3NonN3BaHM camo OpUrMHanHu rasosu cdnakoHn Maxi Ha PoteHbeprep.
MoHTupanTte nbneH cdpnakoH Maxi Upes 3aBbpTaHe HaOACHO BbB BEHTUIA Ha ra3oBust
naKkoH.

Bkapavite nbnHusa donakoH Maxi ¢ MOHTUpPaHWA BEHTUI Ha ra3oBus ONakoH 1
MapKy4YonpoBofa B Abpxkava.

5.5 CMsiHa Ha ra3oBa GyTunka

20 7% 7

3aTBopeTe BEeHTUNa Ha KucnopogHata 6minKa Ypes 3aBbpTaHe HaOsACHO.

PasBuHTETE perynatopa Ha HansiraHe Ha Kucropoga o6paTHO Ha YacoBHUKOBATa CTpesika ¢
NPUMOXEHNTE KMoy,

M3BageTe kucrnopogHarta OyTunka oT Abpxadva. CMeHeTe npasHaTa KucnopoaHa 6yTunka c
nbrHa.

3aBuUHTETE perynaTopa Ha HansiraHe Ha Kucropoga o nocoka Ha YacoBHUKOBaTa CTpesika
BbPXY KucriopofHaTa GyTurka.

BHumaBaiTe ga uma ynnbTHUTEN BbB Kucnopoa noa HansiraHe U Aa e B U3npaBHOCT.
Mpu ToBa TpsiGBa Aa ce BHMMaBa, (bUTUHIUTE Aa He ca u3uanaHu ¢ Macro U MasHuHa.
[eicTBUA Npu NoBpeau U PEMOHTU

L 2K 7 T T

pewka MpuunHa OTcTpaHsiBaHe

MnambkbT CcTaBa Mnu e 3aTBOpeH BeHTUNbT | OTBOpEeTe BEHTMNa Ha

KbAT. Ha KucropoaHaTa kucrnopogHaTa GyTunka.
GyTunka, unu CwmeHeTe npasHaTa kucropogHa
KnucrnopoaHata 6yTV|J-|Ka e 6yTV|ﬂKa C MbhHa.
npasHa.
OTHENBERGER
\5 BBNrAPCKU



Ipeluka

MpuunnHa

OTcTpaHsiBaHe

MnambkbT cTaBa no-
MarnbK Unu ce otaens
OT ropernkara.

Mnu BEHTUIBT Ha ra3oBust
dpnakoH e 3aTBOpeH,
He[oCTaTbYHO OTBOPEH,
Unv ra3oBus hrakoH e
npaseH.

OTBopeTe BeHTUMa Ha rasosus
bnakoH Ypes BbpTEHE HaNsBO
(NpoABMKUTENHO) NN CMeHeTe
raszoBus cpnakoH. Korato npu
pasknaliaHe Ha ras3oBusi (pnakoH
YyBaTe BCe OLLe 3BYK OT TEYHOCT,
TemnepaTtypaTa Ha okonHaTta cpeaa
e TBbpAe HUCKa, 3a Aa Ce U3Bneye B
rasoobpasHa popma (noa-20°C).

[MpoBepsiBanTe pefoOBHO MapKy4uTe 3a CKbCBaHUSA U HeYMITbTHEHOCTH (ornen).

CMeHeTe nakeTa MapKyyu ¢ Bb3BpaTeH knanaH Ha ByTurkaTta, korato Bb3BpaTHUST KranaH e
u3nycHan crnep o6paTHO Bb3nnaMeHsiBaHe.
MapkyunTe ¢ BpeMeTo CTaBaT NopecTu. 3aToBa CMEHETE NakeTa MapKyyu, crep Kato fno
MapKy4uTe ce NOSIBAT Marnku MyKHaTUHW.

7 TexHU4YeCKn NpuHagnNexHocTn

Wme Ha akcecoapa ROTHENBERGER- kaTtanoxeH Homep
curypHocr - ot neka 32077

ROXY Mukpo apantep arosa M14x1 35585

nOto3a 3aBapsisaHe ROXY 1,2 mm 263005700

nOto3a 3aBapsisaHe ROXY 1,5 mm 263005600

nOtosa 3aBapsieaHe ROXY 2,0 mm 263005400

HaWmMoH - 3awmTHK o4mna, A5 35621

Perynupaw, BeHTVn knanaH 35723

kucnopog - EgHokpaTHa cToMaHa uMnuHabLp, 35750

110 bar, 1L

8 OTaen 3a o6¢cnyXBaHe Ha KNUEHTU

LleHTpoBeTe 3a obcnyxBaHe Ha knneHT Ha ROTHENBERGER ca Ha Balue pa3nonoxeHve 3a
CbAeWcTBME (BMKTE CMMCHKA B KaTanora Uiy oHMaiH) 1 B TX ce npeasiaraT pe3epBHU YacTu 1

obcnyxBaHe Ha KrueHTa.

MopbuaiiTe BalwmTe NpMHaANeXHOCTM 1 pe3epBHU YacTv Npy Baliusa cneumanuavpaH TbproeeL

unu Ha RoService+ online:

TenecoH: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
dakc: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Umenn: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

9 OTCcTpaHsiBaHe Ha oTNagbuu

9.1 MeTanHu YacTu u ra3zoBu onakoHu

YacTu Ha ypeaa, kouTo ca 3a oT MaTepuanu 3a npepaboTka u morat Aa 6baat fa 6baar
npefageHn 3a peuuknupade. 3a uenta uMa ouumanHo YmbiiHOMOLLEHN U cepTuduLmpanmi
npeanpusiTUs 3a peunknupaHe. Metanute ce copTUpaT 1 ce JOCTaBAT pa3fieNnHo Ha NyHKT 3a

otnaabum!

3a nprpoaockoGpasHo OTCTpaHsiBaHe Ha OTNadbLy Ha HenoAnexalluy Ha peLyknupaHe 4yacTu
(Hanp. oTNaabuyM OT eneKTPOHMKA) ce 06 bpHETE KbM CbOTBETHOTO YUpEXKAEHME 3a OTNaabLM.

BBJIFAPCKU
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1 MapaTnPNOEIC OXETIKA JE TNV ACPAAEIQ

1.1

Xpon ocUPEWVA PE TOUG KOVOVIGUOU

>aG OUYXQipOUpE Yia TNV ayopd evag TTwvupou Trpoiévtog Rothenberger. Me Tn ouokeun
auToyEVOUG OUYKOAANONG €XETE ATTOKTACEI éva TTPOIGV TTOIOTNTAG. AUTH N YEVIKAG XPNONG
OUOKEUN EMTPETTEI HEYAAO XPOVO CUYKOAANCNG UE TN XPAON ETTAVATTIANPWOINWY XOAURdIVWY
@IaAwv oguydvou Twv 0,67 AiTpwv i 2 AiTpwy, Kal woTéoO gival eEAa@pid Kal e0XpNaTn.

Mia cuokeun TTou gival Kupiwg KatdAANAn yia okAnpr) cuykdAAnon.

1.2

Ievikég utTOdEIEEIG o PaAEia

TWV UTTOOEIEEWY TTOU aKOAOUBOUV PTTOPET va TIPOKAAEOEI TTUPKAYIG Kau/f) Bapeig

f MPOZOXH! MNpétrel va SiaBdacere 6Aeg TiIg 0dnyieg. Tuxov o@dAua un TPNoNg

TpauuaTiopoug. MNpéTrel va TnpoUvTal atrapaitnta ol TTPoBAeTTéEVOl aTTd TN
vopoBeaia kavoviopoi ag@aAeiag Kai ol TeXVIKEG dlaTdgelg. H eyyunaon dev IoxUel yia
{nuIEG atrd AavBaouévo XEIPIoPO

®YANAZTE KAAA AYTEZ TIzZ OAHTIEZ.

1)

a)

B)

™
~

=

Xwpog epyaoiag

AlaTnpeite TO XWPO gpyaoiag oag kabBapod Kal TakTotroinuévo. H akaraoTtagia kal o
KOKOG QWTIOUOG OTO XWPO EPYAaiag HTTOPoUV va odnyrfnoouv OE aTUXMMATA.

Mnv gpyddeoTe pe Tn cuokeun oe epIBAAAov 6TToU UTTAPXEl KivEUVOog €KpNnéng Kai
uypd, aépia ] CKOVEG TTOU NTTOPOUV va ava@Agyouv. Ta epyaAcia TTpokaAoUv oTTIiverpeg
0l OTT0i0I JTTOPOUV va dnUIoUPYATOUV ava@Aeén aTnv okdvn, aToug aTuoUg i oTa aépia.
DpovrTiCeTe va UTTAPYEI ETTAPKAG 0EPITUOGS. E@doov eival e@ikTd, unv epydadeoTte o€ KAEIOTOUG
XWPOUG.

Kpardre Ta raudid kai dAAa dropa Hakpid KaTtd Tn XpRon Tou epyaAgiou. Otav
S1a0TTdTal N TTPOCOXNA MTTOPEi va XAOETE TOV EAEYXO TNG OUOKEUNG.

Mn XPnNOIUOTIOIEITE TOUG EUKAUTITOUG CWANVEG YIO VO HETAPEPETE TN CUOKEUR.
KpaTdTe TOUG EUKAUTITOUG CWANVEG HOKPIG atrd BeppoTnTa, AGdIa, AIXUNPES AKMES KAl
KIVOUHEVO PEPN TNG CUOKEUNG. EUKauTITOI GWARVEG TTOU £X0UV UTTOOTEN {nId 1 ivail
uTTAgypévol augdvouv Tov Kivduvo €kpnéng.

Alatnpeite TN ocuokeun KaBapn atréd Addia kal ypdoa. X kKaBapd oguydvo, Aadia kai
ypdoa KdBe €idoug uTopolv va autoavapAeyolv pe eKpNKTIKG TpdTT0. MnVv eykaBIoTdTe T
OUOKEUN KOVTA O€ TINy£G BeppoTNTag (CWwHaTa BEPUAvVONG, POUPVO, YUUVEG GAGYEG KATT.).
AC@AAEId TWV ATOPWYV

MpéTrel va €i0TE TTPOCEKTIKOI, VA TTPOCEXETE TI KAVETE KAl VA XPNOIUOTIOIEiTE CUVEDN
oTav epydleoTe pe éva epyaleio. Mn XpnOIPOTTOIEITE Tr) CUOKEUN OTAV EIOTE
KOUPOOUEVOI )| UTTO TNV ETTAPEIN VAPKWTIKWYV, OIVOTTVEUHATOG | @AapHAKwY. Mia aTiyun
atrpooeiag Katd Tn XPAoN TNG CUCKEUAG PTTOPEi va 0dnyRoel o€ cofapous TPAUHATIGUOUG.
DopdTte e§OTTAICHO ATOUIKAG TTPOOTACING KAl TTAVTA TTPOCTATEUTIKA YUaAld. H xprion
€EOTTAIOUOU OTOMIKAG TTPOCTACIAG, OTTWG AVTIOAITONTIKWY UTTOONUATWY ac@aAsiag, dUoKOAQ
avOQAEEINOU pouXIoPOU Kal TIPOCTATEUTIKWY YUOAIWYV, avaAoya JE To €i00G Kal T Xprion Tou
€PYaAgiou, HEIWVEI TOV KiVOUVO TPAUUATIOHWV.

Mnv uTrEPEKTIPATE TOV £QUTO OaG. PPOVTIETE YIa 0TPAAA OTACOT CWHATOG KAl KPATATE
TAavTa KaAR 1coppoTria. 'ETo1 uTropeite va eAEyxeTe KOAUTEPQ T OUCKEUR O€ PN
QAVOAPEVOUEVEG KOTOOTAOEIG.

®opdte KatdAAnAo pouxioud. Mnv @opdTte Hakpid evdUpaTa | Koounuara. Kpardre Ta
HaAAId, Ta evEUPATA KOl TO YAVTIO MAKPIG aTrd KIvOUpeva pépn. O xaAapdg pouxiopdg,
TA KOOWAUATA 1) TA HAKPIG HOAAIG PTTOpE va TTIaoTouv atrd Ta KIVOUPEVA Pépn.

MPOOCEKTIKNA METAXEIPION KAl XPAOTN TWV EPYAAEiwV

QPuldooeTe HOKPIG aTTO TTaISIA Ta Epyaleia TTou Sev XpnoipotroloUvTal. Mnv agnRvere
Vva XPNOo1JoTroloUV T OUCKEUN dTopa Ta oTroia dev gival §oIKEIWPEVA ME QUTAV ) TTOU
dev éxouv diapdoel auTég TIG odnyieg. Ta epyaAcia gival emmikiviuva étav
XPNoiyoTrolouvTal atéd aTeipa droua.
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1.3

®povTifeTe TN oUOKeUN e Tpoooxh. EAéyxeTe av Ta KIvoUpeva MEPN TG CUCKEUNG
AeiIToupyouv dyoya Kai 3ev HTTAOKAPOUV, AV UTTAPXOUV CTTACHEVO | @BapHEVaA
€gapTApATa, TTPAYHA TTOU ETTNPEGSEI TNV KOAR AEITOUpYia TNG OUOKEUNG. PpovTileTE
AITOPAiTNTA TPIV TN XPAON TNG CUOKEUNG va £idiopOlvovTal Ta HEPN TToU £XOUuV
utrooTei {nUid. MoAAG atuxruaTta opeilovTal oe epyalcia Ta oTToia dev £xouv ouvTnpnoEei
owoTa.

Moté unv apnverte Xwpig emiBAewn TN cuokeu OKANPRG CUYKOAANONG KATd Tn XpRon
TNG. YTTapyel HEYGAOG KivOUVOG TTUPKAYIAG.

Mpooéxere va edpdfovTal CWOTA TA HAVOUETPA OTO MEIWTHPA TTiECNG OSUYOVOoU.
AVTIKABIGTATE TO HAVOUETPA TTOU £XOUV UTTOOTEI {NHIA, XPNOIUOTIOIWVTAG HOVO aUBEVTIKG
avtaAlAakTIké Rothenberger.

XépBig
AVOBETETE TNV ETTIOKEUN TNG CUCKEUNG 0OG MOVO O £EEIBIKEUPEVO TEXVIKO TTPOCWTTIKO
Kal poévo pe Xpon yvAoIwv avtaAAakTIK®V. ‘ETol e§aag@aAileTal n diatpnon g
Q0@AAEING TNG CUOKEUNG.

Ei1dikég utrodeigeic aog@aleia

To aépio MAXI gival e€aipeTikd eUQAEKTO, AXPwWHO, BapUTePo atrd Tov aépa Kal PE
XOPOKTNPICTIKA OOUK.

Ta @ioAidia agpiou kal ol PIGAEG 0§uydvou dev ETITPETTETAI VA POAVOUV OTa XEPIA TTAISILV.
duldooete Ta QIOAIBIa agpiou Kai TIG QIAGAEG 0EuyOvou O€ KOAG agPICOPEVO XWPO.

Mnv KaTTvigeTe KaTd TO XEIPIOPO TWV PIAAWV.

Kpardrte Ta @laAidia agpiou kal TIG QIGAEG 0uyOvou pakpId atré TTNYEG avA@AEENnG.

EAéyxete TN aTeyavoTnTa TWV PISWTWY CUVEETEWV PE XPAOT UAIKWY TTOU TTApAyouv a@po (6TTwg
oamwvodIGAupa, OTTPEl EVTIOTTIGUOU dIapPOowV).

KAgiveTe TIG BaABIOEG TWV @IAAWY O€ TTEPITITWAON TTPORANUATWY, KABWGS Kal JETA TNV epyacia. Mn
XPNOIUOTIOIEITE T OUCKEUN O€ 0pIfOVTIa Béon.

‘Otav 10 QIaAidIO gival opifovTio, @Bdavel uypoTtroinuévo aépio MAXI oTtn BaABida Tou @iaAidiou Kai

OTO aKPOOTOMIO KAUONG Kal autd TTpokaAei BAGBEGS.

2 Texvika dedopéva

OepUOKPATTIA PAOYOG....ceeueerannes ¢wg 3100°C

OEPUOKPATTA EPYOTTOG .eenevearerenns 1250°C

AT6 Tn Beppokpaaia epyaaciag TTPOKUTITOUV T XPNOIKOTTOIOUNEVA UAIKG GUYKOAANONG Kal
OUAITTGoPaTa.

EidOG AEPIOU ....evvvvieeiiiiiieee e

Mpotavio, Mpotravio/Boutavio (Multigas 300), Boutavio,
Aépio MAP, Oguyovo

[Mieon AEPIOU......evveiiiiiiiece, 2,5-4 bar (avaAoya pe To puBUIOTH | TNV TTiEGT TOU

TTEPIEXOPEVOU TOU piaAidiou)
Emravaypnaipotroiodpevn @IaAn oguyoévou: 2 A = 200 bar
Emravaypnaipotroiodpevn @IaAn oguyovou: 1 A =110 bar

KatavBAwonD ......cccoevvveeeenenenn. eAGXIOTN KATAVAAWON YIO HEGAIO AKPOOTOMIO (SIGPKEIT
epyaaoiag mep. 1,0-2,5 wpeg, avaroya pe 1o pé€yebog TG
@IGANG o&uydvou).

AIGPKEIA AEITOUPYIOG: wevveeeaaiiiiaeens @IGAN oguydvou avaAoya Pe Tnv éviacn TG @ASYag:

2 L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min

MepIoXA EPYATIOG ...vvveriiiaeee, 0,1-5,0 mm 1réy0g UAIKOU
O&uyovo Tieon epyaaiag.............. pubuioeig 0,7 — 3 bar
\BOTHENBERGER EAHNIKA
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3.2

Etmiokomno! A
MAaiolo peTagpopdg 8 BaABida pikpopuBuiong
PI1GAn oguydvou 9 MeiwTrpag Trieang oguyoévou
diaAidio agpiou Maxi 10 [pooappoyéag PIKPOU AKPOOTOMIOU
KauoTtrpag yia akAnpr) kKOAAnon 11 AkpooTopia ouyKOAANoNG uWnAig

amédoong

AaBn 12 KAeidi kauoTrhpa
EukaptTog owArvag agpiou KOkkIvog 13 Tuaolid TTpooTaaiag yia ouykGAAnon
EUxkaptTog owArvag oguyévou MTrAe 14  AvarmTrpag aoc@aAciog

Mepiypa@n TpoTOU AsiToupyia

ZuykOAAnon pe akpooTopia ouyk6AAnong uwnAng ammrédoong:

>av Baacikog Kavovag, N eAGya cuykKOAANGNG TTPETTEN va KaiyeTal oudETepa (UTTAPXEI
e€looppoTTnuévn avaAoyia agpiwv) Kal To péyeBAG TNG TTPETTEI va €ival AVTIGTOIXO TOU TIAXOUG TOU
UAIKOU, TNG HOP®PAG TNG PAPNG, TNG BEaNG OUYKOAANGNG Kal TNG aywyIUOTNTAG TOU UAIKOU.

lMNa TN ouykGAANon XaAuBa og TTEPITITWOEIG HEYAAOU TTaXOUG UAIKOU, avoigTe TTOAU Kai Tig 800
BaABideg kal Katd TN oUYKOAANGN EAACUATWY XAAuBa e PIKPO TTAX0G UAIKOU KAEIOTE Aiyo TIG
BaABideg.

MpoBeppaivere To UAIKS epyaaiag kal TN paRdo kpduatog cuykdAAnonG. MoOAIg apxioel va Agiwvel
TO METOANO KOl OTIG BUO TTAEUPEG TNG PAPAG, TTPpoaBéaTe TN pdRdo cuykdAAnong. Mpoaééte va
BeppaiveTal opoiduop@a n B€an cuykOAANanG. KIveite Tov KQUOTHAPA PE NUIKUKAIKEG KIVAOEIG
yUpw atré Tn paRdo ouykdAAnoNG.

ZKAnpr) ouyk6AAnon:

KaBapioTe TIg eTT@Aveleg oUVOETNG, AEIAVETE KOl GTPOYYUAEWTE TIG akuéG. MpoBeppdveTe Tn Béon
OUYKOAANGNG. AKOUPTTAGTE TNV AKpn TNG paBdou KpauaTog GUyKOAANoNG aTn B€on
OUYKOAANONG, AILOTE pIa oTaydva KPAPOTOG CUYKOAANONG KAl ATTAWOTE TN JE OUVEXA Kivnon TnNg
PAOYaG.

4 MeTagopd kal @UAa

4.1

Ma Tn peTagopd pétel va gival KAeIoTH) n BaABida Tng @IGANG o&uydvou kail n BaABida Tou
@iaAidiou agpiou Maxi.

MeTd 10 TéAOG TNG epyaaiag GuykOAANonG: Me kAeioTh BaABida @iaAidiou agpiou Kal KAEIOTA
BaABida gidAng oguyodvou, avoitTe yia Aiyo Tn BaABida agpiou ka Tn BaABida ofuydvou Tng
AaBAG kal aproTe va diaguyel n UTToAeITTéPEVN TTOoOTNTA agpiou. ‘ETaol eAeuBepwiveTe TNV
TTiEon aTré TOUG EUKOUTITOUG OWARVEG Kal TO JEIWTAPA TTiEONG 0fuydvou. AQaipEoTe TO
pelwTApa TTieong oguydvou. =eR1dwaTe Tn BaABida Tou giaAidiou agpiou Maxi. Or eUkapTrTO!
OWAAVEG ETTITPETTETAI VA €ival oUVOEDEPEVOI OTO PEIWTAPA TTiIEONG OEUYAVOU Kal OTn
BaABida Tou @iaAidiou agpiou.

MpooTaTeUeTe TN GUOKEUH OTTO AVATPOTTH KAl 0AioBnan oTnv eT@AveIa OPTWONG.
ATToBriKeuan Kal HETAPOPA POVOo ue 6pBia doxeia.

O1 eTravaTTANPWOIUEG PIGAEG TTPETTEI VA YeiCovTal pévo atrd e€ouaiodoTnuéva eIBIKG
ouvepyeia.

H emravamAfpwon pe akatdAAnAo TpATTO UTTopEi va TTpokaAéael TTOAU cofapd atuxruaTa.

MovTdapioua

C} AvTikaB10TATE TO PIaAiSIO agpiou pOvo oe KaAd agpI{OUEVO HEPOG, KATA

mwpoTiunon oto Utraiépo.
BeBaiwbeite Trpiv TNV évapén epyaciag 6T ival KAEIgPEVEG OAEG o1 BaABideG.
Katd 10 povtdpiopa o@ifTe TO HEIWTHPA TTIEGNG OEUYOVOU HE TO KAEIDI.
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- Bidwpa Tou doxeiou piag xpriong MAXIGAS e TrepiaTpogr) de€id o€ ioia B€an oTn BaABida
MIKpopUBUIong agpiou. OTav yiveral autd TTPOCEETE va TIPOXWPAE! XWwpPig TTPORANUA Kail va
apxioel To Bidwpa Xwpig TTPORANUa. Ze TepiTmrwaon aTpafofidwuatog auvel n I6XUG TNG
gyyunong.

- Mpiv Tnv avagAegn BeBaiwbeite 6T gival agpooTeyeig oI oUVOETEIG avapueoa aTa doXEia Kal TIG

BaABideg pUBuIONG. (ME XxproN OTTPEN EVTOTTIONOU SIaPPOWV 1 GOTTWVOBIGAUATOG)

Avolyua TngG BaABidag Tng @idAng ofuyoévou.

PUBuion Tng Tieong epyaciag avaAoya Pe TO AKPOOTOMIO KO TO TTAX0G UAIKOU £pyaaiag £wg

0,7 - 3 bar.

Avolyua TngG BaABidag pikpopuBuiong oguyoévou.

Twpa avoitte TN BaABida puBUIONG agpiou TTEP. V2 OTPOYN).

Avolyua Tou xeIpoTpoxou TnG BaABidag oEuydvou kal TTPdGUEIEN oguyovou.

Avolyua Tou TpoxoU BaABidag agpiou kalong kal Gvappa TNG eASYag agpiou.

PUBuion Tng @Adyag Tou agpiou. H @ASGya TTpéTTel JOAIG va @aiveTal aTnv €000 TOU

QaKPOOTOWioU.

PUBuion NG pAdyag BEpuavaong pe dvoryua i KAEioINo TNG TTapoxnG agpiou Kai o§uydvou.

oeite 5.2

XpnoiyoTrolgite pévo TTPooTaTeuTIKG YyuaAid katd DIN4646 kai 58210/1.

O T Mmoo W >

I

MeTtd 1o dvolypa TnG BaABidag agpiou TpéTrel va yivel Aueca n ava@Aesn,
aAAIWG Ta e§epXOMEVA aépia HTTOPET VO TTPOKAAETOUV EKpNEn.

XpAon Tou NIKPOKOUOTAPA:

- MNpwrta eRIdWOTE TO CWARVA KAUONG PE TO PAKOP.

- Karémv BIdwveTtal o TTpocappoyEéag HIKPoU akpoaTouiou PE To pakdp atr' eubeiag atn Aafn
TOU KQUOTAPA.

- TomoBeTAOTE TOV £MOUUNTO PIKPOKAUGTAPA KaI UE TOV TIPOGAPHOYEQ AOPAAEiG
TIPOCTATEWTE TOV ATTO ATTOéCTTACN BIOWVOVTAG TTAVW OTOV TIPOCAPHOYED HIKPOU
QaKPOOTOWIoU.

- PuBuioTe TN ASGya 6TTWG XpeIGdeTal. MNPETTEI va TIPOCEXETE VIO PIA EEAIPETIKA WIKPR QASYQ
agpiou kauong, n otroia AdN @aiveTal va KaiyeTal oTn YUTn TOU AKPOCTOMIOU.

Ofon eKTOG AsiToupyiag:

H Béon exT16g Aeitoupyiag yiveral pe ogipd avTtioTpo@n, SUWGS TTPWTA TTAVTA KAEIVETE TO O€PIO.

Katd 1o didAeippa TnG pyaciag TTavTa KAEIVeTE TIG BAABIDES TV PIOAWV.

5 Oéon o€ AsiToupyia

f ‘OAeg 01 OUVOEDEIG TIPETTEI VO CUCQPIYYOVTAI UE TO TTAPEXOUEVO KAEIDI.

5.1 Avaupa KauoThpa

Mpwrta avoitre TN BaABida puBbUIoNG agpiou kal avayTe Kal KaTdTTv avoifTe Tn BaABida ofuydvou
Kal puBpioTe TN @Adya kauaong Tou agpiou. H @Adya trpéTrel dN va gaivetal va Kaiyetal oTnv
£€000 TOU OKPOCTOWIOU.

Ava@A£ETE TO Pelypa ofuydvou-agpiou GTo akpooTdUIo Kauong pe Tn BorBeia katdAAnAou
avaTrThipa ava@Aegng agpiou. (MTTopei va dnuioupynaoel padpn alBdAn).

5.2 PUBuion 1ng pAdya

Me Tov €TTIONPACPEVO UE TTOPTOKAAI XPWHA XEIPOTPOXO OTn AaRr pubuioTe To péyeBog Kal Thv
eNQAvion NG AGYag. Av n @AGya dev PTTOPEI va avAwel ) av aTTOoTTATal, TOTE N TTiECT TOU
agpiou gival TTOAU uwnAr. TNV TIEPITITWAON AUTH YEIWOTE T PO agpiou oTn Aafr Tou KauaThHpa
(TTOPTOKGAI ETTIONPOCHEVOG XEIPOTPOXOG) TTEPIOTPEPOVTAG OEEIA.

H BaABida ofuydvou (UTTAE ETTIONUACHEVOG XEIPOTPOXOG) OTN AABR KAUaTApa TTPETTEN va gival
TeAeiwg avoikTA. Av n @ASya @aiveTal KiTpivn, TOTE UTTAPXEl TTEPioTEIa agpiou. KAgioTe
TIPOOEKTIKA TN BaABida agpiou (TTOPTOKAANI ETTIOCNUOCHEVOG XEIPOTPOXOG) OTN AABR TOUu KAUuaTHpa
TTEPIOTPEPOVTAG TIPOTEKTIKA TTEPITOOTEPO APIOTEPC.
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g

blau-griin, blau

i ievctend Correct Settings

kurz + violett

r Oxygen surplus

g ¢ bl leuchtendgels— bia Gas surplus

Katotmv puBuioTte aTe va emTUXETE OUBETEPN GAGYA. AUTO Cnuaivel, N I0XUPA QWTEIVH
UTTAETTPAOIVN GAGYQ OTO KEVTPO va TTEPIOPICETAI E CAPAVEIQ aTTO TTI0 OKOUPA, UTTAE EEWTEPIKN
PAOya (deuTepelouca GAGYQ).

5.3 2BnRoigo @Adya

MNa 1o ofAcIpo TNG AGYag KAgioTe TTpwTa T BaABida agpiou (KOKKIVA ETTIGNUACHEVOG
XEIPOTPOXOG) Kal KAtV TN BaABida o§uyovou (UTTAE ETTIONUACHEVOG XEIPOTPOXOG) OTN AaBh
TEPIOTPEPOVTAG OEEIC.

KAeioTe Tn BaABida @iaAidiou agpiou kai Tn BaABida TnG @IGANG o§uydvou TTepIoTPEPOVTAG BEEIA.
Emiong kAeivete auTtég TiG BaABideg o€ TTepITITWON TTapaTeTapévng TTalONG TNG EPYOCIAG.

5.4 AvTikaTdoTaon @iaAiSiou agpiou

EmTpémmeTal va xpnoiygoTrolouvral JOvo auBevTIKa @iaAidia agpiou Maxi. ToTroBeTroTe éva
yepdTo @iaAidio agpiou Maxi otn BaABida @iaAidiou agpiou TrEPIOTPEPOVTAG DECIGOTPOPA.
EiodyeTte oTnv utrodoxn 1o AR peg @iaAidio agpiou Maxi pe Tnv TotroBeTnuéVn BaABida
@iaAidiou agpiou Kal TN ypauun EUKOPTITOU CWAARVA.

5.5 AvTIKaTdoTOON @IGANG 0EUydVOoU

= KAegioTe Tn BaABida Tou @ioAidiou agpiou TTEPIOTPEPOVTAG TN OeEId.

= A@aipéaTe TTPOG Ta TTAVW aTTO TNV UTTOB0XA TO KEVO piaAidio agpiou Maxi padi pe Tn BaABida
@IaAidiou agpiou Kal Ye TN YPAPUA EUKAUTITOU CWARva.

=2 ZefidwoTe To ialidio agpiou Maxi atré Tn BaABida @iaAidiou agpiou TTEPIOTPEPOVTAG
aploTepd.

= Ortav 10 KAVETE TTPOCEETE VA UTTAPXEI N oTeyavoTroinon oTn BaABida @iaAidiou agpiou kai va
eival aoIkTn.

>

>

KAeiaTe Tn BaABida TnG QIGANG oEuydvou TrepIoTPEPOVTAG BEEIOOTPOPA.

=eBIBWOTE TO PEIWTAPA TTiEONG 0EUYOVOU QVTIOETA PE TN POPA TwV SEIKTWV TOU wPoAoyiou
padi ue To ouvnuUEVO KAEIDI.

A@aipéaTe TN @IGAN o§uyovou atré Tnv uttodoxr). AVTIKOTACTAOTE TNV KEVA QIGAN o§uyovou
ME pia TTARPN.

BidwoTe To peiwTpa Tieong ofuydvou aTn GIGAN 0§uyovou aTn Gopd Twv OEIKTWYV TOU
wpoAoyiou.

‘Ortav 10 KAVETE TIPOCESTE Va UTTAPXEl N aTeyavoTtroinan otn Oguydvou uTrd TTieon Kai va givai
Aa0IKTN.

‘Otav 10 KAVETE TIPETTEI VA TIPOCEEETE O OUVOETEIG va ival aTTaAAayPEVEG aTTO AGdI Kal
ypdoo.

C 20 T R R O 7

AvTipeTwrion TpoBAnpdaTwy Kai Epyaciec ouvripnol

MpoéBAnpa Artia MéTpa avTipeTwITIONg
H @Adya yivetal Eite n BaABida @idAng Avoigte Tn BaABida TnG QIAANG
KiTpIVN. oguyovou gival KAEIoTNA oguyovou.
eiTe N @IAAN oguyévou AVTIKATOOTAGTE TNV KEVH QIGAN
lval Kevr. ofuyovou pe pia TTARPN.
THENBERGER
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MpoBAnpa Artia MéTpa avTINETWTTIONG

H @Adya pikpaivel f Eite eival kAeioTr n Avoigte (TTEPIO0GTEPO) TN BaABida Tou

atmooTrdral amo Tov BaABida pialidiou @IaAidiou agpiou TTEPIOTPEPOVTAG

KQuOoTApPa. agpiou, €ite O¢ev ival apIoTEPA 1 AVTIKOTAOTACTE TO QIaAidIO
QPKETA AVOIYUEVN, EITE agpiou. Av OTaV AVAKIVEITE TO QIOAIDIO
1O QIOAIBIO agpiou eival agpiou akouyeTal akéun fxog uypou,
KEVO. TOTE N Beppokpaaia TePIBAAAOVTOG

gival oAU xapnAn (k&tw atré -20°C)

ME aTTOTEAECUA TO QEPIO VA PNV
agaipeital o€ aépia HOPPR).

EAéyxeTE TOKTIKG TOUG EUKAUTITOUG CWANVEG yIa OXIGIHOTA Kal EAAENPN OTEYavOTNTAG (OTTITIKOG
€AEYX0G).

AVTIKaBIGTATE TO O€T EUKAUTITWY CWAAVWY padi ye Tn @Aoyotrayida, 6tav n @AoyoTrayida £xel
EVEPYOTTOINBEI PETA ATTO ETTIGTPOPT) PAOYOG.

O1 eUkaPTITOl CWAAVEG YivovTal TTOPWOEIG UE TNV TTAPodo Tou Xpoévou. Na 1o Adyo autd
QAVTIKOBIOTATE TO OET EUKAUTITWY OCWAAVWY, HOAIG EHPAVIATOUV HIKPEG PWYHEG OTOUG EUKAUTITOUG

OWANVEG.

‘Ovopa Tou e§aPTAHATOG ROTHENBERGER- api8u6g oToixeiou
ag@aAeia - Karadupa eAa@puTtepo 32077

ROXY Micro Trpogapuoyéa akpopuaio M14x1 35585

akpo@ualo ouykoAAnong ROXY 1,2 mm 263005700

akpo@ualo ouykbAAnang ROXY 1,5 mm 263005600

akpo@ualo ouykoAAnang ROXY 2,0 mm 263005400

vai\ov - TTpooTaTeuTIKG yuoAid, A5 35621

BaABida puBuiong agpiou 35723

o&uyoévo - Miag xaAuBdivou kuAivdpou, 110 bar, 1L | 35750

8 ESumrnpétnon meAarwv

E€umnpétnon meAatwyv Ta onpeia oépPic ROTHENBERGER ¢ival otn d166¢0r| oag yia va oag
eEuttnpeTcouy (deite Tov KaTtdAoyo i oTo IvTepveT) Kal avTaAAOKTIKG Kal a€pPIg gival diaBéaipa
ato Ta idia onueia o€pPIG.

Mapayyeilete Ta ageagoudp kal Ta avTaAAAKTIKE 0OG ATTO TO CUVEPYALOUEVO ECEIDIKEUPEVO
KaTdoTnua i EoW TNG AVOIKTAG ETTIKOIVWViag yia RoService+ online:

TnAépwvo: + 49 (0) 61 95/800 — 8200

Pag: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491

Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

9 A160gon aroBARTWV

9.1 MeTaAAIKG péP

Mépn Tng cuokeung gival aglotroioiya UAIKG Kal JTropoUv va avakukAwBouv. Na 1o okotré auTtd
uTTapXOUV BIaBECIUEG Kal TTIOTOTTOINPEVEG ETTIXEIPAOEIG AVOKUKAWONG. Ta yETaAAa TTpETTEl val
Trapadidovrtal oTn Béon cuAoyrg Tagivopnuéva Kai wplopéva!

MNa &168gan pe TPOTTO PIAIKO TTPOG TO TIEPIBAAAOV TWV PN AgIOTTOINGIPNWY HEPWV (TT.X.
NAEKTPOVIKWY aTTOBAATWY) pWTACTE TNV apu&dIa apxr ATTOPPIUUATWY.
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BHumaHue!

3T0T 3Hak npegynpexanaeTt 0 TpaBMOOMNAaCHOCTU UK onacHOCTU Ana Opr)KaIOLI.I,eVI

é OnacHocTb!

OTOT 3HaK NpeaynpexaaeT 0 BO3MOXHON TPaBMOOMACHOCTMU.

L4 cpeapl.
->

Heob6xoaumocTb aencreus
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1 lpaBuna TexHMKn 6e3onacHoOCTU
1.1 MpMeHeHWe No Ha3HA4YEHU

Mo3npaensiem Bac ¢ nokynkow npoaykta mapku Rothenberger. Bbl nprobpenu nonctuxHe
KayeCTBEHHbIN aBTOreHHbIM CBApPOYHbIN annapar. TOT yHMBepcarbHbIn Npnbdop no3sonsaeT
BbIMNOSHATL CBAPKy B TEYEHME A0Nroro BpemeHu bnarogaps MCnosib30BaHMI0 3amnofHAEMbIX
6annoHoB ¢ kucrnopogom o6vemom 0,67 N v 2 1 U, B TO Ke BPEMS, ABNSETCS O4YEHb NErkuM un
yao6HbIM B o6paLleHuu.

Mpunbop nNpekpacHo NoaxoauT Ans TBEPAON Nanku.
1.2 OO6LMe yKa3aHus No TexXHMKe 6e3onacHoCTn

BCNEACTBUE HECOBNIOAEHNS HMKENPUBEAEHHBIX YKa3aHW, MOTYT NPUBECTU K
noxapy w/mnu nonyyexuio TpaeMm. Heobxoaumo obssatensHo cobnogatb
npaBoBble NpeanMcaHns Nno TexHrke 6e30NacHOCTN N TEXHUYECKne AMpekTuBhl. B
pe3ynbTaTe OLWNBOK B yNpaBneHUn npekpallaeTcs AeNCTBUE rapaHTum

HAOEXXHO COXPAHUTE OAHHbIE YKA3AHUA.

1) PaGouee mecto

a) Pabouas 30Ha Bceraa AormkHa ObITb YMCTON M y6paHHOW. B pesynbTaTte 6ecnopsaka Ha

paboyeM MecTe Unu OTCYTCTBUS JOIMKHOIO OCBELLEHUSI MOXET NPOU30AT HECHACTHBIN

cnyyan.

3anpewaetcs paboTaTh C annapaToM Bo B3pbIBOONACcHOM cpefe, B KOTOpou

HaxoAATCA roproume XUAKOCTH, rasbl UMK Nbinb. [Mpy paboTe MHCTPYMeHTa BO3HMKaIOT

WCKpbIl, KOTOPbIE MOTYT NOAKEYb Mbifb, Napbl UK rassl. O6ecneunTb 4OCTAaTOUHYO

BEeHTUNSAUMIO. Mo BO3MOXHOCTY He NPOBOANTL PaboThl B 3aKPLITOM NOMELLEHUM.

B) 3anpeTuTb AeTAM U APYrMM MOCTOPOHHUM NULLAM AOCTYN K paboTarowemy
MHCTPYMeHTY. Ecnn oTBneYb BHUMaHve onepaTtopa, OH MOXET NOTepsiTb KOHTPOMb Hazj
WHCTPYMEHTOM.

r) He ucnonb3oBarb WNAHIM ANSi NEPeHOCKM UNu noAaBeluMBaHUsA annaparta. Bepeub
LUNaHrM oT BO3AeNCTBUA BbICOKUX TeMnepaTyp, OT COMPUKOCHOBEHUS C Macrom,
OCTPbIMM KpasiM1 Unu oT nonagaHusa Mexay NoABWXHLIMU AeTansiMu annapara. [pu
NOBPEXAEHNN UNW CMYTbIBaHWN LUNAHIOB MOBLILLAETCS PUCK B3PbIBa.

0) Bepeub annapart oT nonagaHus Macna UnuM KOHCUCTEHTHOMW cmasku. Mo
BO3AENCTBMEM YACTOrO KUCMOpOAa Ntobble Macna v KOHCUCTEHTHBLIE CMa3Kn MOryT
CaMOonpou3BOmbHO 3aropeTbes Ha Noaobun B3pbiBa. He yctaHaBnuBaTh annapat psaoM C
WCTOYHMKaMu Tenna (oTonuTenbHbIM NPMBOPOM, NeYbI0, OTKPLITLIM OTHEM U T. M.).

2) BesonacHocTb NnepcoHana

ByAbTe oueHb BHUMaTenbHbI, CrieAUT 3a CBOMMU AeCTBUSIMU U NoaxoauTe

OTBETCTBEHHO K paboTe ¢ MHCTpyMeHTOM. He ncnonb3yinte annapar, ecnu

HaxoAuTeCb NoA AeNCTBMEM HAapPKOTUKOB, ankoronsi Unn MeaukameHToB. [axe

Manemnwasi HeBHUMaTeNbHOCTL Mpu paboTe ¢ annapaToM MOXeT NPUBECTU K CEPbE3HbLIM

TpaBMam.

HapeBaTtb cpepacTBa MHAMBUAYaNbHOW 3aWUThI U BCErAa UCNoNb30BaTh 3alUTHbIE

0uKM. Vicnonb3oBaHve cpeacTB MHAMBUAYANbHON 3aLLMThI, TAKMX Kak NpefoTepaLlatoLme

CKONbXeHUe 3aluTHbIE NepyaTky, crnaboBocnnaMeHsiemMasi ogexaa v 3aluTHbIE 0YKK, B

3aBMCUMOCTM OT TUNa 1 06NacTy NPUMEHEHUs! UHCTPYMEHTA, CHUXKaET PUCK NMONyYeHUs!

TpaBM.

j BHumaHue! Heo6xoanmo npoyectb Bee yKkasaHus. OLnGKY, AoMNYLLEHHbIE

2

L

2

m
~

He nepeoueHMBaﬁTe cBou cunbl. Bcerga BeinonHanTe pa60'rb|, yAepXxuBasi Terio B
HafeXHOM NornoXeHUn u cobniogas paBHOBecuUe. Takum o6pa30M annapat MOXHO
XOPOLLO KOHTpONMpoBaTh AaXe B HEOXXUAaHHbIX CUTyaLUsX.

r) HapeBaTb noaxoasiyto ogexay. He HageBaTb NPOCTOPHYIO oAeXAY M YKpalLeHUs.
Bepeub Bonockl, NpeaMeTbl oAeXAbl U NnepyaTky OT nonagaHusa Mexay
ABMXywMUmnca getansamu. CeoboaHas ogexaa, yKpalleH1s Uiv AfIMHHbIE BONOCHI MOTyT
3aCTPATb MeXAy NOABUKHLIMU AeTansMm
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3) AkKypaTHoe oGpallieHre C MHCTPYMEHTOM U ero ucnorib3oBaHue

a) XpaHuTb He Ucnonb3yeMbli UHCTPYMEHT BHe flocAraeMocTu geTteil. He no3eonsTb
pa6oTaTb ¢ annapaToM foAsAM, KOTOpble He 3HAIOT NPaBUM ero 3KCnnyarauum unu He
Npoynu AaHHbIe UHCTPYKLUMU. VIHCTPYMEHTbI CTAHOBSITCS ONacHbIMM, KOTAa 1x
UCMOSb3YIOT HEOMbITHBIE MIOAN.

6) OO6pawarbcsa ¢ annapaToM akkypaTHo. Heo6xoavMmo npoBepsiTh, paboTalT nu
noABWXHbIe AeTanu annapaTta 6e3ynpey4yHo U He 3ae[al0T NN OHU, a TaKkKe He
CNOMaHbI NN AeTanu U HeT NM Ha HUX TakKMX NOBPEXAEeHUN, KOTopble MOrnu Gbl
oTpuUaTenbLHO NOBNUATbL Ha paboTocnocoGHOCTL annapara. NMepea ucnonb3oBaHUeM
annapara oTnpaBUTbL AeTarnun B peMOHT. MHorMe HecyacTHble CryyYan npoucxoasT
BCMNEACTBUE NMOXOr0 TEXHUYECKOTO 0BCIYXUBAHNS UHCTPYMEHTOB.

B) He ocTtaBnsiTe He ucnonb3yeMblii annapar Ans Nanku TBepAabIM npunoem 6e3
npucmoTpa. CyLecTByeT ONacHOCTb Noxapa.

r) CneguTb 3a NPOYHOCTLIO NOCAAKM MAHOMETPOB Ha KUCIIOPOAHOM peayKTope.
3ameHnTb noBpexaeHHble MaHOMEeTpPbl OpUrMHanbHbIMWU 3anacHbIMU geTanamMmun CbI/IpMI:I
Rothenberger.

4) CepBuc
Annapar paspeluaeTcsi pPeMOHTUPOBATb TONbLKO KBanuuUMpoBaHHOMY NepcoHany u
TOJIbKO C UCnoJsib3oBaHMeM OpUrMHanbHbIX 3aNacCHbIX neTaneﬁ. Takum 06p830M
rapaHTupyeTcs HemameHHas 6e3onacHoCTb annaparta.

1.3 Oco6ble yKka3aHUA No TeXHUKe 6e3onacHoCcTu

Makcu -ras siBnsieTcsa nerkoBocnnameHsieMbiM, 6eCLBETHbIM ra3om Tskenee BO3ayxa un nmeet
OLLlyTMMbIVI 3anax.

Bepeyb kKapTpuIKM U GannoHbl C KUCIIOPOAOM OT AeTeN.

XpaHuTb KapTpuaxu 1 GannoHbl ¢ KUCNOPOAOM B XOPOLLO NPOBETPUBAEMOM MecCTe.
Mpyu paboTe ¢ GannoHamu 3anpeLiaeTcs KypuThb.

Bepeub kapTpumky U GanmoHsl C KUCIIOPOAOM OT UCTOYHWKOB BO3rOpaHus.

MpoBepATb repMeTUYHOCTL Pe3bBOoBbIX COEAUHEHMIA C MOMOLLBI0 NeHO0BPasyoLLMX CPeacTB
(HanpuMep, MbINbHOV BOAbI, a3p030S1s A1 NouCKa YTeYeK).

3aKprBaTb BEHTUNM 6annoHoB npuv BO3HNKHOBEHNN HeVICI'IpaBHOCTeVI M NO OKOHYaHUn paﬁOTbI.

He ucnonb3oBaTb annapart B ropu3oHTaribHOM MOJIOXXEeHUN. Ecrin KapTpuaXX HaxoauTcqa B
nexavem nonoxeHuu, xmakmm Makcu -ras NOCTynaeT B BEHTUIb ra3oBOro KapTpuaxa v conno
ropenku, scneacrtene 4Yero BO3HUKaKT HEUCMPABHOCTU.

2 TexHnYeckue xapakTepucTuku

Temnepatypa NNameHu ................ no 3100°C
Pabouas Temnepatypa...........c..... 1250°C
Ha ocHoBaHun paboyeit TemnepaTypbl BbIGUPaOT NpUMol 1 riocytoLlee BELLECTBO.

Tun rasa nponaH, nponan/6ytaH (Multigas 300), 6ytaH, MAl-ras,

Kucnopoa.

[laBneHne rasa ........ccccoeueeeriueeenn. 2,5 — 4 6ap (B 3aBMCUMOCTH OT perynstopa unm
BHYTPEHHEro AaBrneHns B KapTpumke),
MHOropasoBbIil KUCIIOPOAHBIV 6anmnoH: 2L = 200 bar
MHOropasoBblil KUCINIOPOAHBIV 6annoH: 1L = 110 bar

[2F=To>' (o) x| I SR MUWHUMarbHbIA pacxop npu cpeaHeM pa3Mmepe conna
(npogomxutensHocTb paboTel npubn. 1,0 — 2,5 yacos, B
3aBUCKMOCTM OT pa3Mepa KUCIopoaHOro

npO,D,OJ'I)KI/ITeJ'IbHOCTb .................... KVICJ'IOpO,EleIIZ 6annoH B 3aBUCMMOCTM OT MHTEHCUBHOCTU

akcnnyaTaumm nnameHu:
2 L.max. 19 h. ca. 48 min

1 L.max. 14 h. ca. 18 min
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PaGouunii AManasoH..............eeveeeee. TonwwmHa matepuana 0,1 — 5,0 mm

Pabouee naeneHve kucnopoaa ... crangapt 0,7 — 3 bar

1 MopacTaeka ¢ kpennennamm Ans 8 BeHTUnb TOHKOW perynnpoBku
6annoHoB
KucnopopHblin 6annoH 9 KucnopopHbivi pegykTop
["a3oBbIv KapTpumx «Makcu» 10 ApanTtep Ans mukpoconen

4 [openka Ans navikv TBepgbiM npurnoem 11 BbicokoaddekTVBHBIE CBApOYHbIE

conna

5 PykosiTka 12 Knwoy gns ropenku

6 KpacHbI ra3oBbIi LnaHr 13  3awuTtHble o4KkM

7 CWHUI KNCNOPOAHBIN LaHr 14 bBesonacHas 3axuranka

3.2 OnucaHue pyHKUUn
CBapka ¢ ucnonb3oBaHUEM BbiCOkO3hheKTMBHbIX CBApOYHbIX conen:

B ocHoBHOM, cBapo4HOe nramsi AOMMKHO ropeTb HeWTpanbHO (0O beMHbIE COOTHOLLEHNS ra30B B
cMecu aBnsTcs cbanaHcUpoBaHHbIMM), U ero BENUYMHY HeoGX0AUMO adanTMpoBaTh B
3aBVICUMOCTY OT TOMLLUMHBI MaTepuana, opMbl LLIBA, NO3ULMM CBAPKK U TEMMONPOBOAHOCTU
maTepuana.

[ns cBapku cTanbHbIX AeTanen 60nbLon ToNwmuHb 06a BEHTUNSA HE06X0AUMO LUIMPOKO
OTKpPbITb, @ A5t CBapku 6oriee TOHKMX CTanbHbIX IMCTOB BEHTUNM HEO6X0AMMO HEMHOTO
3aKPbITh.

MpenBapuTenbHO NPOrpeTb MaTepuan 1 CBapoYHbIv 3neKTpoa. MpunoXxuTe CBapoYHbIn
3NeKTPoA, Kak TONbKO MeTarsnn HaumHaeT NnaBUTbCS ¢ 06enx CTOpPoH Wea. CneauTts 3a TeM,
4yTOGbl MECTO CBapKM HarpeBanocb paBHOMepHo. HanpaewTb ropenky Haj cBapoYHbIM
3MEeKTPOAOM MOSYKPYrOBbIMU ABWKEHUSIMU.

TBeppas nauka:

OunCTUTL COEANHSIEMbIE MOBEPXHOCTM, OTLLMGOBATL MX HAYMCTO U CKPYIMUTL Kpasi.
MpenBapuTenbHO NPOrpeTb MECTO Cranku. YCTaHOBUTb HAKOHEYHMK Nanoyky npunosi B MECTO
cnalikuy, onnasuTb NPUMON W AaTb ero Karnse pacteybcsi NoA BO3AeNCTBUEM HENPEPBLIBHOMO
OBWKEHUS! NNaMeHu.

4 TpaHCNOPTUPOBKA U XpaHEHUe
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[Ins TpaHCNOpTUPOBKM HEOBXOAMMO 3aKPbITb BEHTUIN KACNOPOAHOro 6annoHa n ra3oBoro
KapTpumka Makcu.

Mo okoH4YaHWM paboT Mo cnamke: Koraa 3akpbiThl BEHTUMM FA30BOr0 KapTpuaxa u
KucropogHoro 6anmnoHa, KOPOTKO OTKPbITb ra30BbIi M KNCIIOPOAHBIV BEHTUINW Ha PYKOATKE
1 AaTb BbINTW OCTaBLUeMYyCs ra3y. TakuMm obpa3om CHUMaeTCsl AaBrieHne B LUnaHrax un
KUCMOPOAHOM peaykTope. [1eMOHTMpoBaTh KUCNOPOAHbLI peayKTop. CBUHTUTL BEHTUMb
rasoBoro kapTpugxa Makcu. LUnaHry moryT ocTaBaTbCA NOOKMHOYEHHBIMU K KUCITOPOAHOMY
pPEeLyKTOPY 1 ra30BOMY KapTpuaxy.

3adukcupoBaTtb annapar Tak, YTobbl OH He NepeBEPHYNCS U HEe CKOMb3WIT MO NMOrpy304HON
nnaTtcopme. AnnapaT pa3peLlaeTcs XpaHUTb U TPAHCMOPTUPOBATb TOMBbKO B MOMOXEHUN,
Npu KOTOPOM pe3epByapbl pacnonaraTcs BepTUKanbHO.

MHoropa3oBble 6annoHbl paspeLuaeTcs 3anoSHATb TOMbKO Ha aBTOPM30BaHHbIX
crneumanmaMpoBaHHbIX NPeanpuUsTUsX.

B pesynbTarte 3anonHeHust 6annoHoB HeHaanexaluym obpa3oM MOXET NPOM3oNTH
HecYacCTHbIN cryyan.
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4.1 MoHTax

3ameHsTb rasoBble KapTPpUAXn TONMbKO B XOPOLWO BEHTUIIMpyeMOM MecTe,
npegnoYvYTuUTesibHO BHe nomeLleHUn.

- YBeguTbcs, YTO Nepes HavanoM paboTbl BCe BEHTUIN 3aKPbIThI.
- Bo Bpemsi MOHTaxka NpPOYHO 3aTSAHYTb KUCIOPOAHbBIA PeayKTop KITH4OM.

- BBuHTUTL 0gHOpa3oBbIi 6annoH ¢ MAKCUITAS no yacoBon cTpenke B BEHTUMb TOHKON
perynupoBku. MNpu 3ToM HE06X0AMMO crneanTb 3a NerkocTbio XxoAa pe3bbbl U TOYHO
BCTaBUTb ee NepBbin BUTOK. Ecnn 6annoH BBEpHYT noA yrnom, npekpaiiaeTcs AericTBue
rapaHTum..

- [epepn 3axuraHvem ropenku y6eanTscsl B repMETUMHOCTY COeaMHEHUI Mexay bannoHamm
N PeryrmpoBOYHbIMM BEHTUMSIMU (MCMONb30BaTb a3po30rb AMNs NMoucka yTedek nunm
MbINbHBIN pacTBOp)

OTKprTb BEHTUIb KUCNOpoaHOoro GannoHa.

YcTaHoBUTL paboyee AaBneHe B 3aBUCUMOCTY OT UCMOMb3YEeMOro COoMsia U TOSLLMHbI
matepuana — o 4 6ap.

OTKpbITb KUCNOPOAHbLIN peayKTop.

OTKpbITb ra30BbIV PerynMpoBOYHbIA BEHTUNB Npubn. Ha 0,5 obopoTa.

OTKpPbITb MaxOBUK KACIIOPOAHOIO BEHTUNSI M 4OGABUTL KUCIOPOA K rasy.
OTKpbITb MaxOBUK BEHTUMS FOPHOYETO ra3a 1 3a)keyb ra3oBoe nnamsi.
OTperynvpoBaTthk razoBoe nnams. lNnams 4omkHo 6biTb BUAHO Ha BbIXoAe comnna.

OTperJ‘IVIpOBaTb nogorpesatroilee nnamsa nytem oTkpbiBaHUA nnu gpoccennposaHna
nogayu rasa un Kkmcrnopoaa.

- TocmoTtpeTb 5.2
Mcnonb3oBaTh TOMbKO 3aLLMTHBIE OYKKU, COOTBETCTBYOLWME cTaHaapTam DIN4646 n
58210/1.

Bce coeguHeHus Heo6xoaumo NMPOYHO 3aTAHYTb Kn4YoMm, BXogsilmm B

TOTMMOO W >

ﬁ KOMMNJIEKT NOCTaBKKM annapara.

Mocne oTKpbIBaHWSsI ra30BOro BEHTUIIS HEOOGXOAMMO cpa3y Xe BbINONTHUTb
3aXuraHue, MHa4ye BbIXOAALMIA ra3 MOXET CAEeTOHUPOBaTh.

Wcnonb3oBaHue MUKpOropenku:

- Bnavane Heo6xo0OVMMO OTBUHTUTL TPYOKY rOPenikn C HaKUAHOW rankom.

- 3aTem HeobXOAMMO HaBMHTWUTL aganTep ANst MUKPOCONen C HakAHOW rakown
HenocpefCTBEHHO Ha PYKOATKY FOpPEesku.

- BcTaBuTb HyXHYIO MUKpOroperky 1 3advKCMpoBaTh ee OT BbiNafeHnsl, HaBUHTUB
npefoxpaHUTeNbHbIN aganTep Ha aganTtep AN MUKpoconen.

- [pu HeobxogumocTu oTperynupoBaTb Nnams. lNnams roptoyero raza AOMKHO BbITb 04eHb
KOPOTKUM, BUAHBIM Y)X€ Ha HaKOHeYHUKe conna.

BbIBOE U3 3Kcnnyarauun:

BbiBOA annapaTt 13 aKkcnnyaTtauun BbiNONMHAETCA B nopajke, OGpaTHOM nopsAaKy BBo4a B
aKcnnyartauuio, 0 AHakKo BHavane scerga HeO6XO,EI,I/1MO oTknovaTh ras. Ecnu pa60Ta
npepbiBaeTcy, Heobxoaumo Cpasy e 3aKpbliBaTb BEHTUIN ©annoHoB.

BBopA B akcnnyarauuio

5.1 3axuraHue ropenku

BHauyane Heobxoanmo OTKPbITb rasoBblIii perynvlpoaqubuh BEHTUIb U 3aXe4b roperky, a 3atem
— OTKPbITb KI/ICJ'IOpO,D,HbII?I BEHTUIb U OTperynmpoBaTb rasoBoe nnams. Mnams gomkHO BbITb
BMOHO Ha BbIXoAe conna.

3akeyb CMecb K/Cnopoaa C ra3oM C NMOMOLLbH0 MOAXOAsILLEN 3aKuranki y conna. (3To MoxeT
co3aaTb YepHasi caxa).
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5.2 PerynupoBka nnameHu

OTperynvpoBath BEMUYMHY U LBET NIaMeHW C NMOMOLLbI0 OTMEYEHHOTO OpaHXXeBbIN LIBETOM
MaxoBWKa Ha pykosiTke. Ecrin nnams He roput unu npepeiBaeTcsl, AaBneHue rasa CrmwKkoM
Benuko. B atom crnyyae Heobxoaumo apoccenmpoBaTh ra3, NOBEPHYB MO YaCOBOW CTperke
OTMEYEHHbI OpaHXEBLIV LIBETOM MaXOBUK HA PYKOSITKE FOPEesiku.

KncnopopHbii BEHTUMb (MaxoBUK, OTMEYEHHbIN CYHUM LIBETOM) Ha PYKOSTKE FOPEerikn JOJKeH
GblTb NOMHOCTHIO OTKPHIT.

XKenTbin LUBET NnaMeHun ykasbiBaeT Ha U3bbITOK rasa. AKKypaTHO POCCENNPOBATh ra3oBblii
BEHTWINb, NOBEPHYB OTMEYEHHbI OpaHXEBbIV LIBETOM MaxoBWK Ha PYKOSITKE roperikv npoTms
4acoBOW CTperkKu.

blau-grin, blau

i euchtend Correct Settings

= :
kvt blau Oxygen surplus

fang + hellblau leuchtendgelb blau Gas su rpl us

OTperynvpoBaTb Nnams Tak, YTobbl OHO GbINO HEMTPanbHbLIM. JTO O3HAYaEeT, YTO SAPO
nrnaMeHn AOMKHO UHTEHCUBHO ropeTb CUHE-3eNeHbIM LIBETOM, U €ro AOMKHO 06pamnsaTh
BTOpWYHOE Nnams Gonee TEMHOrO CUHEro LiBeTa.

5.3 laweHue nnameHun

YT06bI NOracuTb Nnamsi, BHa4Yane HeobxoaAMMOo 3aKpbITh ra30BbI BEHTUIb (MAxoBUK,
OTMEYEHHBIN KPacHbIM LIBETOM), @ 3aTEM — KUCMOPOAHbIV BEHTUMb (MaxOBUK, OTMEYEHHbIN
CMHUM LIBETOM) Ha PYKOSITKE Fropernku, NoBEPHYB UX MO YacoBOW CTpenke.

3aKpbITb BEHTUIIM rA30BOr0O KapTpuaxka W KUCrnopoaHoro 6annoHa, NoBepHYB MX MO YaCcoBOM
cTperke. [laHHble BEHTUINN HEOOXOAUMO TaKkke 3aKpbIBaTb HA BPEMS ANUTESNbHbLIX NEPEPbLIBOB B
pabore.

5.4 3amMeHa rasoBoro kapTpuaxa

3aKprTb BEHTWITN ra3oBOro KapTpua)a, nosepHyB No YacoBow CTpernke.

BbIHYTb NycTow ra3oBbI kapTpumk «Makcu» BMeCTe C BEHTUIIEM U LLNTAHTONPOBOAOM U3
[epxaTens rno HanpaeneHuo BBEPX.

>
>
= OTBUHTUTL ra3oBbIi KAPTPUMXK «Makcy» OT BEHTUNS, NOBEPHYB NPOTUB YaCOBOM CTPENKU.
>
>

Y6eanTbcs, YTO B BEHTUIIE FA30BOr0 KapTpuaKa YCTAaHOBINEHO YNIIOTHEHWE U OHO He
NOBPEXAEHO.

Pa3speLuaeTcs ncnonb3oBaTh TOSNLKO OPUNMHAnNbHbIE ra3oBble KapTpuakm «Makcu»
npoussoacTea hupmbl Rothenberger. YcTaHoBUTE 1 3adhmKCMpOBaTh ra3oBblvi KapTPUAXK
«Makcu» B BEHTUNE, NOBEPHYB €ro Mo YacoBOW CTPerke.

BcTaBuTb MONHLIN ra3oBbIn KapTpuaxk «Makcu» BMecTe CO CMOHTUPOBaHHLIMU BEHTUIIEM
KapTpuzka 1 LUNaHronpoBoaoM B AepxaTesb.

5.5 3amMeHa KUCNOpPoAHOro 6ansnoHa

¥

3aKprTb BEHTWUJ1b KNCITOPOAHOro 6annoHa, NnoBepHyB No YacoBow CTpernke.

OTBUHTUTL KACTNOPOAHLIN PEAYKTOP NPOTMB YaCOBOM CTPESKM C NMOMOLLLIO NMpUiaraeMoro
KMoy,

BbIHYTb KMcnopoaHbIn 6annoH 13 aepxxartens. 3aMeHUTb NyCTOW KUCNOPOAHbIN 6annoH
NOSIHbIM.

HaBWHTUTL KMCNOPOAHLIV PedyKTop Ha KUCTIOPOAHbI B6annoH No YacoBoii CTperike.

v v vy
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= Y6eamtbes, 4To B HaBUHTUTB KMCIMOPOAHBIA YCTAHOBIIEHO YNIOTHEHNE N OHO He

NoBPEXAEHO.
= [pu 3TOM cneauTb 3a TeM, YTOOb! Ha NMOAKITYEHNS HE MONAaNM Macrno ¥ KOHCUCTEHTHas
cMaska.
6 [encTBUA NPy HEUCNIPABHOCTAX U BO BPEMSA NPOBeAeHUsi paboT Mo TEXHUYECKOMY
06CNny)XUBaAHUIO
Ownbka MpuunHa Cnoco6 ycTpaHeHusA

Mnams roput enTbim
LIBETOM..

JIn6o 3aKpbIT BEHTUIb
KMcnopogHoro 6ansnoHxa,
NMBO KNCMOPOAHbIN
6annoH nycr.

OTKpbITb BEHTUIb KUCITOPOAHOIO
6annoHa.

3ameHNUTb NyCTOW KMCIOPOAHbIN
6anmoH NomnHeIM.

Mnams craHoBUTCS
MeHbLUe unu
nogHUMaeTcs Hag,
COMSOM roperku.

BeHTunb rasosoro
KapTpumKa 3akpbIT Unu
OTKPbIT HEAOCTATOYHO,
NMBO ra3oBbI KapTPUIX
nycT.

OTKpbITb BEHTUMb ra30BOro
KapTpumxa, NOBEpHyB ero nNpoTus
4acoBOW CTPENKM, UM 3aMeHUTb
rasoBbl kapTpuax. Ecnv npu
BCTPSXMBAHWM ra3oBOro KapTpuaxa
elle CrbllleH 3ByK
nepemMeLLaloLLencs XuaKkocTu, aTo
03Ha4aeT, 4YTo OKpyxatoLas
TemnepaTtypa CMLIKOM Mana, YTobsbl
ras nepetuen B razoobpasHoe
cocTosiHue (Hmke -20 °C).

PerynﬂpHo NpoBEPATb LWNAaHMM Ha HaNU4Ynn TpewmnH N HerepMmeTUYHbIX MecT (3pV|Teana;|

npoBepka).

3aMeHUTb KOMMNJIEKT LUNaHroB BMeCTe C npefoXpaHuTenem ofHopa3oBoro 6ansmoHa, ecnm
npefoxpaHuTens cpabotan npy obpaTHOM yaape nrameHu.

Co BpeMeHMU LUNaHrM CTaHOBATCS MOPUCTLIMU. [T03TOMY KOMMNIIEKT LUNaHroB HE0BXoaAMMO
3aMEHUTb, KaK TOSNbKO Ha HUX BUAHbI MefbYyanlune TpeLLUHbI.

HazeaHue akceccyapa

ROTHENBERGER- Homep no3uuumn

6esonacHocTu - MNoT-nukep

32077

ROXY Apantep mukpocoTbl M14x1 35585

cBapouHoe conno ROXY 1,2 mm 263005700
cBapouHoe conno ROXY 1,5 mm 263005600
cBapoyHoe conno ROXY 2,0 mm 263005400
HEeWIMOH - 3aLUMTHble o4ku, A5 35621

[a3oBbIVi perynupyoLwmin knanax 35723

kmcnopog - OAHOPa3oBbIN CTanbHON LIMNMHAP, 35750

110 bar, 1L
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8 0O6cnyXxuBaHue KIIMeHTOB

CepsucHble LeHTpsl ROTHENBERGER npefnoctaBnsioT nomoLLb KnveHTam (CM. CrNCOK B Ka-
Tanore unu B MIHTepHeTe), a Takke npeanaratoT 3arnacHble Yactu u obcnyxuBaHue.
3akasblBaiiTe NPUHAAMNEXHOCTU W 3anacHble YacTu Y PO3HUYHOTO TOPrOBOrO NpeaAcTaBuTEeNs
unu no RoService+ online obcnyxunBaHus:

TenedoH: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200

dakc: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491

e-menn: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

9.1 MeTannuuyeckue getany U ra3oBble KapTpuaxu

HekoTopble AeTanu annapata MOXHO UCMOSIb30BaTb BTOPUYHO nocre nepepaboTku. Ons aToro
HeobxoauMo obpallaTbCs Ha NULEH3NPOBAHHbLIE U CEPTUGULIMPOBAHHbLIE NPEANPUATUS NO ne-
pepaboTke. MeTannbl HEO6X0AMMO OTCOPTUPOBATL M OTNPABWUTL HAa YTUINM3MPYIOLLLEEe Npeanpu-
ATWE OTAENbHO OT APYrX OTXOA0B.

Mo Bonpocam 3KOMorM4yHON yTunusauum Aetanen, He Noanexawmnx BTOpuyHon nepepaboTke
(HanpuMep, OTXOAO0B 3MEKTPOHHON NPOMbILLNIEHHOCTH), 06paLLaTbCs B OTBETCTBEHHOE rocyaap-
CTBEHHOE yupexaeHve no nepepaboTke OTXOA0B.
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ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
Industriestralle 7
D-65779 Kelkheim / Germany

Telefon +49 6195/ 800 - 0
Telefax +49 6195 / 800 - 3500

info@rothenberger.com

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten

rothenberger.com
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